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vildgszerte

Az Osborn a legjobb megoldasokat kindlja az On
mechanikai felliletkezelési kihivdsaira. Szakért6ink
magasan képzettek, hogy a legjobb készleten lévd
termékekkel vagy testre szabott szerszamokkal
szolgaljdk ki Ont, amikor és ahol csak sziiksége van
rdjuk. Masokkal ellentétben mi segitiink Onnek
optimalizalni a folyamatat, megfelelni a legmagasabb
min6ségi és biztonsagi kbévetelményeknek, és
csokkenteni a kdltségeit.
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Csulcsmindségli kefék az
automatizalt sorjazashoz.
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Ellekerekités a munkadarab geometridgjanak megvaltoztatasa nélkiil.

A miszaki kefék precizids szerszadmok, amelyek
nagyban hozzdajarulnak végtermékek minéségéért.
Testreszabhatd, gyakorlatilag barmilyen alkatrész, anyag
megmunkaldsara alkalmas.

ATB® keféink szilicium-karbid vagy kerdmia csiszoldsorték nagy
vélasztékaval, kiilonb6z6 szemcseméretekkel és
szaldtmérdkkel dlinak az On rendelkezésére.

Az ATB® keféket Ugy terveztiik, hogy kozvetlendl illesztehtd
legyen a homlokmard (DIN 6357) és mardtiiske (DIN 6358)
szerszdmbefogdkhoz. Ezdltal megmunkalokézpontokon,
CNC maro- és esztergagépeken és robotcelldkban is
egyarant hasznalhatdk.

A kefék a forgacsolasi folyamat utan keriilnek alkalmazasra, és
a hlitékendanyagok, emulzidk és viz haszndlata nem okoz
problémat. Ez azt jelenti, hogy a megmunkalt munkadarabok
kozvetlendl sorjdzhatok és megmunkalhatok megbizhatdan és
reprodukdlhatdan anélkiil, hogy a gépbe Ujbdl be kellene fogni.

Megmunkalas el6tt - Tisztdn lathatd sorja képzddés az éleken.
Marasi bardzdak a fellileten.

Megmunkalds utdn - Sorjamentes, lekerekitett élek. A fellilet
egyenletes, csiszolt.



Sorjazas kozvetleniil a
megmunkalasi folyamat utan.

Az ATB® kefék nem forgacsoldszerszamok.

Az ATB® kefék nem forgdcsoldszerszamok. Els6sorban a forgacsoldsi folyamat sordn keletkezd sorjdk és mdsodlagos sorjdk
eltdvolitdsdra szolgalnak. Ezzel egyidejlileg az alkatrészek fellileti texturajat is kedvezben befolydsoljak.

Sorjazas kozvetleniil a megmunkalds utan.

Rovidebb ciklusidd és egyenletes élkerekités, ezért kiilonésen

alkalmas a kévetkez6 munkak sorjazdsara:

Forgdcsolt és esztergalt alkatrészek

Koszorilt alkatrészek

Porkohdszati alkatrészek

Lyukasztott, froccsentett és préselt alkatrészek
Pneumatikus és hidraulikus alkatrészek
Motoralkatrészek, példdul hengerfejek és hengerblokkok
Ontott alkatrészek

Szeleptestek

Laposra csiszolt alkatrészek

Fogazott alkatrészek

Erintkez6 és tomitd feliiletek

Finiselés

Maximadlis szdls(irliség. Minimdlis folyamatkdltségek.

Az ATB® kefék szdlslrlisége négyszer nagyobb, mint a
hagyomanyos modon (lyukasztéssal) gydrtott tarcsakeféké. Ez
azt jelenti, hogy a kefék élettartama tobbszorosen
meghosszabbodik - ugyanakkor gyorsabb megmunkaldsi idével
és jobb és hatékonyabb sorjazasi eredményekkel
kalkulalhatunk. Jellemz&k:

Mlgyanta kefetestbe rogzitett sorték

Rendkivil sUrl szalfeliilet

Magas csiszolészemcsetartalom a hatékony

sorjazas érdekében

Magas foku formastabilitds és koncentrikussag
Agressziv sorjdazé hatds

Barmilyen megmunkalt anyagra testreszabhatd
H(t6folyadékkal vald haszndlat lehetséges és ajanlott
Szabvanyositott felfogatds homlokmardhoz

és marotiskéhez

Haszndlhatdé ugyanazon a megmunkalékozponton/CNC-
gépen kozvetlenil a megel§z6 forgdcsolasi
folyamatot kovet6en



Altaldnos informacidk

Tulajdonsdgok és elényok.
Attekintés.

Széles atmérovalaszték és feliileti mintazat

Atmérdk széles vélasztéka &ll rendelkezésre. Ezenkiviil igény

szerint egyedi szdlhossz és kefeszal alakzat kérhetd.

Elényok: Az egyedi lehet8ségeinkkel megtaldljuk a legjobb
megoldast a sorjazasi alkalmazdsahoz. Pl. a hosszabb sorte
megndvelheti az élettartamot és a rugalmassdgot a kihivast
jelentd alkatrészek sorjazasanal. A kitoltési mintdzat
megvdltoztatdsa novelheti az agresszivitdst a makacsabb
sorjak eltdvolitdsanal.

6 osborn.com

Kozvetlen illesztés a szerszambefogéhoz

Példdul HSK-/SK-, homlokmaré és mardtliske.

Elényok: Nincs kiilon befogds. Az ATB® kefét a BAZ / CNC
szerszamtaraban tdrolhatja, a sorjdzast kdzvetlendl a
megmunkdlds utdn meg lehet kezdeni anélkil, hogy a
munkadarabot eltdvolitana.



Altaldnos informéacidk

1. Miigyanta kefetest

Az ATB® kefetestbe a sorték szildrdan vannak régzitve /
mligyantaba ontve.

Elényok: Az ATB® kefével gyorsabb a sorjdzas, rendkiviil
preciz kialakitds miatt a sorték nem sériilnek, mindekdzben a
kefe konny( marad.

3. Csuicsmindségli kefeszalak

Az abraziv szemcséket tartalmazo nylon-szalak (pl. szilicium-
karbid vagy kerdmia) ideadlis sorték a sorjazdshoz. Kérésre mds
szemcsékkel (pl. gyémant szemcsék) is rendelhet6,

Elénydk: A hitéfolyadékkal, emulzidval vagy vizzel
kombinadlva is haszndlhatd, kiilondsen nagyobb fordulatnal és
nagyon vékony munkadaraboknadl ajanlott.

2. Maximalis sorteslirliség

Akdr négyszer tobb kefeszalat tartalmaz, mint a
hagyomanyos kefék.

Elényok: Hosszabb élettartam, agresszivabb kefehatds.
Még a nagyon bonyolult munkadarabok is gyorsan €s
hatékonyan sorjazhatok.

4. Mérethli és sima
Az ATB® kefe feliilete egyenes.

El6nydk: Szabdlyos élkerekitésre is alkalmas, mivel a kopdsi
jellemz6k egyenletesek és ellenbrizhetk. A sorjdzas folyamat
reprodukélhaté és kontroldlhatd.

osborn.com 7



Szerszadmmintdk és teszt sorjazas
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Ha nem biztos abban, hogy rendelkezik-e az idedlis sorjdzé szerszammal a megmunkalasi folyamatdhoz, vegye igénybe szerszdm

tesztelési szolgaltatdsunkat. Ez kivald lehetfség arra, hogy tesztelje a jelenleg haszndlatban 1év6 szerszdmainak mindségét, és ha

szlikséges, lecserélje azokat egy, az alkalmazdsnak megfelel6bb szerszamra.
A munkadarabok sorjazdsahoz Onnel kozdsen vélasztjuk ki az idedlis szerszdmokat. Ezutdn egyeztetiink az On szamdra
legfontosabb paraméterekben. Az alkatrészek kézhezvétele utdn ezeket laboratériumunkban teszteljiik. Ezt kovetben elkildjik a

teszteredmények részletes dokumentdciojat.

Esztergalt alkatrészek megmunkaldsa

Teszt laboratériumunkban megmunkalhatunk olyan
alkatrészeket, mint pl. a tengelyek. A munkadarab szoritd
berendezésben vagy egy forgdasztalon van, és kiilonféle ATB®
kefékkel tudjuk sorjazni. Bedllitjuk a folyamatra vonatkozo
paramétereket, mint példaul a fordulatszam, a vagasi sebesség,
az el6tolds, a fogdsmélység stb., és az eredményeket egy
jegyz6konyvben rogzitjik.

Dokumentacio

Osszetett alkatrészek

Az 6sszetett geometridju alkatrészek nem jelentenek akadalyt
az ATB® kefék széles varidcios lehet6ségeinek. A teszteléshez
szlikséges specidlis szerszamok roévid idén belll legydrthatok.

Miutdn az alkatrészek sorjazdsa megtértént, elkészitjiik az On szémdra a teszt eredmények részletes dokumentacidjat. A
jegyz6konyvben meghatdrozzuk a célokat, a tesztelési eljdrast és a kovetkeztetéseket. Az eredmények alapjan 0ssze tudja
hasonlitani a jelenleg haszndlt sorjdzé szerszamok min6ségét a mi megolddsainkkal, és ezek alapjan meghozhatja dontését.

Tesztelje sorjazasi folyamatat
Orémmel adunk tanacsot Onnek

Alkalmazasitechnikai mérndkeink szivesen megvizsgaljdk az On folyamatat, és segitenek a megfeleld szerszdm
kivdlasztasaban, hogy a ciklusid®, a megmunkaldsi eredmények és a koltségek optimalisak legyenek. Kérje tesztelési

szolgdltatdsunkat most: service@osborn.de



ATB® korkefék @
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ATB® korkefék, maximalis

kitoltesi suruseég

ATB® korkefe hosszanti horonnyal szerszambefogokhoz (pl. HSK, SK, BT),
marofej és kombindlt marétiiskéhez valé kdzvetlen régzitéshez. Az ATB®

termékekkel kapcsolatos altalanos és specidlis alkalmazasi kérdésekkel
kapcsolatban batran forduljon alkalmazas-technikusainkhoz.

A képek illusztrdciok, a valés megjelenés
tipustd! fiiggden eltérhet a képtl. Maximalis szalslirliség és koncentrikussag

Folyamatbiztonsag és magas élettartam
A megmunkdlandé munkadarab anyagéatdl fliggéen a kefék kerdmia (NH-
C) és szilicium-karbid (NH-S) sortével is rendelheték

Felhaszndlasi teriilet: CNC gépekben, megmunkalé kdzpontokban és robot
celldkban. Hltéfolyadék (kendanyag, emulzid) haszndlata javasolt.
Kozvetlentl megmunkdlds utdn alkalmas oldal- és belsd fellletl

alkatrészek sorjazdsdra és éllekerekitésére, valamint alkatrészkonturok
finom megmunkaldsara.

p . Szilicium-karbid  Szilicium-karbid
(%] T B Furattipus Max. n/min @ 120 180
125 25 22 kor 3500 1 e 2101401913 o 8401401913
(%] T B Furattipus Max. n/min @ Keramia 120 Keramia 180
125 25 22 kor 3500 1 e 2111401913 e 2121401913

o raktdron e kérésre osborn.com 9
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Csapos ATB® korkkefe maximalis
kitoltési slirliséggel

ATB® korkefe, tobbféle szerszambefogohoz kézvetleniil illesztehtd
a szaras kivitelnek készonhetéen. Az ATB® termékekkel
kapcsolatos nyitott kérésekkel és dltalanos kérdésekkel forduljon
alkalmazas-technikusainkhoz.

Nagy slrliség és koncentrikussag

A képek illusztrécick, a valés megjelenés Folyamatbiztonsag és magas élettartam

UpustelitiggSenlelicibetlaheriol A megmunkalandé munkadarab anyagatdl fiiggden a kefék kerdmia- (NH-
C) és szilicium-karbidszallal (NH-S) is rendelhetfk

Nagyfoku gépkompatibilitds a csapos kivitelnek koszonhetéen

A feldolgozas nagyfoku rugalmassdga szamos lgyfélspecifikus varidciot
tesz lehetbvé

Felhaszndlasi teriilet: CNC gépekben, megmunkalé kdézpontokban és robot
celldkban. Hiit6folyadék (kenbanyag, emulzid) haszndlata javasolt.
Kozvetlenlil megmunkalds utén alkalmas oldal- és belsd feliileti

alkatrészek sorjdzasara és éllekerekitésére, valamint alkatrészkonturok
finom megmunkalasara.

(%] T A S SL Max. n/min @ Szill’cit;;;karbid
70 12,5 10 6 30 3500 1 e 3601507910
80 17,5 10 6 30 3500 1 e 3601508910
100 27,5 10 6 30 3500 1 e 3601600910

o raktaron e kérésre
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ATB® tarcsakefék, maximalis
kitoltési slirliség

ATB® tarcsakefe, maximalis kitoltési slirliség, szerszambefogdkhoz (pl.
HSK, SK) csapos adapterrel illeszthetd.

Maximalis szalslr{iség

Folyamatbiztonsag és magas élettartam

A megmunkdlandé munkadarab anyagéatdl fliggben a kefék kerdmia (NH-
C) és szilicium-karbid (NH-S) sortével is rendelhetdk

A legktlonfélébb anyagokbdl, példaul acélbdl, aluminiumbdl és
ontottvasbadl készlilt alkatrészek sorjdzdsdra hasznalhatd

A képek illusztracidk, a valés megjelenés
tipustdl fliggden eltérhet a képtdl.

Felhaszndlasi teriilet: Megmunkalé kdzpontokon, CNC eszterga- és
mardgépeken és robotcelldkon valé hasznalatra. Mart, esztergalt és koszoriilt
alkatrészek, porkohdszati alkatrészek, lyukasztott, csapolt és préselt

alkatrészek, pneumatikus és hidraulikus alkatrészek, motoralkatrészek,
fogazott alkatrészek stb. sorjdzdsara.

Kefetesto T Furattipus B Max.n/min @ @ Szill'ciuéno-karbid Szilicit:gékarbid Szilici:g(—)karbid Szilici;r;(—)karbid
50 35 hatszogletli 16 3500 46 1 e 6701604912 e 5411604912 o 5431604912 o 5441604912
76 35 hatszogletli 16 3500 70 1 3111604913 e 9841604913 e 3311604913 e 3151604913
85 35 hatszogleti 16 3500 80 1 ® 6201604914 * 1601604914 e 2211604914 6231604914
106 35 hatszogleti 16 3500 100 1 e 3101604914 e 3221604914 e 3321604914 e 3401604914
Kefetesto T  Furattipus B Max.n/min @ @ Keramia 80 Keramia 120 Keramia 180 Keramia 320
50 35 hatszogletd 16 3500 46 1 2201604912 1301604912 1311604912
76 35 hatszogleti 16 3500 70 1 1321604913 1331604913
85 35 hatszogleti 16 3500 80 1 1341604914 1351604914 1361604914
106 35 hatszogleti 16 3500 100 1 5891604914 9901604914 4411604914 1381604914

o raktaron

kérésre



A képek illusztracidk, a valés megjelenés

tipustdl figgben eltérhet a képtdl.

Kefetest o

125
150
175
200
250

Kefetest o

125
150
200
250

T

40
40
40
40
38

T

40
40
40
38

Furattipus

kor
kor
kor
kor
kor

Furattipus

kor
kor
kor
kor

18,2
18,2
18,2
18,2
18,2

18,2
18,2
18,2
18,2

Max. n/min

3500
3500
3500
3500
3500

Max. n/min

3500
3500
3500
3500

{E=ESI

ATB® tarcsakefék, maximalis
kitoltési slirliséggel

ATB® tarcsakefe, maximalis kitoltési slirliség, szerszambefogdkhoz (pl.
HSK, SK) adapterrel illeszthetd.

Maximalis szalslr{iség

Folyamatbiztonsag és magas élettartam
Tomitd és érintkezd felliletek sorjdzdsa

A legkilonfélébb anyagokbdl, pl. acélbdl, aluminiumbdl és ontsttvasbadl

készlilt alkatrészek sorjazasa

Felhasznalasi teriilet: Tomitd és érintkez6 felliletek sorjazasa.
Allvdnyos gépekre is felszerelhetd. Hiitéfolyadék (kenbdanyag, emulzid)
hasznalata javasolt.

D

- A A

D

- A

Szilicium-karbid
80

e 3101604916
e 3111604916
e 3131604916
° 8411604918
® 6511604919

Keramia 80

» 0101604916

® 1611604918

Szilicium-karbid
120

e 3201604916

® 3211604916

® 3231604916

® 4021604918

o 6171604916

Keramia 120

» 0201604916
e 0211604916
* 0021604918
e 8771604919

Szilicium-karbid
180

3311604916
4341604916

5901604918
2401604919

Keramia 180

e 0311604916
* 0341604916

o raktaron

Szilicium-karbid
320

* 3401604916
* 3411604916
® 3431604916

o kérésre



A képek illusztréciok, a valés megjelenés

tipustdl fliggben eltérhet a képtdl.

Kefetest o

50

76

76
106
106
125
125
125
150
150

Kefetest o

50
76
106
125
125
150

o raktaron

T

35
35
35
35
85
35
85
35
35
35

T

35
35
85
35
35
35

o kérésre

Furattipus

kor
kor
kor
kor
kor
kor
kor
kor
kor
kor

Furattipus

kor
kor
kor
kor
kor
kor

16
16
22
16
22
16
22
27
22
27

16
22
22
22
27
22
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ATB® tarcsakefék, maximalis
kitoltési slirliséggel

ATB® tarcsakefe, maximalis kitoltési slirliség, marétiiskéhez

kdzvetlen illesztheto.

Mardtiiskéhez vald kdzvetlen felszerelés tovdbbi szoritdkészlet
/adapter nélkdil
H(it6 kenBanyag, viz, olaj haszndlata ajanlott
Allvadnyos gépekre is felszerelhetd

Felhasznalasi teriilet: Az érintkezd és a tomito felliletek, illetve
legkiilonfélébb alkatrészek funkciondlis teriileteinek sorjdzasa.

Max. n/min

3500
3500
3500
3500
3500
3500
3500
3500
3500
3500

Max. n/min

3500
3500
3500
3500
3500
3500

D

I U G Ul U

D

A A A A

Szilicium-karbid
80

® 6601604912
® 6301604913
e 5521604913
o 5431604914
e 5501604914
® 6751604916
® 6721604916
® 6761604916
® 6771604916
® 6781604916

Keramia 80

o 1451604913

® 2431604916
® 6991604916
* 1061604916

Szilicium-karbid
120

e 6501604912
® 6311604913
e 5511604913
o 5511604914
e 5791604914
® 6801604916
e 6821604916
® 6811604916
® 6841604916
® 6831604916

Keramia 120

o 1431604912
e 5991604914
° 1431604914
® 2441604916
® 2461604916
* 1071604916

Szilicium-karbid
180

® 6401604912
® 6321604913
5501604913
5441604914
5521604914
6631604916
6621604916
6641604916
6651604916
6661604916

Kerdmia 180

o 1461604913

® 2451604916



ATB® tarcsakefék
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ATB® tarcsakefék, Turbo-
Line szegmensek

ATB® tarcsakefe, Turbo-Line szegmensekkel, bolygéfejes folyamatos
sorjazé gépekhez.

Az ATB® Turbo-Line kefék szegmenseinek a pozicidja opciondlisan
meghatarozott szégben balra vagy jobbra dénthetd. A forgdsiranytdl
fliggben ez agresszivabb és hatékonyabb sorjdzas érhetd el, vagy a kefe
csak a felllletkezelésre korlatozédhat

Bolygdfejes sorjdzd rendszerekbe illeszthetd kefék

A képek illusztrdciok, a valés megjelenés
tipustdl fliggben eltérhet a képtdl.

Felhaszndlasi teriilet: Folytonos bolygdfejes sorjdzasi rendszerekhez. Sik
alkatrészek lyukasztdssal, Iézerrel, finom sajtoldssal és formazassal torténd
megmunkalds utani sorjdzasa.

o

Kefztest T Furattipus 'S§él Ma)'(. Szilicium-karbid  Szilicium-karbid  Szilicium-karbid  Szilicium-karbid
irdny n/min 80 120 180 320
150 25 |épcsbs 25 bal 3500 ® 3161604916 ® 3261604916 e 3371604916 e 3461604916
150 25 1épcsOs 25 egyenes 3500 e 3141604916 ® 3241604916 e 3351604916 e 3441604916
150 25 1épcsOs 25 jobb 3500 ® 3181604916 ® 3281604916 ® 3391604916 e 3481604916
Kefgtest T Furattipus B i?a;g;l I‘Il\;ll?:l(n Keramia 80 Keramia 120 Keramia 180 Keramia 320
150 25 |épcsfs 25 bal 3500 ° 0161604916 ® 2191604916
150 25 lépcsbs 25 egyenes 3500 e 0141604916 o 0241604916 e 0351604916 o 0441604916
150 25 |épcsfs 25 jobb 3500 ° 0181604916 ® 0281604916 ® 0391604916

14 osborn.com
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A képek illusztracidk, a valés megjelenés
tipustdl figgben eltérhet a képtdl.

Kefe szal elrendezés: Fill Material Arrangement

Kefetest

(%]

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

o raktaron

T

25

25

25

25

25

25

25

25

25

25

Furattipus

Iépcsbs

Iépcsbs

Iépcsbs

Iépcsbs

Iépcsbs

Iépcsbs

Iépcsbs

Iépcsbs

Iépcsbs

Iépcsbs

o kérésre

25

25

25

25

25

25

25

25

25

25

Szal
irdny

Kefe szal
elrendezés

csomozott bal

csomozott bal

csomdzott egyenes

csomodzott egyenes

csomozott  jobb

csomozott  jobb
telies  egyenes
turbo bal
turbo  egyenes
turbo jobb

ATB® tarcsakefék
bolygofejes gépsorokhoz

Preciz tarcsakefék bolygodfejes gépekhez és sorjazérendszerekhez.

A rendkivill pontos és stabil kefetest nagy koncentrikus
pontossdgot biztosit
Kozvetlendl illeszthetd bolygdfejekhez vagy a megmunkaldkozpontok

szerszdmbefogdihoz hasznalt csapos adapterekhez

A szlik tlréshatdrokat alkalmazd gyartdsi folyamat kiegyensulyozott

megmunkaldst és alacsony vibraciot eredményez
Tobbféle szal elrendezésben, kefe szdllal és szemcsemérettel rendelhetd,
hogy a legjobb megoldast kindlja az On alkalmazasahoz.
Kérésre specidlis szal befogds és befogasi szogek rendelhetek

Felhaszndlasi teriilet: Szinterezett, finomra vdgott vagy Iézerrel megmunkalt

alkatrészek sorjazdsa nagy tlirésigényl bolygdfejes gépeken. Alkalmas szinte
minden elterjedt anyaghoz, mint példaul (rozsdamentes) acél, aluminium

vagy Ontottvas.

Kérjlik vegye figyelembe: Minden vdltozatot maximdlisan preciz kivitelben

kindlunk, hogy a legmagasabb ipari kovetelményeknek is megfeleljen. Az

optimalizalt érintkezd sikfelllet egyenletességének kdszonhetben tokéletes
szerszamadaptdciot ériink el.

furat o

8

12

12

12

Szdlbefogé Max.

n/min

3500

3500

3500

3500

3500

3500

3500

3500

3500

3500

Szilicium-
karbid 80

[
2101624916
°
3101624916
°
2001624916
°
3001624916
°
2201624916
°
3201624916
[ ]
1001624916
°
4101624916
°
4001624916
°

4201624916

Szilicium-
karbid 120

[
2111624916
°
3111624916
°
2011624916
°
3011624916
°
2211624916
°
3211624916
[ ]
1011624916
°
4111624916
°
4011624916
°

4211624916

Szilicium-
karbid 180

[ ]
2121624916
°
3121624916
°
2021624916
°
3021624916
°
2221624916
°
3221624916
[ ]
1021624916
°
4121624916
°
4021624916
°

4221624916

Szilicium-
karbid 320

[
2131624916
°
3131624916
°
2031624916
[
3031624916
[ ]
2231624916
L]
3231624916
[
1031624916
°
4131624916
o
4031624916
°

4231624916

bévebben a kdvetkez6 oldalon —
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Kefetest p Kefe szal Szal Szdlbefogé Max. P < < <
P T Furattipus B .o dczés irany furato n/min @ Keramia 80 Keramia 120 Keramia 180 Keramia 320
150 25 lépesos 25 csomozott  bal 123500 1 3141624916 3151624916 3161624916 3171624916
150 25 lépesds 25 csomozott egyenes 8 3500 1 5041624916 2051624916 2061624916 2071624916
150 25 lépesds 25 csomozott egyenes 12 3500 1 5441654016 3051624916 3061624916 3071624916
150 25 Iépcsbs 25 csomdzott  jobb 8 3500 1
2241624916 2251624916 2261624916 2271624916
150 25 Iépcsbs 25 csomdzott  jobb 12 3500 1
3241624916 3251624916 3261624916 3271624916
150 25 lépcsés 25  telj 3500 1
epesos eles - egyenes 1041624916 1051624916 1061624916 1071624916
18025 lépesos 25 turbo bal 3500 1 4141624916 4151624916 4161624916 4171624916
150 25 lépesos 25 turbo - egyenes 3500 1 4041624916 4051624916 4061624916 4071624916
150 25 Iépcsbs 25 turbo jobb 3500 1

4241624916 4251624916 4261624916 4271624916

o raktdron kérésre



A képek illusztracidk, a valés megjelenés
tipustdl figgben eltérhet a képtdl.

+
(%] —S
-
[—T—| Sk
L
2 Kefetest @ T
16 14 25
18 18 25
20 20 23
20 20 25
25 25 30
31 30 25
o raktdron kérésre

o 0O 0O 0O 0O O
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Csapos ATB® ecsetkefék

ATB® ecsetkefe, tobbféle szerszambefogohoz kézvetleniil illesztehtd. Az
ATB® termékekkel kapcsolatos nyitott kérésekkel és altaldnos kérdésekkel
forduljon alkalmazas-technikusainkhoz.

Maximalis szalslirliség és koncentrikus kialakités

Folyamatbiztonsag és magas élettartam

A megmunkdlandé munkadarab anyagatdl fliggéen a kefék kerdmia- (NH-
C) és szilicium-karbidszallal (NH-S) is rendelhetbk

Nagyfoku gépkompatibilitds a csapos kivitelnek kdszonhetben

A feldolgozds sordn mutatott nagy rugalmassdag lehetévé teszi az tigyfél
specifikus valtozatokat

Preciz gyartdshoz (példdul horonyfenék megmunkalasahoz)

kivdléan alkalmas

A szdrhossz rugalmassdga valtoztathatd ezéltal nagy megmunkalasi
mélységeket tesz lehetbvé

Felhasznalasi teriilet: CNC gépekben, megmunkalé kdzpontokban és robot
celldkban. Hltéfolyadék (kenbanyag, emulzid) hasznalata javasolt.
Kozvetlenil megmunkalds utén alkalmas oldal- és belsd feliletl

alkatrészek sorjdzasara és éllekerekitésére, valamint alkatrészkonturok
finom megmunkalasara.

SL

50
50
30
40
30
40

Szilicium-karbid

L Max. n/min @ 120 Keramia 80
100 4500 1 7921509911
100 4500 1 7931509911
82 4500 1 1701509911
90 4500 1 3301509911
85 4500 1 7911509911 7971509911
89 4500 1 3601509914
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Csapos adapterek ATB® kefékhez

N v

@ A HSK / SK szerszambefogdkba illeszthetd.

A képek illusztréciok, a valés megjelenés
tipustdl fliggben eltérhet a képtdl.

2 illesztés adapter @ Cikkszam
50 d12 DIN 6535-HB K 1 e 5002075000
76 d12 DIN 6535-HB L 1 ® 3642075000
85 d12 DIN 6535-HB J 1 ® 9602075000
106 d12 DIN 6535-HB H 1 ® 3652075000
125 HSK - 63 /SK - 40 © 1 e 3602075000
150 HSK - 63 /5K - 40 D 1 ® 3612075000
175 HSK - 63 /SK - 40 E 1 ® 3622075000
200 HSK - 63 /SK - 40 F 1 ® 3692075000
250 HSK - 63 /SK - 40 G 1 ® 1922075000

Szerszambefogok ATB® tarcsakefékhez

Adapterrel kompatibilis az ATB® tarcsakefékhez, amely magaba foglalja a
@18 mm-es kézponti furatot és a meghajto furatokat.

A képek illusztracidk, a valés megjelenés
tipustdl fliggben eltérhet a képtdl.

illesztés adapter @ Cikkszam
WELDON S. @ 12, HSK - A63, DIN 69893 H, J KL 1 © 4933604000
WELDON S. @ 12, HSK - A100, DIN 69893 H, J KL 1 ® 6303604000
SK - 40, DIN 69871 C,D,E,F, G 1 ® 3613604000
HSK - A63, DIN 69893 C,D,E,F, G 1 ® 3603604000
HSK - A100, DIN 69893 C,D,E,F, G 1 ® 3633604000

o raktdron e kérésre
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Altaldnos szerz6dési feltételek.
Elérhetéségek.

Altaldnos fizetési és szallitdsi feltételeinket, valamint a megrendeléssel és a széllitdssal kapcsolatos tovabbi informacidkat
Idsd weboldalunkon.

Osborn GmbH
RingstraBe 10

35099 Burgwald
Németorszag

Tel.: +49 (0) 6451 588-0
info@osborn.de

Osborn Unipol SAS

24B avenue de la Demi-Lune
CS 80006

95735 Roissy CDG cedex
Franciaorszdg

Tel.: +33 (0) 134450600
contact@osborn-unipol.fr

Osborn Lippert (India) Pvt Ltd

Plot nos E 65 & 66, MIDC Waluj

Aurangabad - 431136
India

Tel.: +91 2402556538
sales@osborn-lippert.co.in

Osborn International SRL
Bd. Bucovina, Nr. 151
725300 Gura Humorului,
jud. Suceava

Romadnia

Tel.: +40 (0) 230234212
sales@osborn.ro

Osborn Singapore Pte Ltd
206 Tuas South Avenue 2,
West Point

Bizhub

637208 Szingapur
Szingapur

Tel.: +65 68630318
sales@osborn.com.sg

Osborn Unipol Lda

Rua de Pardelhas

4805-062 Brito-Guimaraes
Portugalia

Tel.: +351 (0) 253479550
osborn-unipol@osborn-unipol.pt

Osborn GmbH

Premium Polishing Compounds
Rudolf-Harbig-Weg 10

42781 Haan

Németorszdg

Tel.: +49 (0) 2129 930-70
polishing@osborn.de

Osborn Mexico

Emilio Cardenas No. 211

Centro Industrial Tialnepantla
Tlalnepantla Edo, México, 54030
Mexikd

Tel.: +52 55556559555

Osborn - Unipol, S.L.

C/ Ronda Norte, 320

(Poligono Industrial) - Apartado 169
46470 Catarroja (Valencia)
Spanyolorszag

Tel.: +34 (0) 961325876
ventas@osborn.es

Osborn LLC - Hamilton, OH - USA
Premium Polishing Compounds
3440 Symmes Road

Hamilton, OH 45015

Egyesiilt Allamok

Tel.: +1 800 5378449
polishing@osborn.com

Osborn International AB
Huskvarnavagen 105
56123 Huskvarna
Svédorszdg

Tel.: +46 (0) 36389200
info@osborn.se

Osborn International

R2001, Unit 2, Building No. 3
Yard No. 11, Shuangying Road
Chaoyang, 100012 Beijing
Kina

Tel.: +86 1084986167
cnsales@osborn.com

Osborn Unipol (UK) Limited
Newhouse Farm Industrial Estate
Chepstow NP16 6UD

Egyestilt Kirdlysag

Tel.: +44 1291643200
sales@osborn.co.uk

Osborn LLC- Richmond, IN - USA
2350 Salisbury Road North
47374 Richmond

Egyesiilt Allamok

Tel.: +1 800 7203358
marketsupport@osborn.com
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(o ] 2101401913 9 3211604916 12 4111624916 15

0021604918 12 2101624916 15 3211624916 15 4121624916 15
0101604916 12 2111401913 9 3221604914 11 4131624916 15
0141604916 14 2111624916 15 3221624916 15 4141624916 16
0161604916 14 2121401913 9 3231604916 12 4151624916 16
0181604916 14 2121624916 15 3231624916 15 4161624916 16
0201604916 12 2131624916 15 3241604916 14 4171624916 16
0211604916 12 2191604916 14 3241624916 16 4201624916 15
0241604916 14 2201604912 11 3251624916 16 4211624916 15
0281604916 14 2201624916 15 3261604916 14 4221624916 15
0311604916 12 2211604914 11 3261624916 16 4231624916 15
0341604916 12 2211624916 15 3271624916 16 4241624916 16
0351604916 14 2221624916 15 3281604916 14 4251624916 16
0391604916 14 2231624916 15 3301509911 17 4261624916 16
0441604916 14 2241624916 16 3311604913 11 4271624916 16
+ ] 2251624916 16 3311604916 12 4341604916 12
1001624916 15 2261624916 16 3321604914 11 4411604914 11
1011624916 15 2271624916 16 3351604916 14 4933604000 18
1021624916 15 2401604919 12 3371604916 14 s ]
1031624916 15 2431604916 13 3391604916 14 5002075000 18
1041624916 16 2441604916 13 3401604914 11 5411604912 11
1051624916 16 2451604916 13 3401604916 12 5431604912 11
1061604916 13 2461604916 13 3411604916 12 5431604914 13
1061624916 16 ER 3431604916 12 5441604912 11
1071604916 13 3001624916 15 3441604916 14 5441604914 13
1071624916 16 3011624916 15 3461604916 14 5501604913 13
1301604912 11 3021624916 15 3481604916 14 5501604914 13
1311604912 11 3031624916 15 3601507910 10 5511604913 13
1321604913 11 3041624916 16 3601508910 10 5511604914 13
1331604913 11 3051624916 16 3601509914 17 5521604913 13
1341604914 11 3061624916 16 3601600910 10 5521604914 13
1351604914 11 3071624916 16 3602075000 18 5791604914 13
1361604914 11 3101604914 11 3603604000 18 5891604914 11
1381604914 11 3101604916 12 3612075000 18 5901604918 12
1431604912 13 3101624916 15 3613604000 18 5991604914 13
1431604914 13 3111604913 11 3622075000 18 e ]
1451604913 13 3111604916 12 3633604000 18 6171604916 12
1461604913 13 3111624916 15 3642075000 18 6201604914 11
1601604914 11 3121624916 15 3652075000 18 6231604914 11
1611604918 12 3131604916 12 3692075000 18 6301604913 13
1701509911 17 3131624916 15 (a ] 6303604000 18
1922075000 18 3141604916 14 4001624916 15 6311604913 13
2 ] 3141624916 16 4011624916 15 6321604913 13
2001624916 15 3151604913 11 4021604918 12 6401604912 13
2011624916 15 3151624916 16 4021624916 15 6501604912 13
2021624916 15 3161604916 14 4031624916 15 6511604919 12
2031624916 15 3161624916 16 4041624916 16 6601604912 13
2041624916 16 3171624916 16 4051624916 16 6621604916 13
2051624916 16 3181604916 14 4061624916 16 6631604916 13
2061624916 16 3201604916 12 4071624916 16 6641604916 13

2071624916 16 3201624916 15 4101624916 15 6651604916 13



Targymutato

6661604916
6701604912
6721604916
6751604916
6761604916
6771604916
6781604916

13
11
13
13
13
13
13

6801604916
6811604916
6821604916
6831604916
6841604916
6991604916

13
13
13
13
13
13

7911509911 17
7921509911 17
7931509911 17
7971509911 17
CHE
8401401913 9
8411604918 12

=t

8771604919 12
9602075000 18
9841604913 11
9901604914 1
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Finish. First.

A mechanikus felliletkezelési megolddsok és finisel®
szerszamok globdlis piacvezetdje

Osborn GmbH
Ringstrae 10
35099 Burgwald
Németorszag

Telefon: +49 (0)6451 588-0
Fax: +49 (0)6451 588-206
info@osborn.de

www.osborn.com
Altaldnos

A kataldgusban bemutatott szerszdmok, valamint a széllitasi terjedelemre,
megjelenésre, teljesitményre és méretekre vonatkozé adatok a nyomtatds
id6pontjdban rendelkezésre all6 informacidknak felelnek meg. Termékeinket
folyamatosan fejlesztjiik. A termékek és az drak véltoztatdsanak

jogat fenntartjuk.

Abban az esetben, ha a katalégusban drak szerepelnek, a kataldgus
megjelenésével minden kordbbi arlista érvényét veszti. Minden &r ajénlott
kiskereskedelmi &r euréban, darabonként. Az AFA, a csomagolds, a
szallitdsi/postakoltségek és a biztositds kiilon fizetendd. Minden
megrendelésre az dltaldnos szerz&dési feltételeink vonatkoznak.



osborn

osborn.com



