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Spole€nost
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a kdekoli je
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High-Tech kartace pro
automatizované odjehlovani.

Zaobleni hran beze zmény geometrie obrobku.

Technické kartdCe jsou pfesné ndstroje, které nesou hlavni dil
odpovédnosti za kvalitu koneénych vyrobk(. Lze je pfizpUsobit
prakticky jakémukoli materidlu obrdbénému na souastky.

NasSe kartd€e ATB® jsou vam k dispozici s velkym vybérem
brusnych §tétin s karbidem kfemiku nebo keramickym vldknem,
s rliznou zrnitosti a primérem vldkna.

Karta€e ATB® jsou ureny k pfimému pouziti na drzaky nastrojl
pro Celni ndstréné frézy (DIN 6357) nebo upnuti
kombinovaného frézovaciho trnu (DIN 6358). To znamena, Ze je
Ize pouZzit napfiklad na CNC frézdch a soustruzich a
robotickych obrdbécich centrech.

KartdCe se nasazuji hned za obrabécim procesem a pouziti
chladicich maziv, emulzi a vody nepfedstavuje Zadny problém.
To znamen4, Ze obrobky Ize pfimo odjehlovat a dokon€ovat
spolehlivym a reprodukovatelnym zplsobem bez opétovného
upnuti na stroji.

Pred obrdbénim - Vyrazné otfepy na hrané. Frézovaci drazky
na povrchu.

Po obrabéni - otfepy byly spolehlivé odstranény a hrany
zaobleny. Povrch m4 jednotny, kartd€ovany vzhled.



Odjehlovani pfimo po
obrabéni.

KartaCe ATB® nejsou Fezné nastroje.

Kartdée ATB® nejsou fezné nastroje. Pouzivaji se pfedevSsim k odstrafiovani otfepl a sekundarnich otfepl vznikajicich pfi

obrabéni. Sou€asné pozitivné ovliviiuji strukturu povrchu soucasti.

Odjehlovani pfimo po procesu obrabéni

KratSi Casy cykl( a velmi rovhomérné zaobleni hran, hodi se
zejména pro odjehlovani:

frézovanych a soustruzenych dill
brousenych dild

spékanych dill

dérovanych, lisovanych dild
Pneumatickych a hydraulickych dill
Soudcdsti motorq, jako jsou hlavy vélcl a bloky valcu
Tlakovych odlitkd

Ventilovych desek

Plochych brou$enych dild
Ozubenych dila

Sty€nych a tésnicich ploch
FindInich povrcha

Maximalni hustota vldken Minimalni procesni ndklady

KartaCe ATB® maji Ctyfikrdt vySSi hustotu vidken nez diskové
kartaCe vyrabéné konvenénim zplsobem (dérované). To
znamena, Ze Zivotnost kartdéll se mnohondsobné prodluZuje -
pfi sou€asném zkrdceni doby zpracovani a lepSich a
efektivnéjsich vysledcich odjehlovani. Vlastnosti:

Stétiny jsou bezpedné uchyceny

Extrémné husty povrch vidken

Rovinny povrch viaken

Vysoky obsah abrazivnich zrn pro i€inné odjehlovani
Vysoka tvarova stdlost a soustfednost

Agresivni kartaCovaci tc€inek

Lze pfizpUsobit jakémukoli obrdb&énému materidlu
MozZnost/doporuceni pouziti s chladici kapalinou
Standardizované upinaci trny Celnich fréz a celd fada
upinacich sad pro Siroké spektrum strojniho vyuzitf
Lze pouZit na stejném obrdbécim centru / CNC stroji
bezprostfedné po pfedchozim procesu obrdbénfi



Obecné informace

Vlastnosti a vyhody
v kostce.

Mnoho rozmérl a vzorul

K dispozici je Siroka Skala primeéra. Kromé toho Ize
individudlné pfizplUsobit délku $tétin i vzor vyplné.

Vyhody: Diky naSim individualizovanym moznostem vam
mUzZeme najit nejlepsi feSeni pro vasi aplikaci odjehlovant.
a flexibilitu za G€elem odjehleni naro¢nych soucasti.
Zména vzoru vypiné mlze zvySit agresivitu v zavislosti na
poZadavku aplikace.
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Piimé pfizpusobeni drzakiim nastroju

Napfiklad HSK-/SK, upinaci trny pro €elni frézy a drzaky pro
nastréné frézy.

Vyhoda: Zddnd samostatnd manipulace/upinani. Karta¢ ATB®
Ize ulozit do zdsobniku ndstrojil BAZ / CNC, odstrarfiovani
otfepl Ize zahdjit ihned po obrdbéni bez nutnosti vyjmuti dilu.



Obecné informace

1. Télo odlité z pryskyfice
Vyplhovy materidl je pevneé zalit do téles kartacu ATB®.

Vyhody: ATB® Ize provozovat rychleji pfi zachovani celistvosti
vypIné, vysoce pfesnd konstrukce s vysokou mirou tuhosti pfi
nakldpéni a zdroven nizké hmotnosti.

3. High tech viakna

Nylonova vidkna prokladana brusnymi zrny (napf. karbidem
kfemiku nebo keramikou) jsou idedInim vyplfiovym materidlem
pro odstrafiovani otfepl. Na vyZadani jsou k dispozici i jiné
materialy (napf. diamantova zrna).

Vyhody: PouZiti v kombinaci s chladicimi kapalinami,
emulzemi nebo vodou je mozné a doporucuje se zejména pro

vyS8Si rychlosti a velmi tenké obrobky.

2. Maximalni hustota Stétin

Maximalni hustota vldken s az 4krat vétSim poctem Stétin.
Vyhody: DelSi Zivotnost, agresivngjsi kartd€ovani. | velmi
slozité soucasti Ize odjehlovat rychle a efektivné.

4. Rozmérové stabilni a ploché

Povrch ATB” je plochy.

Vyhody: Lze dosdahnout rovnomérného zaobleni hran,
vlastnosti opotfebeni jsou konzistentni a kontrolovatelné. Je
zajistén rovnomeérny kontakt a opakovatelnost.

osborn.com 7
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Testovani vzorovych dilil a vzorku nastroju

Pokud si nejste jisti, zda jste jiz nasli idedIni ndstroj pro svUj primyslovy obrdbéci proces, doporuéujeme vam nasi sluzbu

testovani vzorovych dilt a vzorkd ndstrojli. Jednd se o vynikajici pfileZitost, jak otestovat kvalitu vaSich aktudiné pouzivanych
nastrojl a pfipadné je nahradit ndstrojem, ktery je pro danou aplikaci vhodnégjsi.
Ve spolupraci s vami uréime idedIni nastroje pro obrabéni vasich vzorovych dill. V zavislosti na tkolu to mlze byt standardni

Obrabéni soustruzenych dill Slozité dily
MUzZeme zpracovavat Sirokou $kalu dild. Za timto GCelem se Ani slozité geometrie obrobkl nejsou pfekazkou. Vyrdbime
obrobek umisti do upinaciho zafizeni nebo na otoény stll a také FeSeni na miru pro vaSe komponenty.

poté se mUZe obrabét. Lze nastavit procesné relevantni
parametry, jako jsou otdcCky, feznd rychlost, posuvy, hloubka
priniku atd. a méfit vysledky.

Dokumentace

Po opracovani dil(i pro vas vytvofime podrobnou dokumentaci vysledkl kontroly. V nasi zpravé definujeme cile, pofadi zkou$ek a
zavéry. Na zdkladé tohoto vyhodnoceni mliiZete porovnat kvalitu nastroja, které v sou¢asné dobé pouzivate, s nasimi feSenimi a
rozhodnout se.

Otestujte svlij proces odjehlovani
Radi vam poradime

Nasi aplikaéni inzenyfi se rddi podivaji na vasi aplikaci a pomohou vam vybrat spravny ndstroj, aby se zajistila optimalizace
doby cyklu, vysledkl obrdbéni a ndkladd na dil. VyZadejte si nasi sluzbu testovani vzorovych dill a vzork( néstroju jesté
dnes: service@osborn.de.



KotouCové kartace ATB® @

EUIBWBOO1 | EVOLUTION % % % % %

Kotou€ovy kartda¢ ATB® na upinaci
systém nastroju fréz/kombinovanych
frézovacich trnt

KotouCovy karta¢ ATB® s podélnou drazkou pro pfimé upnuti na upinaci
systém nastroju fréz (napfr. HSK, SK, BT) jako upindni nastrénych

fréz a drzakli kombinovanych frézovacich trnl. Nevahejte se zeptat
nasich aplikaCnich technik(l na obecné i specifické dotazy tykajici se
produkt(l ATB®.

Vzhled se mlzZe li§it od obrazku v zavislosti na varianté.

vysokd hustota osazeni brusnymi vidkny

bezpelnost procesu a vysoka Zivotnost

v zdavislosti na materidlu obrobku, ktery ma byt obrdbén, jsou k dispozici
kartdCe s keramickym (NH-C) a karbidkfemi€itym zrnem (NH-S).

Aplikace: na CNC strojich, obrabécich centrech a robotickych systémech.
Pfednostné se pouziva za mokra s chladicim mazivem nebo olejem. Vhodné
bezprostfedné po obrdbéni pro odstrafiovani otfepl a zaoblovani hran na
soucdstech s bo&nimi a vnitfnimi povrchy, jakoZ i pro jemné opracovanfi
kontur sou&astf.

) T B B Typ nmax. 4/min @ Karblcflé((r)emﬂ(u Karblqlg(r,emﬂ(u
125 25 22 okrouhly 3500 1 e 2101401913  « 8401401913
2 T B B Typ nmax. 1/min @ Keramika 120 Keramika 180
125 25 22 okrouhly 3500 1 ® 2111401913  » 2121401913

e skladem e na vyzadani osborn.com 9
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KotouCovy karta¢ ATB® se stopkou

KotoucCovy karta¢ ATB® se stopkou pro pfimé nasazeni na nékolik drzakl
nastrojl. Na oteviené pozZadavky a obecné dotazy k vyrobkiim ATB® se
obracejte na naSe aplikacni techniky.

vysokd hustota osazeni brusnymi vidkny
bezpelnost procesu a vysoka zZivotnost
v zavislosti na materidlu obrobku, ktery ma byt obrdbén, jsou k dispozici

karta€e s keramickym (NH-C) a kfemicCitokarbidovym ofezem (NH-S).

Vzhled se mlze liSit od obrazku v zavislosti na varianté.

vysokd kompatibilita se stroji diky pfizplsobeni stopky
vysoka flexibilita pfi zpracovani umoznuje nékolik specifickych
zdkaznickych variant.

Aplikace: na CNC strojich, obrdbécich centrech a robotickych systémech.
Pfednostné se pouzivd za mokra s chladicim mazivem nebo olejem. Vhodné
bezprostfedné po obrdbéni pro odstrafiovani otfepl a zaoblovani hran

na obrobku.
. Karbid kifemiku
2 T A S SL nmax. 1/min @ 120
70 12,5 10 6 30 3500 1 e 3601507910
80 17,5 10 6 30 3500 1 e 3601508910
100 27,5 10 6 30 3500 1 e 3601600910

e skladem e na vyzadani
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Diskové kartace ATB® s maximalni
hustotou vypiné, kompatibilni s
upinacim pripravkem

Lze je pouzit k odjehlovani soucasti z nejriiznéjSich materidld, jako je ocel,
hlinik a litina.

Aplikace: Pro pouziti na obrdbécich centrech, CNC soustruzich a frézdch a
Vel Ao |1 e @ e s e Ve robotickych obrabécich centrech. K odstrafiovani otfepli z frézovanych,
soustruzenych a brousenych dill, spékanych dilll, dérovanych a lisovanych
dilt, pneumatickych a hydraulickych dil, sou€asti motor(i, ozubenych dill
atd. Lze pouzit na Sirokou $kdlu materidlQ, jako je ocel, hlinik, litina atd.

BO T B Typ B nmax. /min @ @ Karbidslg'emﬂ(u Karbiqlé(gemiku Karbic!lggemﬂ(u Karbidslétf)emﬂ(u
50 35 Sestihranny 16 3500 46 1 ® 6701604912 e 5411604912 e 5431604912 e 5441604912
76 35 Sestihranny 16 3500 70 1 3111604913 e 9841604913 e 3311604913 e 3151604913
85 35 S$estihranny 16 3500 80 1 ® 6201604914 e 1601604914 o 2211604914 6231604914
106 35 Sestihranny 16 3500 100 1 e 3101604914 e 3221604914 e 3321604914 e 3401604914
BO T B Typ B nmax.1¥min O @ Keramika 80 Keramika 120 Keramika 180 Keramika 320
50 35 Sestihranny 16 3500 46 1 2201604912 1301604912 1311604912

76 35 Sestihranny 16 3500 70 1 1321604913 1331604913

85 35 Sestihranny 16 3500 80 1 1341604914 1351604914 1361604914

106 35 Sestihranny 16 3500 100 1 5891604914 9901604914 4411604914 1381604914

e skladem na vyzadani



Vzhled se mlzZe li§it od obrazku v zavislosti na varianté.

B2

125
150
175
200
250

B@

125
150
200
250

T

40
40
40
40
38

40
40
40
38

B Typ

okrouhly
okrouhly
okrouhly
okrouhly
okrouhly

B Typ

okrouhly
okrouhly
okrouhly
okrouhly

18,2
18,2
18,2
18,2
18,2

18,2
18,2
18,2
18,2

nmax. 1/min

3500
3500
3500
3500
3500

nmax. 1/min

3500
3500
3500
3500

{E=ESI

Diskové kartace ATB® s maximalni
hustotou vyplné, pro drzaky nastroju

K odstranovani ostfin z tésnicich a kontaktnich ploch. Aplikace by méla
probihat na stacionarnich strojich. Doporucuje se pouziti s chladicim

mazivem, vodou, olejem.

Aplikace: K odstranovani otfepl z tésnicich a kontaktnich ploch. Aplikace by

meéla probihat na staciondarnich strojich. Doporu€uje se pouziti s chladicim

mazivem, vodou, olejem.

D

a A A

Karbid kifemiku
80

e 3101604916
e 3111604916
3131604916
8411604918
6511604919

Keramika 80

0101604916

1611604918

Karbid kifemiku
120

e 3201604916
e 3211604916
3231604916
4021604918
6171604916

Keramika 120

0201604916
0211604916
0021604918
8771604919

Karbid kifemiku
180

e 3311604916
4341604916

5901604918
e 2401604919

Keramika 180

0311604916
0341604916

e skladem

Karbid kifemiku
320

3401604916
3411604916
3431604916

na vyzadani



{E=ESI

. Diskové kartd¢e ATB® s maximalni
hustotou vypiné, pro montaz na
drzaky fréz

Pro pfimou montaz na drzaky fréz bez nutnosti dalSi upinaci sady
/ systému.

Pro pouziti na staciondrnich strojich
Doporu€uje se pouziti s chladicim mazivem, vodou nebo olejem.

Aplikace: Pro odjehlovani kontaktnich a tésnicich ploch a funk&nich oblasti
nejriznéjSich soudasti.

BO T B Typ B nmax. 1/min @ Karbidskgemiku Karbiqlggemﬂ(u Karbiqlggemﬂ(u
50 35 okrouhly 16 3500 1 ® 6601604912 ® 6501604912 ° 6401604912
76 35 okrouhly 16 3500 1 ® 6301604913 ® 6311604913 ® 6321604913
76 35 okrouhly 22 3500 1 e 5521604913 e 5511604913 * 5501604913
106 35 okrouhly 16 3500 1 o 5431604914 o 5511604914 o 5441604914
106 35 okrouhly 22 3500 1 e 5501604914 e 5791604914 e 5521604914
125 35 okrouhly 16 3500 1 ® 6751604916 ® 6801604916 e 6631604916
125 35 okrouhly 22 3500 1 ® 6721604916 e 6821604916 o 6621604916
125 35 okrouhly 27 3500 1 ® 6761604916 ° 6811604916 o 6641604916
150 35 okrouhly 22 3500 1 ® 6771604916 e 6841604916 e 6651604916
150 35 okrouhly 27 3500 1 ® 6781604916 » 6831604916 o 6661604916
BO T B Typ B nmax. 1/min @ Keramika 80 Keramika 120 Keramika 180
50 35 okrouhly 16 3500 1 ® 1421604912 ® 1431604912 ® 1441604912
76 35 okrouhly 22 3500 1 * 1451604913 e 5991604914 * 1461604913
106 35 okrouhly 22 3500 1 * 1431604914

125 35 okrouhly 22 3500 1 e 2431604916 o 2441604916 e 2451604916
125 35 okrouhly 27 3500 1 ® 6991604916 ® 2461604916

150 35 okrouhly 22 3500 1 * 1061604916 e 1071604916

e skladem e na vyzadani



Diskové kartace ATBE

B9O T BTyp B
150 25 step 25
150 25 step 25
150 25 step 25
BO T BTyp B
150 25 step 25
150 25 step 25
150 25 step 25

14 osborn.com

thel plnéni nmax. 1/min

neutrdini 3500
pravy 3500
vlevo 3500

thel plnéni nmax. 1/min

neutrdini 3500
pravy 3500
vlevo 3500

{E=ESI

EUIBDB004 | EVOLUTION % % % % %
Diskové kartaCe ATB® segmentové,
Turbo-line

Kartace pro pouziti v systémech pro priibéZné odstranovani otfepu s
planetovymi hlavami.

Pozici segmentld ATB® Turbo-Line Ize voliteIné nastavit v definovaném
Uhlu doleva nebo doprava. V zavislosti na sméru otdéeni to mlze pfinést
agresivnéjSi a Gc¢innéjsi odjehleni nebo mlize omezit karta¢ pouze na
povrchovou Upravu.

Aplikace: Pro pouZiti v systémech pro kontinudIni odstrafiovani otfepl s
planetovymi hlavami. Pouziva se pro ploché dily, které je tfeba vyrobit a
odjehlit dérovdnim, laserem, jemnym zastfihovanim a tvdfenim.

Karbid kifemiku
320

® 3441604916
® 3481604916
* 3461604916

Karbid kifemiku
180

e 3351604916
® 3391604916
® 3371604916

Karbid kiemiku
120

® 3241604916
e 3281604916
® 3261604916

Karbid kifemiku

@ 80

1 ® 3141604916
1 ® 3181604916
1 ® 3161604916

Keramika 80 Keramika 120 Keramika 180 Keramika 320

D

1 ° 0141604916
1 ° 0181604916
1 e 0161604916

* 0351604916
° 0391604916

° 0241604916 ° 0441604916
° 0281604916

® 2191604916

e skladem e na vyzadani
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KotouCové kartaCe ATB® pro
planetové hlavy

Presné kotouCové kartace pro stroje s planetovou hlavou a systémy pro
odstranovani otiept.

Vysoce pfesné a stabilni télo kartdCe zajiStuje vysokou soustfednost
Vzhled se muZze liSit od obrdzku v zavislosti na varianté. 2B p‘fI'mO pﬁZDGSObit planetovym hiavamnebo Stévajl’dm
vymeénitelnym stopkam drzakl nastroji v obrdbécich centrech.

Vyrobni proces s pfisnymi tolerancemi zaji$tuje vysokou vyvazenost a
nizké vibrace.

K dispozici je nékolik styll ofezu, vyplhiovych materidll a velikosti zrnitosti,
které nabizeji nejlepsi feSenfi pro vasi aplikaci.

Na vyzadani jsou mozné specidini styly a Uhly ofezu

Aplikace: Odjehlovani slinutych, jemné zaslepenych nebo laserovanych dilt
ve strojich s planetovou hlavou s vysokymi poZadavky na tolerance. Vhodné
pro témer vSechny bézné materidly, jako je (nerezova) ocel, hlinik nebo litina.

Upozornéni: VSechny verze nabizime v maximalné pfesném provedent,
abychom se ujistili, Ze splfiuji nejvy$si primyslové pozadavky. Diky
optimalizované rovinnosti a stavu povrchu sty€né plochy sméfujici ke stroji

Vyplii: Uspofadani vypliiového materidlu

dosahujeme dokonalého pfizpUsobeni nastroje.

BO o T BTyp B Vypli pllj:éerlﬁ Sv:zku r;;::); Karbidslgeml’ku Karbi&:ggemﬂ(u Karbiqlggeml’ku Karbi%l;Zemﬂ(u
150 144 25 step 25 plny neutralni 3500 1 1001624916 1011624916 1021624916 1031624916
150 144 25 step 25 svazekneutrdini 8 3500 1 2001624916 2011624916 2021624916 2031624916
150 144 25 step 25 svazekneutrdlni 12 3500 1 3001624916 o 3011624916 e 3021624916 o 3031624916
150 144 25 step 25 svazek pravy 8 3500 1 2201624916 o 2211624916 o 2221624916 o 2231624916
150 144 25 step 25 svazek pravy 12 3500 1 3201624916 o 3211624916 o 3221624916 o 3231624916
150 144 25 step 25 svazek vlevo 8 3500 1 2101624916 o 2111624916 o 2121624916 o 2131624916
150 144 25 step 25 svazek vlevo 12 3500 1 3101624916 o 3111624916 o 3121624916 o 3131624916
150 144 25 step 25 turbo neutralni 3500 1 4001624916 4011624916 4021624916 4031624916
150 144 25 step 25 turbo pravy 3500 1 4201624916 4211624916 4221624916 4231624916
150 144 25 step 25 turbo vlevo 3500 1 4101624916 4111624916 4121624916 4131624916
BO (%] T BTyp B Vypla plli:ée:“, Sv:zku r‘:;::)r(\ @ Keramika 80 Keramika 120  Keramika 180  Keramika 320

150 144 25 step 25 plny neutrdlni 3500 1 1041624916 1051624916 1061624916 1071624916
150 144 25 step 25 svazekneutrdini 8 3500 1 2041624916 2051624916 2061624916 2071624916
150 144 25 step 25 svazekneutrdlni 12 3500 1 3041624916 3051624916 3061624916 3071624916
150 144 25 step 25 svazek pravy 8 3500 1 2241624916 2251624916 2261624916 2271624916
150 144 25 step 25 svazek pravy 12 3500 1 3241624916 3251624916 3261624916 3271624916
150 144 25 step 25 svazek vlevo 8 3500 1 2141624916 2151624916 2161624916 2171624916
150 144 25 step 25 svazek vlevo 12 3500 1 3141624916 3151624916 3161624916 3171624916
150 144 25 step 25 turbo neutrdini 3500 1 4041624916 4051624916 4061624916 4071624916
150 144 25 step 25 turbo pravy 3500 1 4241624916 4251624916 4261624916 4271624916
150 144 25 step 25 turbo vlevo 3500 1 4141624916 4151624916 4161624916 4171624916

e skladem na vyzadani
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Dérované diskové kartace pro
planetové hlavy

Diskové kartace pro planetové stroje a odjehlovaci systémy.

Vysoce pfesné a stabilni télo kartdCe zajiStuje nejlepsi mozné
pfizplsobeni stroji
Lze jej pfimo pfizpUsobit planetovym hlavdm nebo stdvajicim

Vzhled se muZze liSit od obrdzku v zdvislosti na varianté.

vyménitelnym stopkam pro drzdky ndstroju v obrdbécich centrech.
Specidlni dérovaci vzory mozné na vyzadani

Aplikace: Odstrafiovani otfepl ze slinutych, jemné vyfezavanych nebo
laserové fezanych dilG na planetovych obrdbécich strojich. Vhodné pro témér
vSechny bézné materidly, jako je (nerezovd) ocel, hlinik nebo litina.

. Karbid kiemiku Karbid kifemiku Karbid kifemiku Karbid kifemiku
BO T BTyp B nmax. Umin () e 7% 60 s
150 25 step 25 3500 1 » 5801634916 » 5811634916 e 5821634916 » 5831634916
165 25 step 25 3500 1 e 5801634917 o 5811634917 o 5821634917 o 5831634917

e skladem e na vyzadani



Vzhled se mlzZe li§it od obrazku v zavislosti na varianté.
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Koncovy karta¢ ATB®, se stopkou

Koncovy kartd¢ ATB® se stopkou pro piimé nasazeni na nékolik drzakt
nastroju. Na oteviené pozadavky a obecné dotazy k vyrobkiim ATB® se
prosim obracejte na nase aplika€ni techniky.

vysokd hustota osazeni brusnymi vidkny

bezpe€nost procesu a vysoka zivotnost

v zavislosti na materidlu obrobku, ktery ma byt obrdbén, jsou k dispozici
kartaCe s keramickym (NH-C) a kfemi€itokarbidovym viaknem (NH-S).
vysokd kompatibilita se stroji diky pfizplsobeni stopky

vysoka flexibilita pfi zpracovani umoznuje nékolik specifickych
zdkaznickych variant.

uzite€né pro pfesnou vyrobu (napfiklad pro zpracovdni dna drdzek).
flexibilita délky stopky umoZzhiuje vysoké hloubky zpracovani

Aplikace: na CNC strojich, obrabécich centrech a robotickych systémech.
Pfednostné se pouziva za mokra s chladicim mazivem nebo olejem. Vhodné
bezprostfedné po obrabéni pro odstrafovani otfepl a zaoblovani hran na
soucdstech s bo€nimi a vnitfnimi povrchy, jakoZ i pro jemné opracovani
kontur sou&astf.

L nmax. 1/min @ Karbicflé((l"')emﬂ(u Keramika 80
100 4500 1 7921509911
100 4500 1 e 7931509911
82 4500 1 e 1701509911
90 4500 1 3301509911
85 4500 1 e 7911509911 e 7971509911
89 4500 1 e 3601509914
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Upinaci pFipravky pro diskové
kartace ATB®

‘ Upinaci pripravky s diikem @ 12 mm a upinaci plochou DIN 6535-
HB. Kompatibilni s diskovymi karta€i ATB® v€etné Sestihranného

%

1

montazniho otvoru.

Vzhled se mlzZe li§it od obrazku v zavislosti na varianté.

(%] adapt. na Adapt. @ Cislo polozky
50 12 DIN 6535-HB K 1 e 5002075000
76 12 DIN 6535-HB L 1 e 3642075000
85 12 DIN 6535-HB J 1 e 9602075000
106 12 DIN 6535-HB H 1 e 3652075000
125 HSK - 63 /SK - 40 © 1 e 3602075000
150 HSK - 63 /SK - 40 D 1 e 3612075000
175 HSK - 63 /SK - 40 E 1 e 3622075000
200 HSK - 63/ SK - 40 F 1 ® 3692075000
250 HSK - 63/ SK - 40 G 1 e 1922075000

Drzaky nastroju pro diskové
kartace ATB®

Kompatibilni s diskovymi kartac¢i ATB® véetné stifedového otvoru @18 mm s
hnacimi otvory.

Vzhled se muze liSit od obrédzku v zdvislosti na varianté.

adapt. na Adapt. @ Cislo polozky

WELDON S. @ 12, HSK - A63, DIN 69893 H, J, K, L 1 e 4933604000
WELDON S. @ 12, HSK - A100, DIN 69893 H, J, K, L 1 e 6303604000
SK - 40, DIN 69871 C,D,EFG 1 e 3613604000

HSK - A63, DIN 69893 C,DEFG 1 e 3603604000

HSK - A100, DIN 69893 C,DEFG 1 e 3633604000

e skladem e na vyzadani



Obchodni podminky a kontaktni adresy.
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VSeobecné platebni a dodaci podminky a dal§i informace o objedndvani a odesilani naleznete na nasich webovych strankach.

Osborn GmbH
RingstraBe 10

35099 Burgwald
Némecko

Tel.: +49 (0) 64515880
info@osborn.de

Osborn Unipol SAS

24B avenue de la Demi-Lune
CS 80006

95735 Roissy CDG cedex
Francie

Tel.: +33 (0) 134450600
contact@osborn-unipol.fr

Osborn Lippert (India) Pvt Ltd
Plot nos E 65 & 66, MIDC Waluj
Chhatrapati Shambhajinagar -
431136

Indie

Tel.: +91 2402556538
sales@osborn-lippert.co.in

Osborn International SRL
Bd. Bucovina, Nr. 151
725300 Gura Humorului,
jud. Suceava

Rumunsko

Tel.: +40 (0) 230234212
sales@osborn.ro

Osborn Singapore Pte Ltd
#24-01, 2 Venture Drive,
Vision Exchange

608526 Singapur
Singapur

Tel.: +65 68630318
sales@osborn.com.sg

Osborn Unipol Lda

Rua de Pardelhas

4805-062 Brito-Guimaraes
Portugalsko

Tel.: +351 (0) 253479550
osborn-unipol@osborn-unipol.pt

Osborn GmbH

Premium Polishing Compounds
Rudolf-Harbig-Weg 10

42781 Haan

Némecko

Tel.: +49 (0) 212993070
polishing@osborn.de

Osborn Mexico

Emilio Cardenas No. 211

Centro Industrial Tialnepantla
Tlalnepantla Edo, México, 54030
Mexico

Tel.: +52 55556559555

Osborn - Unipol, S.L.
C/ Ronda Norte, 320

(Poligono Industrial) - Apartado 169

46470 Catarroja (Valencia)
Spanélsko

Tel.: +34 (0) 961325876
ventas@osborn.es

Osborn LLC - Hamilton, OH - USA

Premium Polishing Compounds
3440 Symmes Road

Hamilton, OH 45015

USA

Tel.: +1 800 5378449
polishing@osborn.com

Osborn International AB
Huskvarnavagen 105
56123 Huskvarna
Svédsko

Tel.: +46 (0) 36389200
info@osborn.se

Osborn International

R2001, Unit 2, Building No. 3
Yard No. 11, Shuangying Road
Chaoyang, 100012 Beijing
Cina

Tel.: +86 1084986167
cnsales@osborn.com

Osborn Unipol (UK) Limited
Newhouse Farm Industrial Estate
Chepstow NP16 6UD

Anglie

Tel.: +44 1291643200
sales@osborn.co.uk

Osborn LLC- Richmond, IN - USA
2350 Salisbury Road North
47374 Richmond

USA

Tel.: +1 800 7203358
marketsupport@osborn.com
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(o ] 2061624916 15 3161604916 14 4031624916 15

0021604918 12 2071624916 15 3161624916 15 4041624916 15
0101604916 12 2101401913 9 3171624916 15 4051624916 15
0141604916 14 2101624916 15 3181604916 14 4061624916 15
0161604916 14 2111401913 9 3201604916 12 4071624916 15
0181604916 14 2111624916 15 3201624916 15 4101624916 15
0201604916 12 2121401913 9 3211604916 12 4111624916 15
0211604916 12 2121624916 15 3211624916 15 4121624916 15
0241604916 14 2131624916 15 3221604914 11 4131624916 15
0281604916 14 2141624916 15 3221624916 15 4141624916 15
0311604916 12 2151624916 15 3231604916 12 4151624916 15
0341604916 12 2161624916 15 3231624916 15 4161624916 15
0351604916 14 2171624916 15 3241604916 14 4171624916 15
0391604916 14 2191604916 14 3241624916 15 4201624916 15
0441604916 14 2201604912 11 3251624916 15 4211624916 15
+ ] 2201624916 15 3261604916 14 4221624916 15
1001624916 15 2211604914 11 3261624916 15 4231624916 15
1011624916 15 2211624916 15 3271624916 15 4241624916 15
1021624916 15 2221624916 15 3281604916 14 4251624916 15
1031624916 15 2231624916 15 3301509911 17 4261624916 15
1041624916 15 2241624916 15 3311604913 11 4271624916 15
1051624916 15 2251624916 15 3311604916 12 4341604916 12
1061604916 13 2261624916 15 3321604914 11 4411604914 11
1061624916 15 2271624916 15 3351604916 14 4933604000 18
1071604916 13 2401604919 12 3371604916 14 s ]
1071624916 15 2431604916 13 3391604916 14 5002075000 18
1301604912 11 2441604916 13 3401604914 11 5411604912 11
1311604912 11 2451604916 13 3401604916 12 5431604912 11
1321604913 11 2461604916 13 3411604916 12 5431604914 13
1331604913 11 e 3431604916 12 5441604912 11
1341604914 11 3001624916 15 3441604916 14 5441604914 13
1351604914 11 3011624916 15 3461604916 14 5501604913 13
1361604914 11 3021624916 15 3481604916 14 5501604914 13
1381604914 11 3031624916 15 3601507910 10 5511604913 13
1421604912 13 3041624916 15 3601508910 10 5511604914 13
1431604912 13 3051624916 15 3601509914 17 5521604913 13
1431604914 13 3061624916 15 3601600910 10 5521604914 13
1441604912 13 3071624916 15 3602075000 18 5791604914 13
1451604913 13 3101604914 11 3603604000 18 5801634916 16
1461604913 13 3101604916 12 3612075000 18 5801634917 16
1601604914 11 3101624916 15 3613604000 18 5811634916 16
1611604918 12 3111604913 11 3622075000 18 5811634917 16
1701509911 17 3111604916 12 3633604000 18 5821634916 16
1922075000 18 3111624916 15 3642075000 18 5821634917 16
2 ] 3121624916 15 3652075000 18 5831634916 16
2001624916 15 3131604916 12 3692075000 18 5831634917 16
2011624916 15 3131624916 15 (a ] 5891604914 11
2021624916 15 3141604916 14 4001624916 15 5901604918 12
2031624916 15 3141624916 15 4011624916 15 5991604914 13

2041624916 15 3151604913 11 4021604918 12 e ]

2051624916 15 3151624916 15 4021624916 15 6171604916 12



SKU Index

6201604914
6231604914
6301604913
6303604000
6311604913
6321604913
6401604912
6501604912
6511604919
6601604912

11
11
13
18
13
13
13
13
12
13

6621604916
6631604916
6641604916
6651604916
6661604916
6701604912
6721604916
6751604916
6761604916
6771604916

13
13
13
13
13
11
13
13
13
13

6781604916 13
6801604916 13
6811604916 13
6821604916 13
6831604916 13
6841604916 13
6991604916 13
7911509911 17
7921509911 17

{

7931509911 17
7971509911 17
8401401913 9
8411604918 12
8771604919 12
9602075000 18
9841604913 11
9901604914 11
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Finish. First.

Sveétovy lidr v oblasti feSeni pro mechanické povrchové Upravy
a nastroju pro dokon&ovaci prace

Osborn GmbH
RingstraBe 10
35099 Burgwald
Némecko

Telefon: +49 (0)6451 588-0
Fax: +49 (0)6451 588-206
info@osborn.de

www.osborn.com
Obecné

Ndstroje uvedené v tomto katalogu a informace o rozsahu dodavky,
vzhledu, vykonech a rozmérech odpovidaji informacim dostupnym v dobé
tisku. NaSe vyrobky neustdle vylepSujeme. Vyhrazujeme si pravo na zmény
vyrobkU a cen.

V pfipadé, Ze jsou v katalogu vytiStény ceny, pozbyvaji v§echny pfedchozi
ceniky vydanim tohoto katalogu platnosti. VS§echny ceny jsou doporu¢ené
maloobchodni ceny v eurech za kus. DPH, balné, pfepravné/poStovné a
pojisténi jsou za pfiplatek. Pro vSechny objedndvky plati naSe v§eobecné
obchodni podminky.
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