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Optimale Prozesse.

Hohe Qualität.

Moderne Produktion

Unsere Produktionsanlagen sind das zentrale Element bei der

Herstellung unserer Premiumprodukte. Wir sind nicht nur in der

Lage, große Mengen und Sonderanfertigungen zu produzieren,

sondern können diese vor allem in gleichbleibend hoher

Qualität anbieten. In unsere Produktionsanlagen in Burgwald

haben wir erheblich investiert. Wir haben den Maschinenpark

modernisiert und viele Bereiche automatisiert.

Auch an unseren anderen Standorten sind wir aktiv an der

Optimierung unserer Produktionsprozesse beteiligt. Die

Produktionsanlagen für unsere Polierringe in Portugal, im

Herzen der europäischen Textilindustrie, wurden kürzlich mit

neuen Maschinen ausgestattet. Unser Poliermittelwerk in Haan

wurde um ein automatisches Abfüllsystem erweitert. Außerdem

wurde unser Produktionsstandort in Rumänien ausgebaut.
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Immer einen Schritt voraus.

Forschung und Entwicklung.

Testroboter in Burgwald/Deutschland

Leidenschaftliches Engagement für Innovation ist uns wichtig.

Unser Ziel ist es, Ihnen jeden Tag zu helfen, damit Sie Ihre

Arbeit besser, schneller und professioneller erledigen können.

Deshalb testen und optimieren wir bestehende Produkte in

unserem Portfolio hinsichtlich Qualität, Betriebsverhalten und

Sicherheit. Die Erkenntnisse aus unserer Forschung fließen

direkt in unsere Produkte und deren Produktionsprozesse ein.

Ein höherwertiges Rohmaterial, eine andere Zopfung des

Besatzmaterials, ein anderes Schleifkorn, eine angepasste

Besatzdichte oder ein neuartiges Herstellungsverfahren - es

gibt viele Möglichkeiten, Produkte zu verbessern.

Das Gleiche gilt auch für die Optimierung unserer Polierringe

und Compounds. Die Veränderung eines einzigen Parameters

bringt eine Vielzahl neuer Möglichkeiten mit sich. Die Kunst

besteht darin, die erfolgversprechenden Veränderungen zu

finden und nach erfolgreichem Abschluss aller Tests in die

Serienproduktion zu überführen.

Wir arbeiten auch an neuen Produkten und

Anwendungslösungen. Speziell entwickelte Roboter in unseren

Testlabors in Europa und den USA unterstützen uns dabei. Sie

liefern exakte Messergebnisse und garantieren, dass

verschiedene Tests immer mit den gleichen Parametern und

unter identischen Bedingungen durchgeführt werden.

Ein starker Partner

Wir bieten unseren Industriekunden einen

professionellen Service für die Teile- und

Musterbearbeitung und helfen Ihnen

gerne weiter, wenn Sie auf der Suche

nach dem perfekten Werkzeug für Ihren

speziellen Bearbeitungsprozess sind. Sie

erhalten einen detaillierten Bericht mit

technischer Dokumentation über die

bearbeiteten Musterteile, auf dessen

Basis Sie die richtige Werkzeugauswahl

unter Berücksichtigung der Kriterien

Kosten, Standzeit und Bearbeitungszeit

treffen können.

Sprechen Sie mit uns: service@osborn.de

mailto:service@osborn.de
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Für einen effizienten und sicheren Einsatz ist immer der maximal mögliche Bürstendurchmesser zu wählen, der an der

Antriebseinheit montiert werden kann.

Da die Umfangsgeschwindigkeit, wie oben unter Arbeitsdrehzahlen erwähnt, durch den Bürstendurchmesser definiert wird, kann

die Leistung einer Bürste auch über diesen Faktor verändert werden.

Die folgende Tabelle gibt einen Überblick:

Bevor Sie eine Bürste montieren, sollten Sie Folgendes beachten:

RPM min-1 Bürstendurchmesser (in mm)

3.35 4.19 5.23 6.28 7.53 8.37 10.47 12.56 14.75

2.35 3.77 4.71 5.88 7.06 8.48 9.41 11.77 14.12 16.47

3.01 4.81 6.01 7.52 9.02 10.83 12.03 15.04 18.04 21.04

1.25 2.51 3.14 5.02 6.28 7.85 9.41 11.30 12.55 15.69 18.83 21.97

1.46 2.93 3.66 5.86 7.32 9.15 10.98 13.18 14.64 18.31 21.97 25.63

1.57 3.14 3.92 6.28 7.85 9.81 11.77 14.13 15.69 19.61 23.54 27.46

1.88 3.77 4.71 7.54 9.41 11.77 14.12 16.95 18.83 23.54 28.24 32.95

2.09 4.19 5.23 8.37 10.26 13.08 15.69 18.84 20.92 26.15 31.38 36.61

2.62 5.23 6.54 10.47 13.08 16.35 19.61 23.55 26.15 32.67 39.23 45.76

2.93 5.86 7.32 11.72 14.64 18.31 21.97 26.37 29.29 36.61 43.93 51.25

3.14 6.28 7.85 12.56 15.69 19.62 23.54 28.26 31.38 39.23 47.07 54.92

3.35 6.70 8.37 13.40 16.74 20.92 25.10 30.14 33.47 41.84 50.12 58.58

3.66 7.33 9.15 14.65 18.31 22.89 27.46 32.97 36.61 45.76 54.92 64.07

4.19 8.37 10.46 16.75 20.92 26.16 31.38 37.68 41.84 52.33 62.76 73.22

4.70 9.42 11.77 18.84 23.54 29.43 35.30 42.40 47.07 58.84 70.61 82.43

5.23 10.47 13.08 20.93 26.15 32.70 39.23 47.10 52.33 65.38 78.50

5.65 11.30 14.12 22.94 28.24 35.31 42.36 50.67 56.48 70.61 84.78

6.28 12.56 15.69 25.12 31.38 39.24 47.07 56.52 62.76 78.50

7.33 14.66 18.31 29.31 36.61 45.78 54.92 65.94 73.22 91.58

8.37 16.75 20.92 33.94 41.48 52.32 62.76 75.36 83.73

9.42 18.84 23.54 37.68 47.07 58.86 70.61 84.78 94.20

10.47 20.93 26.17 41.86 52.33 65.40 78.50 94.20

13.08 26.17 32.71 52.33 65.42 81.75 98.13

15.70 31.40 39.25 62.80

18.32 36.63 45.79 73.26

20.93 41.87 52.33 83.73

23.55 47.10 58.88 94.20

26.17 52.33 65.42 104.66
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Winkelschleifer

Bürsten für Winkelschleifer.

Wichtige Informationen für den Benutzer.

Bestimmung der maximalen Arbeitsdrehzahl

Die maximale Arbeitsgeschwindigkeit einer Bürste hängt von ihrem Durchmesser ab. Je größer der Durchmesser einer Bürste ist,

desto geringer ist die maximale Arbeitsgeschwindigkeit. Die maximale Arbeitsgeschwindigkeit hat eine sicherheitsrelevante

Bedeutung. Sie darf niemals überschritten werden. Diese Information befindet sich auf der Bürste selbst. Zusätzlich finden Sie unten

eine Hilfe für die gängigsten Winkelschleifergrößen mit ihren maximalen Drehzahlen.

115 mm 125 mm 150 mm 180 mm 230 mm

4 1/2" 5" 6" 7" 9"

12.500 min-1 12.500 min-1 8.500 min-1 8.500 min-1 6.500 min-1

Größe des Winkelschleifers (mm)

Größe des Winkelschleifers (in)

Max. Arbeitsgeschwindigkeit

Welche Bürste wird für welchen Winkelschleifer verwendet?

Nicht jede Bürste kann auf jeden Winkelschleifer montiert werden. Auch dafür gibt es Sicherheitsvorschriften.

Um das Beste aus Ihrem Gerät und Ihrer Bürste herauszuholen, verwenden Sie bitte die hier angegebenen

Winkelschleifergrößen für die jeweilige Bürste (siehe Tabelle).

Wichtig: Sie dürfen auf keinen Fall eine kleinere Winkelschleifergröße als hier angegeben verwenden. Bei

unseren Handelspackungen steht die passende Winkelschleifergröße in der Regel auf der Verpackung selbst,

mit Symbol.

Bürste Besatzmaterial Bürstendurchmesser in mm

          115 115   125     150 180 230

          115 115              

                  150* 150*      

          115 115   125          

          115 115              

          115* 115/125              

  115/125 125 150   180   230            

115/125   125 150   150/180     230     230    

  115/125       150*                

*Winkelschleifer mit variabler Drehzahl oder Akku-Winkelschleifer

  60 65 75 80 90 100 115 120 125 130 140 150 178 230

Rundbürste

gezopft

gewellt

abrasiv

Kegelbürste

gezopft

gewellt

abrasiv

Topfbürste

gezopft

gewellt

abrasiv



https://www.osborn.com/en/service/catalogues
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Bohrmaschine

⌀ A T S RPM max. LE VERP. INOX 0,15 INOX 0,20 INOX 0,30

20 6 4 6 20000 10 ●  0002-501 342

20 9 4 6 20000 10 ●  0002-501 343

30 6 6 6 20000 10 ●  0002-502 341

30 9 6 6 20000 10 ●  0002-502 332 ●  0002-502 342

30 12 6 6 20000 10 ●  0002-502 333 ●  0002-502 343

40 7 10 6 18000 10 ●  0002-503 331 ●  0002-503 341

40 11 10 6 18000 10 ●  0002-503 332 ●  0002-503 342

40 11 15 6 18000 8 POS Schaukarte ●  7002-503 342

40 16 10 6 18000 10 ●  0002-503 333 ●  0002-503 343

50 10 13 6 15000 10 ●  0002-504 341 ●  0002-504 361

50 17 13 6 15000 6 POS Schaukarte ●  3002-504 342 ●  7002-504 362

50 17 13 6 15000 10 ●  0002-504 332 ●  0002-504 342 ●  0002-504 362

50 23 13 6 15000 10 ●  0002-504 343 ●  0002-504 363

60 12 15 6 15000 10 ●  0002-505 341 ●  0002-505 361

60 18 15 6 15000 6 POS Schaukarte ●  7002-505 342 ●  7002-505 362

60 18 15 6 15000 10 ●  0002-505 332 ●  0002-505 342 ●  0002-505 362

60 23 15 6 15000 10 ●  0002-505 343 ●  0002-505 363

70 11 15 6 15000 10 ●  0002-506 341 ●  0002-506 361

70 18 15 6 15000 6 POS Schaukarte ●  7002-506 362

70 18 15 6 15000 10 ●  0002-506 332 ●  0002-506 342 ●  0002-506 362

70 23 15 6 15000 10 ●  0002-506 343 ●  0002-506 363

80 10 20 6 15000 10 ●  5162-507 361

80 12 20 6 15000 10 ●  0002-507 361

80 19 20 6 15000 6 POS Schaukarte ●  7002-507 342 ●  7002-507 362

80 19 20 6 15000 10 ●  0002-507 342 ●  0002-507 362

⌀ A T S RPM max. LE VERP. Messing 0,20    

20 9 4 6 20000 10 ●  0002-501 542    

30 9 6 6 20000 10 ●  0002-502 542    

40 11 10 6 18000 10 ●  0002-503 542    

50 17 13 6 15000 10 ●  0002-504 542    

60 18 15 6 15000 6 POS Schaukarte ●  7002-505 542    

60 18 15 6 15000 10 ●  0002-505 542    

70 18 15 6 15000 6 POS Schaukarte ●  7002-506 542    

70 18 15 6 15000 10 ●  0002-506 542    

80 19 20 6 15000 10 ●  0002-507 542    
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Rundbürsten

● Lagerartikel ● auf Anfrage 73

⌀ A T S RPM max. LE VERP. INOX 0,15 INOX 0,20 INOX 0,30

20 6 4 6 20000 10 ●  0002-501 342

20 9 4 6 20000 10 ●  0002-501 343

30 6 6 6 20000 10 ●  0002-502 341

30 9 6 6 20000 10 ●  0002-502 332 ●  0002-502 342

30 12 6 6 20000 10 ●  0002-502 333 ●  0002-502 343

40 7 10 6 18000 10 ●  0002-503 331 ●  0002-503 341

40 11 10 6 18000 10 ●  0002-503 332 ●  0002-503 342

40 11 15 6 18000 8 POS Schaukarte ●  7002-503 342

40 16 10 6 18000 10 ●  0002-503 333 ●  0002-503 343

50 10 13 6 15000 10 ●  0002-504 341 ●  0002-504 361

50 17 13 6 15000 6 POS Schaukarte ●  3002-504 342 ●  7002-504 362

50 17 13 6 15000 10 ●  0002-504 332 ●  0002-504 342 ●  0002-504 362

50 23 13 6 15000 10 ●  0002-504 343 ●  0002-504 363

60 12 15 6 15000 10 ●  0002-505 341 ●  0002-505 361

60 18 15 6 15000 6 POS Schaukarte ●  7002-505 342 ●  7002-505 362

60 18 15 6 15000 10 ●  0002-505 332 ●  0002-505 342 ●  0002-505 362

60 23 15 6 15000 10 ●  0002-505 343 ●  0002-505 363

70 11 15 6 15000 10 ●  0002-506 341 ●  0002-506 361

70 18 15 6 15000 6 POS Schaukarte ●  7002-506 362

70 18 15 6 15000 10 ●  0002-506 332 ●  0002-506 342 ●  0002-506 362

70 23 15 6 15000 10 ●  0002-506 343 ●  0002-506 363

80 10 20 6 15000 10 ●  5162-507 361

80 12 20 6 15000 10 ●  0002-507 361

80 19 20 6 15000 6 POS Schaukarte ●  7002-507 342 ●  7002-507 362

80 19 20 6 15000 10 ●  0002-507 342 ●  0002-507 362

⌀ A T S RPM max. LE VERP. Messing 0,20    

20 9 4 6 20000 10 ●  0002-501 542    

30 9 6 6 20000 10 ●  0002-502 542    

40 11 10 6 18000 10 ●  0002-503 542    

50 17 13 6 15000 10 ●  0002-504 542    

60 18 15 6 15000 6 POS Schaukarte ●  7002-505 542    

60 18 15 6 15000 10 ●  0002-505 542    

70 18 15 6 15000 6 POS Schaukarte ●  7002-506 542    

70 18 15 6 15000 10 ●  0002-506 542    

80 19 20 6 15000 10 ●  0002-507 542    
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Stationäre Maschinen

Allgemeine Informationen

Ändern der Standardbohrung

Sowohl für einreihige als auch für mehrreihige Bürsten liefern wir Bürsten mit der Standardbohrung "Min. B", wenn keine andere

Bohrung angegeben ist. Alternative Bohrungen sind in den folgenden Tabellen aufgeführt.

Standardbohrungen für einreihige Bürsten

Gerne ändern wir das Standardbohrungsmaß entsprechend Ihrer Aufnahme. Die entsprechende Artikelnummer beginnt mit

000200- und endet mit dem 4-stelligen Code in der Tabelle. Bürsten mit einer Bohrung von 50,8 mm (2") können mit einem 4-M-

Adapter weiter reduziert werden.

Bürste Ø Bohrung Ø

7413

7413 7415 7416 7419 7420

7413 7415 7416 7419 7420 7422 7425 7430 7431

7413 7415 7416 7419 7420 7422 7425 7430 7431 7432 7435 7440 7444

7413 7415 7416 7419 7420 7422 7425 7430 7431 7432 7435 7483

7419 7420 7422 7425 7430 7431 7432 7435 7483 7450

7420 7422 7425 7430 7431 7432 7435 7440 7450

7425 7430 7431 7432 7435 7440 7450

7431 7432 7435 7440 7450

mm 13 16 19 20 30 32 35 38 40 44 50.8

Zoll 5/8 3/4 7/8 1 1 1/4 2

75 3

100 4

125 5

150 6

175 7

200 8

250 10

300 12

350 14

Standardbohrungen für mehrreihige Bürsten

Mehrreihige Bürsten, die über ein Rohr montiert werden, werden durch Einpressen unserer robusten Metalladapter (auf Lager)

reduziert. Die für jeden Rohrdurchmesser verfügbaren Adapter sind in der folgenden Tabelle aufgeführt. Die jeweilige

Artikelnummer beginnt mit 000200- und endet mit dem 4-stelligen Code aus der folgenden Tabelle.

Rohr-Ø Bohrung Ø

8109 8110 8112 8113 8116

8109 8110 8112 8113 8116 8219 8220 8222 8225

8112 8113 8116 8219 8220 8222 8225 8430 8431 8432 8435

8116 8219 8220 8222 8225 8430 8431 8432 8435 8640 8642

8220 8222 8225 8430 8431 8432 8435 8640 8642

8225 8430 8431 8432 8435 8640 8642

mm 9.35 10 12.7 13 16 19 20 22.2 25.4 30 31.8 32 35 40 50.8

Zoll 3/8 1/2 5/8 3/4 7/8 1 11/4 2

20

30

50.8 2

80

100

120
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Rundbürste

● Lagerartikel ● auf Anfrage 97

⌀ A T B max. RPM max. LE INOX 0,20 INOX 0,30  

75 19 16 20 10000 4 ●  9902-511 362  

100 20 23 20 8000 4 ●  9902-522 342 ●  9902-522 362  

100 28 23 20 8000 4 ●  9902-522 363  

125 22 30 20 6000 2 ●  9902-532 342 ●  9902-532 362  

125 30 30 20 6000 2 ●  9902-532 363  

150 21 25 31,75 6000 2 ●  9902-544 341 ●  9902-544 361  

150 30 29 31,75 6000 2 ●  9902-544 342 ●  9902-544 362  

178 23 38 31,75 6000 1 ●  9902-554 341 ●  9902-554 361  

178 32 38 31,75 6000 1 ●  9902-554 362  

200 20 38 31,75 4500 1 ●  9902-566 341 ●  9902-566 361  

200 30 38 31,75 4500 1 ●  9902-566 342 ●  9902-566 362  

200 38 38 31,75 4500 1 ●  9902-566 363  

250 28 47 50,8 3600 1 ●  9902-576 342 ●  9902-576 362  

250 38 47 50,8 3600 1 ●  9902-576 343 ●  9902-576 363  

300 32 50 50,8 3000 1 ●  9902-587 342 ●  9902-587 362  

300 44 50 50,8 3000 1 ●  9902-587 343 ●  9902-587 363  
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Finish. First.

The Global Leader in Surface Treatment Solutions and

Finishing Tools

Osborn GmbH

Ringstraße 10

35099 Burgwald

Germany

Phone: +49 (0)6451 588-0

Fax: +49 (0)6451 588-206

info@osborn.de

www.osborn.com

Allgemeines

Die in diesem Katalog abgebildeten Werkzeuge sowie die Angaben

zu Lieferumfang, Aussehen, Leistungen und Abmessungen

entsprechen dem Stand bei Drucklegung. Wir entwickeln unsere

Produkte ständig weiter. Wir behalten uns das Recht vor, Produkt-

und Preisänderungen vorzunehmen.

Sind im Katalog Preise abgedruckt, werden mit Erscheinen dieses

Kataloges alle früheren Preislisten ungültig. Alle Preise sind

empfohlene Verkaufspreise in Euro pro Stück. Mehrwertsteuer,

Verpackung, Transport-/Postgebühren und Versicherung werden

extra berechnet. Für alle Bestellungen gelten unsere allgemeinen

Geschäftsbedingungen.



osborn.com




