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Osborn
po celém svéteé.

Spole€nost Osborn nabizi nejlepsi feSeni pro vase aplikace s
mechanickou povrchovou upravou. Nasi odbornici jsou
vysoce kvalifikovani, aby vdm poskytli nejlepsi hotové nebo na
miru vyrobené nastroje, kdykoli a kdekoli je potfebujete. Na
rozdil od ostatnich vdm pomUZeme optimalizovat vas$ proces,
splnit nejvy$8i poZzadavky na kvalitu a bezpe€nost a snizit
vase naklady.
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Optimalni procesy.
Vysoka kvalita.

Moderni vyroba

NasSe vyrobni systémy prfedstavuji Ustfedni prvek pfi vyrobé
nasich prémiovych produktll. Jsme schopni nejen vyrdbét velké
objemy a vyrobky na zakazku, ale pfedevS§im je nabizet ve stéle
vysoké kvalité. Do naSich vyrobnich zafizeni v Burgwaldu jsme
vyrazneé investovali. Modernizovali jsme strojni vybaveni a
automatizovali mnoho oblasti.

Také v ostatnich naSich zédvodech se aktivné vénujeme
optimalizaci vyrobnich procesu. Vyrobni zafizeni pro nase
leStici produkty v Portugalsku, v srdci evropského textilniho
primyslu, byla neddvno vybavena novymi stroji. V nasi tovdrné
na lestici smési v Haanu pfibyl automatizovany plnici systém.
Kromé toho byl nd$ vyrobni zdvod v Rumunsku roz8ifen o
dal&i zafizen.



Vzdy o krok napred.
Vyzkum a vyvoj.

%)

Testovaci robot v Burgwaldu/Némecko

Je pro nds dllezitd vdsnivd oddanost inovacim. Nasim cilem je
pomdhat vam kazdy den, abyste mohli svou prdci dokoncit
Iépe, rychleji a profesiondlnéji.

Proto testujeme a optimalizujeme stdvajici vyrobky v naSem
portfoliu s ohledem na kvalitu, provozni chovdni a bezpecnost.
Vysledky naSeho vyzkumu se promitaji pfimo do naSich
vyrobkU a jejich vyrobnich procesU. Kvalitnéjsi surovina, jiny
uzel drdtu, jind zrnitost brusiva, upravena hustota vlaken nebo

novy typ vyrobniho procesu - existuje mnoho zpusobd, jak
vyrobky vylepSit.
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TotéZ plati i pro optimalizaci naSich lesticich vyrobk( a smési.
Zmeéna jediného parametru s sebou pfindsi fadu novych
moznosti. Umeénf je najit slibné zmény a po Uspé&Sném ukon&eni
vSech testl je nasmérovat do sériové vyroby.

Pracujeme také na novych produktech a aplika¢nich FeSenich.
Pomadhaji ndm v tom specidlné vyvinuté roboty v naSich
zkuSebndch v Evropé a USA. Poskytuji pfesné vysledky méfeni
a zaruCuji, Ze rlzné testy probihaji vZdy se stejnymi parametry a
za stejnych podminek.

Silny partner

Nasim pramyslovym zédkaznikim nabizime
profesiondlni servis pfi zpracovani dilt a
vzorkl a réadi vdm pomUzeme, pokud
hledate dokonaly ndstroj pro vas speciaini
dokonc&ovaci nebo obrabéci proces.
Obdrzite podrobnou zpravu s technickou
dokumentaci o zpracovanych vzorovych
dilech, na jejimz zdkladé budete moci
provést spravny vybér ndstroje s

ohledem na kritéria nékladu, Zivotnosti a
doby zpracovani.

Obratte se na nds: service@osborn.de
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Tridy otrepu.
Klasifikace.

Trida 1
Pozlatkovy otfep

——.\ Pouze okrajové pfiléhd k obrobku

Snadno se odstrafiuje
Vznikd pfi jemném brouSenf

Tiida 2
Otiep s malou plochou
Pfipevnén k obrobku
~ Vyzaduje mechanické odstranéni

Vznika pfi brouseni

Tiida 3
Velky otiep

Pfipevnén k obrobku
—' Ostré hrany

Vznika pfi frézovani

Trida 4
Otiep s velkou plochou upevnéni

Pfipevnény k obrobku
Vznikd pfi dérovani, protahovani nebo soustruzent.
Casto odstranitelné pouze dratem

Tiida 5
Posunuty material

Materidl je posunut pfed fezny ndstroj.
Obtizné se odstranuje kartaCem
Byla by uzite€na optimalizace procesu obrabéni



Spravny vyplfiovy material
pro vasi aplikaci.

Material obrobku
Tfida otfepu Tvar obrobku / poloha otfepu
Ocel Nerezova ocel Hlinik

Plochy povrch CER 320/ SIC 320 CER 320/ SIC 320 SIC 320

CER320/SIC320  CER320/SIC320  SIC 320
SIC320/ST008  SIC320/SST008  AO 600
CER180/SIC180  CER180/SIC 180 SIC 180
CER180/SIC180  CER180/SIC 180 SIC 180
SIC 180 / ST 0413 SIC 180 / SST 0413 AO 600
CER120/SIC120  CER120/SIC 120 SIC 120
CER120/SIC120  CER120/SIC 120 SIC 120
SIC120 /ST 013 SIC 120/ SST 013 SIC 120
Plochy povrch CER 80/5SIC 80 CER 80 /SIC 80 SIC 80
CER 80/5SIC 80 CER80/SIC 80 SIC 80
SIC 80 /ST 0,20 SIC 80 /SST 0,20 SIC 80

Slozita geometrie Frézy z karbidu wolframu

CER: Keramika, SIC: Karbid kfemiku, AO: Oxid hlinity, ST: Ocelovy drat, SST: Drat z nerezové oceli.

Odlitek
ST 0,20
ST 0,20
ST 0,20
ST 0,20
ST 0,20
ST 0,20
ST 0,20
ST 0,20
ST 0,20
ST 0,20
ST 0,20
ST 0,20

Nezelezny kov
SST 0,20
SST 0,20
SST 0,20
SST 0,20
SST 0,20
SST 0,20
SST 0,20
SST 0,20
SST 0,20
SST 0,20
SST 0,20
SST 0,20



Obecné informace

Vyplnové materidly.
Typy a pouziti.

{E=ESI

Pro na$e ndstroje pouzivame pouze vyplfiové materidly vyvinuté u nds nebo specidlné vybrané. Pravidelné testy kvality v nasich

vyzkumnych a vyvojovych laboratofich zaru€uji vZdy nejvy$Si kvalitu materidll. Nize najdete obrazky v8ech materidll pouZitych

pro ndstroje v tomto katalogu. V tabulce jsou uvedeny vlastnosti vSech vyplfiovych materidll pouzivanych spoleénosti Osborn.

Cordwire

Material Vlastnost

Mosazny drat

DalSi vlastnosti

Drat Xtreme

Vyhody

Pouziva se na

Ocelovy drat zvinény

Drat z nerezové

In&ny
oceli zvineny
Specidlni ocelovy .
|
drat Osborn zvineny
XTREME drat 1&tany
(ocelovy drat) spietany
Mosazny drat zvinény
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Nejbé&znéjsi materidl pro
Upravu kartacl

Standardni slitiny: 1.4310
a 14401 (14571 na
vyzadani)

Rozméroveé stabilni
RUznorodost aplikaci

Pouziti zejména tam, kde by
zbytky ocelovych drétd
nepfiznivé ovliviiovaly povrch
(napt. rezavé skvrny).

Vysoce vykonny drét s vysokou
pevnosti v tahu

Dlouha zivotnost

Pro extrémni kartdCové aplikace

Extrémné dlouha Zivotnost
Kombinuje vyhody krimpovaného
a vazaného dratu

Ocel, litina, mékké
dfevo, tvrdé dievo

Nerezova ocel,
nezelezné kovy, hlinik

Ocel, litina, mékké
drevo, tvrdé dfevo

Ocel, litina, mékké
drevo, tvrdé dfevo

NeZelezné kovy,
meékké dfevo



Oxid hlinity

Material

Karbid kifemiku

Vlastnost

Keramické

DalSi vlastnosti

Novoflex-B®

Abrazivni §tétiny

Karbid kfemiku

Keramické

Novofil®

ploché

Novoflex-B®

Oxid hlinity

Nylonové zavity s karbidem
silikonu

Nylonové Stétiny s
keramikou; bily brusny
material.

kulaty

Velmi vysoky obsah
brusnych zrn, vySsi
rychlost Ubéru (cca o 50
% kratSi doba
opracovani).

IdedIni pro honovani

sférické

Nylonova vildkna s oxidem
hlinitym

Vysoka pruznost bez
rizika zlomenf
Rovnomérny brusny tcinek

Obzvlasteé tvrda a agresivni
brusna zrnitost

Brusna zrna uvolfiovana pfi
kartdCovani maji lepsi
[dmavou hranu a umozAuji
rychlejsi a ucinnéjsi
odjehlovani.

Dokonalé vysledky

diky rovnomérnému,
homogennimu

brusnému ucinku

Vysoka teplotni odolnost; k
dispozici s rznou tvrdosti,
zrnitosti a tloustkou vldken;
brusivo mUzZe byt vyrobeno z
oxidu chromu, karbidu kfemiku,
oxidu hliniku, zirkonu, diamantu
nebo nylonu odolného vaci
extrémnim teplotam.

Materidl pro ofezdvani s oxidem
hlinitym, karbidem zirkonu nebo
kfemiku; moznost zrnitosti od 60
do 400.

Vysoka pruznost bez
rizika zlomeni
Rovnomérny brusny
ucCinek

Ocel, litina, nerezova ocel,
nezelezné kovy, hlinik.

Vysokd pruznost a
hustota stfihu,
prodlouzend Zivotnost
Pro préci s obrobky se
zvIastnimi vysokymi
konturami.

Brusné kuli¢ky na
pruzném provedeni
Na&stroj je samostfedici

Ocel, litina,
nerezova ocel,
nezelezné kovy,
hlinik, dfevo

Ocel, litina,
nerezova ocel,
nezelezné kovy,
hlinik.

Ocel, litina,
nerezova ocel,
nezelezné kovy,
hlinik, slitiny



Obecné informace

Princip €innosti
kartaCe Abrasvie.

1. Abrazivni zrno

NaSe abrazivni vldkno obsahuje az 40 % brusiva v zdvislosti na
velikosti zrna a tloustce vidkna. Nabizime rdzné brusné
materidly, nejCastéji se pouziva karbid kfemiku, oxid hlinity a
keramické zrno.

2. Syntetické Stétiny

Z&akladem naSich syntetickych Stétin je nylon 6.12. Celd Stétina
je pokryta brusnym zrnem, takZe je U€inna po celé délce.
Syntetické $tétiny jsou vhodné i pro mokré aplikace s
chladicimi mazivy.

3. Triska / otiep

Otfepy vznikaji pfi mechanickém opracovani obrobku. Otfep se
obvykle tvofi na hrandch obrobku.
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4. Obrobek

Karta€ by mél zacinat a koncit svou drdhu zcela mimo obrobek.
Pro efektivni zpracovani obrobku by mél karta¢ prekryvat
obrobek pfiblizné o 20 %.

5. Smér fezu

Prvni prichod kartaovaciho nastroje by mél byt proveden v
opacném sméru nez fezny ndstroj, aby se otfepy optimdlné
dosahly a odstranily.

6. Hloubka zasunuti

Hloubka zasunuti karta€e zdavisi na materidlu ndplné. Kartace s
dratem musi mit mensi hloubku zasunuti, protoze kartace
pracuji pouze se Spi¢kou dratu. Kartda€e s abrazivnim vidknem
mohou mit vétSi hloubku zasunuti, protoZe abrazivni zrno
pokryva celou $tétinu, takZe vlakno pracuje i s hroty a boky.
Stétiny: Drét: 1,5-2,5 mm

Drét: 1,0-1,5 mm



Obecné informace

Typy otvorl

a zpUsoby jejich odjehlovani.

{E=ESI

Pfi vrtdni nevyhnutelné vznikaji otfepy, které mohou zhorSit kvalitu i funk&nost hotového dilu. V zavislosti na typu a geometrii
otvoru vyZaduje odstrafiovani otfepl individudIni pfistup, aby bylo mozné tyto nedokonalosti G¢inné a peclivé odstranit. V této

piiruCce uvadime prehled rlznych typl otvorll - od slepych otvorl po zdvitové otvory a sloZité specidlni tvary - a vysvétlujeme, jak

£ ¥

je ucinné odjehlovat. Pro kazdy typ otvoru doporu€ujeme vhodné typy kartdcl, které zajisti optimalni vysledky a zvysi efektivitu

vaSich vyrobnich procesu.

Slepa dira

Uhlovy otvor

Ovalny/zvlastni tvar otvoru

Vlastnost

Zavitovy otvor

Vlozeni kartace

Slepy otvor

PFi¢ny vrt

Z&avitovy otvor

Sikmy otvor

Ovdélny / specialni tvar

Slepy otvor bez
prlchodu

KFiZovy nebo otevieny vrt
do hlavniho otvoru

Obrédbény zavit, fezany
nebo lity

Vrtani probihd pod uhlem
do hlavniho otvoru

Otvory specidlniho tvaru

Poloha otfepu

Otfep je umistén na
vstupu a vystupu z vrtu a
v otvoru shora.

Kartac¢ je umistén na
vystupu z posledniho
vyvrtaného otvoru a také
na pfechodech primeérd
otvord

Otfep je umistén na
vstupu a vystupu nebo v
z3vitech

Otfep se nachazi na
vystupu z posledniho
vyvrtaného otvoru

Kartac se do otvoru
vklada shora za
soucasného otaceni

Karta¢ se vklada do
pfedposledniho
vyvrtaného otvoru za
soucasného otaceni

Karta¢ se musi vkladat a
vyjimat otaéenim ve
smeéru otaceni zavitu

Karta¢ se vklada do
pfedposledniho otvoru za
souCasného otaceni

Kartd€ musi byt umistén
podle geometrie
soucasti, ale sém se
vycentruje

Vhodny karta¢

Vnitfni (spirdlovy)
kartd¢ nebo

Sibot (karta€ na dné a
bo€nich plochéch).

Vnitfni (spirdlovy) kartac

Helitufni (spirdlovy)

kartac

Vnitfni (spirdlovy) kartac

Situft (boni kFidlo) kartac
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Provozni parametry pfi praci s vnitfnimi kartagéi.

Pfi prdci s vnitfnimi kartdci je tfeba zohlednit ndsledujici parametry:

Vnitfni kartd€e musi byt zasunuty do otvoru za rotace a také musi byt za rotace z otvoru vyjmuty

Velikost vnitfniho kartdCe zdavisi na priméru otvoru a typu kartace:
kartd€e s abrazivnim nylonem v rozmezi 10 az 20 %.
kartd€e s dratem mezi 5 a 10
Pfi odstrafiovani otfepl vnitfnimi kartaci se doporu€uji 3 az 4 zdvihové cykly.

Zména sméru otaceni

Kartd€ musi byt nejprve zasunut do otvoru pfi otd€eni ve sméru hodinovych rucicek.

pfi zméné smeéru otdCeni musi byt kartd€ nejprve zcela vyjmut z dilu.

proces honovani vyZaduje vétsi poCet pracovnich krokd, napf. 40 a vice zdviha.

Odstranovani otfepl

Odstrafiovani
rzi/odstrafiovani vodniho
kamene

Ladmani hran

Kone€na udprava

Odstranéni mirné
ulpivajicich otfepl s
mirnym zaoblenim hran.

Mechanické odstrafiovani
mirné ulpélych zbytk
otfepl, ¢isténi zavitd,
odstranovani tfisek.

Odstrafiovani nedistot,
snadno ulpivajici koroze
a Cisténi povrch(.

Odstranovani otfepl s
minimalnim zaoblenim
hran

Vytvéfeni povrchu s
kfizovym brusnym
vzorem a ploSnym
povrchem

Vytvofeni povrchu s
definovanou drsnosti

Vypliiovy material

Ocelovy nebo nerezovy
drat
Brusné kartéce

Ocelovy nebo nerezovy
drat
Abrazivni §tétiny

Ocelovy nebo nerezovy
drat

Karta€e Novoflex-B

Abrazivni §tétiny s
karbidem kfemiku,
oxidem hliniku nebo
diamantem.

Vhodny karta¢

Karta¢ na trubky
Helituf/Situft

Trubkovy kartac z
krimpovaného drétu
Trubkovy kartac
mikroabrazivni

Kartaé na trubky
Helituf/Stituft

Karta€e Novoflex-B

Trubkovy kartac€ s
mikroabrazivem

DalSi informace

Pfesah: 10 %

Otacky : 2800 ot/min
Otéaceni : ve sméru
hodinovych ru€iCek
MozZné pouZiti za mokra i
za sucha.

Pfesah: 10 -15 %
Otacky: 2400-
2800 ot/min
Otéceni: podle
stoupdni zavitu
Doporucené pouziti
za sucha

Pfesah:5-10 %
Otacky: 3200 ot/min
Otaceni: ve smeéru
hodinovych ruciCek
Doporucené pouZiti
za sucha

Pfesah: 5-10 %
Otacky: 800 -

1200 ot/min
Otéaceni: ve sméru
hodinovych ru€iCek
Doporucené pouZiti
za mokra

Pfesah: 15 -20 %
Otacky: 2200 - 2400
ot/min

Otéaceni: ve sméru
hodinovych ru€iCek
Doporucené pouZiti za
mokra



{E=ESI

Optimalizace procesu pomoci kombinovanych nastrojt.

S nasSimi kartd€ovymi kombinovanymi ndstroji je mozné optimalizovat proces a zkratit dobu obrabéni diky Uspofe drdhy ndstroje a
vyméneé ndstroje. Kombinuji rlizné kartd€ové ndstroje v jednom drzaku, coZz umozriuje odjehlovani nékolika oblasti najednou.
Ndstroje jsou pfizplUsobeny pfislu§nym poZadavklm a obrobklm a jsou vhodné zejména pro odjehlovani a povrchovou dpravu
otvorll v sériové vyrobé.

Kombinovany néstroj Osborn

Pripadova studie:
Odjehleni ¢tyr riznych velikosti otvortl v jedné operaci

Zéakaznik z automobilového primyslu potfeboval pfi obrabéni odjehlit Etyfstupfovy otvor. Diive pouzivali tyfi rizné nastroje ve
Ctyfech samostatnych krocich. Pro optimalizaci procesu jsme doporucili na miru upraveny kombinovany kartaCovy ndstroj, ktery
zdkaznikovi umoznil slougit Ctyfi jednotlivé kroky opracovani do jednoho.

Vysledek optimalizace:

Doba zpracovani se zkratila o 70 % (ze 100 sekund na 35 sekund).
Uvolnila se tfi mista v zdsobniku.

1. Odjehleni prvniho otvoru pomoci 2. - 4. Odjehleni tfi otvorul v jednom kroku

predniho kartace o L )
Priméry druhého az Ctvrtého otvoru jsou shodné. Jsou

PFedni otvor v tomto obrobku mé nejmensi primér. Odjehlenis  odstrafiovdny pomoci kartdCovych sad, které jsou namontovény

pfednim kartéCem. na stopce drzdku ndstroje. Vysledkem je, Ze se v jednom
pracovnim kroku odstrani otfepy z nékolika oblasti obrobku. Na
druhém otvoru je pfi€ny otvor, ktery je také odstrafiovan
pomoci kartd€ovych sad.
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KartaCe pro obrdbéci centra a robotické aplikace @

Mikroabrazivni trubkové kartace,
abrazivni vlakna

Mikroabrazivni trubkové kartace primyslové kvality pro vnitini
povrchovou upravu.

Vysoka flexibilita a odolnost proti odéru

Velmi nizké vyrobni tolerance

Velmi vhodné pro pouZiti na jiz hotové dily

Vysoka rychlost odjehlovani pfi relativné nizkém ovlivnéni povrchu
Lze pouzit na ruéné ovlddanych strojich i na CNC strojich a
obrabécich centrech.

Aplikace: Jemné obrdbéni, pfedevSim pro pouziti na nezeleznych kovech,
o I e— S pro odjehlovani kfiZovych otvord, fidicich jednotek, drdZek pro O-krouzky a

}HALH‘ e vélcovych soucasti.

L—

2 AL L s sL 37 Karbid kfemiku  oxid hiinity 600
07 12 100 05 88 12 * 0003056400
12 12 100 03 88 12 ¢ 0003056403
19 18 100 0.7 82 12 * 0003056406
22 18 100 09 82 12 ¢ 0003056409
26 25 100 11 75 12 * 0003056412
32 25 100 16 75 12 * 0003056415
35 25 100 16 75 12 * 0003056418
42 25 125 22 100 12 * 0003056425
48 25 125 22 100 12 * 0003056427
55 25 125 22 100 12 * 0003056428
6.6 25 125 3 100 12 * 0003056429
8.2 25 125 3 100 12 * 0003056432
9.8 26 125 34 99 12 ¢ 0003056435
115 25 125 34 100 12 + 0003056436
13 25 125 41 100 12 * 0003056438
16 25 125 41 100 12 o 0003056441
175 25 125 41 100 12 o 0003056442
19,4 25 125 62 100 12 * 0003056444
226 25 125 58 100 12 * 0003056447
258 25 125 6.8 100 12 + 0003056450

e skladem na vyzadani
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Trubkové kartace, abrazivni vidkna

Kartace s brusnym vlaknem, priimyslova kvalita, pro vnitini
povrchovou upravu.

Vysoka flexibilita a zaroven relativné vysokd mira odjehlenf

Zachovani geometrie hrany bez vyrazného zaoblenfi

Lze pouzit na ruéné ovlddanych strojich i na Spi¢kovych CNC strojich a
obrabécich centrech.

Aplikace: Odjehlovani kfizovych otvord, Fidicich jednotek, dréZek pro O-
krouzky a valcovych otvora.

Upozornéni: Velikost karta€e by méla pfesahovat pramér otvoru o 10 az 15 %.

0] I —— 5
[¢—AL——SL—>|
\ L—

) AL L s sL @ Karbldslg‘emlku Karblqlé((;emﬂ(u Karbu;lz(tr)emﬂ(u
6 50 125 3 75 12 e 0003056306 e 0003056326
7 50 125 2,6 75 1 0003056307

7 50 125 3 75 1 0003056327
8 50 125 3,7 75 12 e 0003056308 e 0003056328
10 50 125 3 75 12 e 0003056310

10 50 125 4 75 12 e 0003056330
10 50 125 41 75 12 0003056010

13 50 125 5 75 12 e 0002056011 e 0002056311 e 0002056331
16 50 125 5 75 12 e 0002056012 e 0002056312 e 0002056332
19 65 125 5 60 12 e 0002056013 e 0002056313 e 0002056333
22 65 125 515 60 12 e 0002056014 e 0002056314 e 0002056334
25 65 125 5 60 12 e 0002056315

25 65 125 55 60 12 e 0002056015 e 0002056335
32 65 125 6 60 12 e 0002056016 e 0002056316 e 0002056336
38 65 125 6 60 12 e 0002056017 e 0002056317 e 0002056337
50 65 125 6 60 12 e 0002056018 e 0002056318 e 0002056338

e skladem na vyzadani
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e

Vzhled se mlzZe liSit od obrazku v zavislosti na varianté.

o
[¢—AL—«—SL—|
L
(%] AL L
20 100
20 100
2,5 20 100
2,5 20 100
3 20 100
3 20 100
3,5 20 100
3,5 20 100
4 20 115
5 20 115
6 20 115
7 20 115
8 20 115
9 20 115
10 20 115
12 20 115
15 20 115
17 20 115
19 20 115
19 20 115
22 20 115
25 20 115
25 20 115

Trubkové kartace, nylon-diamantové

Trubkové kartace s nylon-diamantem, Spi¢kova kvalita, pro vnitini
povrchovou upravu.

Béhem obrabéni se jiz pfipraveny povrch ddle vyhlazuje a pozitivné
ovliviiuje pro pozdé&jsi pouziti.

Pruzné oblozeni se pfi vysokém zatizeni a deformaci samo narovnd a
zabranuje pretrzeni materialu.

Diky SpiCkovym $tétindm Ize dosdhnout velmi homogenniho

vzoru zpracovani.

Pozinkovany stabilizovany drat s mosaznym plastém nalisovanym

na hfidel.

Vysoka flexibilita a zaroven vysoky vykon; snadnd montdz do vrtacich a
upinacich skli€idel.

Aplikace: Zaobleni hran, odjehlenfi kiizovych otvor(i, opracovani brousenych
povrchu. Drsnost povrchu se vyrazné snizuje. Vhodné zejména pro velmi
tvrdé dily (napf. z keramiky), kalené dily a pfesné soucasti a dily pro

letecky pramysl.

Upozornéni: Velikost kartaCe by méla pfesahovat prumér otvoru o 10 az 15 %.

s @ Nylon4((:|)|gmant Nylonsctl)lgmant
1 2 e 0008852002
1 10 0008852802
1 2 e 0018852002
1 10 e 0018852802
1,5 2 e 0008852003
1,5 10 0008852803
1,5 2 e 0018852003
1,5 10 0018852803
3 2 e 0008852004 0008852804
3 2 e 0008852005 e 0008852805
3 2 e 0008852006 0008852806
3 2 e 0008852007 e 0008852807
3 2 e 0008852008 * 0008852808
3 2 0008852009 0008852809
4 2 e 0008852010 0008852810
6 2 e 0008852012 e 0008852812
6 2 e 0008852015 0008852815
6 2 0008852017
6 2 0008852019
6 10 0008852819
6 2 0008852022
6 2 0008852025
6 10 0008852825

e skladem na vyzadani
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o

Ndastroj pro honovani a odstranovani
S otifepl Novoflex-B®, abrazivni vlakno

Honovaci nastroj Novoflex-B, Spickova kvalita, pro vnitini
povrchové lpravy.

Vzhled se mlzZe li§it od obrazku v zavislosti na varianté.

Pruzny samostfedici honovaci ndstroj

Vytvafi stejnomérné jemné brouseny povrch

Diky pficnému brouseni méa velky podil pro pfilnavost olejového filmu.
Pouziti v CNC a NC strojich, obrabécich centrech a automatech. Lze
umistit do nastrojovych vieten

Aplikace: Vdlce motord, pistni tye, otvory na hfidelich a klikdch, pneumatické
a hydraulické vdlce, vedeni ventilQ, zafizeni pro stlaceny vzduch, vélce pro
ovladani brzd, trubky a mnoho dalSich aplikaci v automobilovém a leteckém

primyslu, stejné jako hydraulické systémy a vymeéniky tepla.

W@: Primér otvoru obrobku
Upozornéni: Vzdy je nutné pouzivat maziva. Pfed pouzitim doporu€ujeme
mazat Novoflex-B honovacim olejem. Jako alternativu Ize pouzit mineralni
olej, motorovy olej, ve vodeé rozpustny olej a chladici maziva. Doba honovanf{
20 az 40 sekund. Dobu procesu Ize zkratit pro odhrotovani pfi€nych a
podélnych otvort. Ciéténi otvorli pomoci horké vody a &isticiho prostfedku a

Osborn nylonovych karta€l na trubky.

Doporuceni:

Pro volbu spravného priiméru Novoflex-B® je rozhodujici primér otvoru obrobku.

VZdy je nutné pouZit maziva. Pfed pouZitim doporuGujeme mazat NoVof1€B® honovacim olejem. Jako alternativu Ize pouZit
mineralni olej, motorovy olej, vodou Feditelny olej (viskozita 10W30) a chladici maziva. U hydraulickych brzdovych valcu
pouzijte misto toho brzdovou kapalinu.

Doba honovani 20 aZ 40 sekund. Doporuéené otééky pro kartage NOVOe*B® 4o @ 40 mm: 600-1000 RPM / 60-120
zdvihd/min. Od @ 41 mm: 350-600 RPM / 60-120 zdvih{/min. Pro odjehlovani pfi¢nych a podélnych otvorl Ize dobu

procesu zkratit.
Otvory Cistéte pomoci nylonovych trubkovych kartdél Osborn s horkou vodou a &isticim prostfedkem.

e skladem na vyzadani
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wo 2 AL L S St S5 om0 | Comanimo | Commanmi0
8 9 50 200 36 150 1 9818036509
11 12 60 200 32 140 1 * 9808036512

12 13 60 200 36 140 1 9808036513

12 13 60 200 46 140 1 9818036513
13 14 60 200 25 140 1 « 9808036514

14 15,5 60 200 36 140 1 « 9808036515

15 16 60 200 4 140 1 9808036516

15,5 17 60 200 4 140 1 9808036517

16 18 60 200 4 140 1 9808036518

17 19 60 200 4 140 1 9808036519

18 20 60 200 4 140 1 * 9808036520

19 21 60 200 45 140 1 9808036521

20 22 70 200 45 130 1 * 9808036522

21 23 70 200 45 130 1 9808036523
215 24 70 200 45 130 1 9808036524

22 25 70 200 5 130 1 o 9808036525

23 26 60 200 5 140 1 9808036526

24 27 70 200 5 130 1 9808036527

25 28 70 200 5.4 130 1 9808036528

26 29 70 200 5.4 130 1 9808036529

27 30 70 200 5.4 130 1 9808036530

29 32 70 200 5.4 130 1 9808036532

32 35 70 200 57 130 1 9808036535

34 37 70 200 7.3 130 1 9818036537
35 38 70 200 57 130 1 9808036538
36,5 40 70 200 57 130 1 9808036540

38 41 70 200 57 130 1 9808036541

40 43 70 200 7.3 130 1 9818036543
41 44,5 70 200 6,5 130 1 9938036544
41 45 70 200 57 130 1 9808036545

43 46 56 200 7.3 144 1 9818036546
45 48 56 200 73 144 1 « 9818036548
45 48 70 200 6.5 130 1 9808036548

47 50 56 200 73 144 1 * 9818036550
47 50 70 200 6,5 130 1 9808036550

48 51 70 200 65 130 1 9808036551

51 54 70 200 6,5 130 1 9808036554

54 57 70 200 6,5 130 1 9808036557

57 60 70 200 7.2 130 1 9808036560

vice na dalSi strané —

e skladem na vyzadani
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wo o AL L s sL @ Karbiqli(geml'ku Karbiqlggemiku Karbi%zgeml'ku
5 5I5) 40 200 2,1 160 1 e 9928036305
6 7 50 200 2,8 150 50 9828036307
6,5 7 40 200 2,5 160 1 e 9928036307
7 8 50 200 3,6 150 1 e 9828036308
8 9 50 200 3,6 130 1 e 9818036309
8 9 50 200 3,6 150 1 e 9828036309
9 10 50 200 3,6 150 1 e 9818036310 e 9828036310
10 11 60 200 3,6 140 1 e 9818036311 e 9828036311
11 12 60 200 3,6 140 1 e 9818036312 e 9828036312
12 13 60 200 3,6 140 1 e 9818036313 e 9828036313
12 13 60 200 3,7 140 1 9838036313
14 15 60 200 3,7 140 1 9838036315
14 155 60 200 3,6 140 1 e 9818036316 e 9828036316
16 18 60 200 4,6 140 1 e 9818036318 e 9828036318 9838036318
18 20 60 200 4,6 140 1 e 9818036320 e 9828036320 9838036320
20 22 70 200 4,6 130 1 e 9818036322 e 9828036322 9838036322
22 25 70 200 4,6 130 1 e 9818036325 e 9828036325 9838036325
24 27 70 200 5,1 130 1 e 9818036327 e 9828036327
25 28 70 200 5,1 130 1 e 9818036328 e 9828036328 9838036328
27 30 70 200 5,1 130 1 e 9818036330 e 9828036330 9838036330
29 32 70 200 5,1 130 1 e 9818036332 e 9828036332 e 9838036332
32 35 70 200 5,7 130 1 e 9818036335 e 9828036335 9838036335
35 38 70 200 5,7 130 1 e 9818036338 e 9828036338
38 41 70 200 5,7 130 1 e 9818036341 o 9828036341
41 45 70 200 5,7 130 1 e 9818036345 e 9828036345
45 48 70 200 5,7 130 1 e 9818036348 e 9828036348
48 51 70 200 6,5 130 1 e 9818036351 e 9828036351
51 54 70 200 6,5 130 1 e 9818036354 e 9828036354
54 57 70 200 6,5 130 1 e 9818036357 e 9828036357
57 60 70 200 7,3 130 1 e 9818036360 e 9828036360 9838036360
60 64 70 200 7,3 130 1 e 9818036364 e 9828036364
76 80 76 200 7,5 124 1 9928036380
89 92 89 343 7,8 254 1 9928036392
95 99 89 343 7,8 254 1 9928036399

e skladem na vyzadani
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Wo

515

6,5

10
11
12
13
14
15

15,5
16
17
18
19
20
21

21,5
22
23
24
25
26
27
29
32
35
38
41
48
51

55

6,5

10
11
12
13
14

15,5
16
17
18
19
20
21
22
23
24
25
26
27
28
29
30
32
35
38
41
45
51
54

AL

40
40
40
40
40
50
50
50
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
70
70
70
70
60
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70

200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200

1,8
1,8
1,8
25
25
2,8
2,8
3,2
3,2
3,2
3,6
3,6
3,6

I

4,5

4,5
4,5

54
54
54
54
5,7
5,7
5,7
57
6,5
6,5

SL

160
160
160
160
160
150
150
150
140
140
140
140
140
140
140
140
140
140
140
130
130
130
130
140
130
130
130
130
130
130
130
130
130
130
130

D
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Karbid kiemiku
320

e 9848036305
e 9748036305

9848036306

e 9748036306

9748036307
9848036308

e 9748036308

9848036310

e 9848036311

9748036312
9848036313
9848036314

e 9848036315

9848036316
9848036317

e 9848036318

9848036319

e 9748036320
® 9848036321

9848036322
9848036323
9848036324

e 9848036325

9848036326
9848036327
9848036328
9848036329
9848036330

e 9848036332
e 9848036335

9848036338
9848036341
9848036345
9848036351
9848036354

e skladem

na vyzadani



Vzhled se mlze li§it od obrazku v zavislosti na varianté.

ol
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6,7

8,4
9,5
11,5
13
13,6
14
16
16
16,7
18
19
20
231
231
26,3
29
29,5
32
32

e skladem

L——

AL

14
14
14
14
14
14
14
14
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16

na vyzad

54
54
54
54
54
54
54
54
54
54
54
54
54
54
54
57
57
57
57
57
57
57

[ON

ni

2,38
2,38
2,38
2,38
2,38
2,38
3,18
2,38
Si5)
35
3,18
3,18
3,1
3,18
3,18
3,5
3,18
3,18
3,18
3,18
&3
3,18

SL

40
40
40
40
40
40
40
40
38
38
38
38
38
38
38
a1
a1
a1
41
41
41
41
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SITUFT®, zvinény drat Osborn

Vnitini kartd€ SITUFT® s zvinény dratem Osborn usporadanym jako kfidlo,
Spickova kvalita.

Kartd€e Ize umistit do vrtacich skli€idel, upinacich skli€idel a
ndstrojovych vieten.
Pouziti s volitelnym drzékem je mozné ve sméru/proti sméru
hodinovych ru€icek.
Bez drzéku Ize polozku pouzivat pouze ve sméru hodinovych rucicek.
Pruznost kartaCe se zvySuje s rostoucim primeérem kartace.
Obecna rada pro pouziti: kartd¢ musi mit nadmérnou velikost, proto zvolte
nejbliz§i pramér kartace.
Aplikace: Cisténi obtizné pfistupnych vrtanych otvord, pfiénych
otvor(, vnitfnich povrchl a podélnych drazek, které se pouzivaji po
procesu obrabént.

L Dostupné prisluSenstvi: Drzak Situft. Vice na
- strané 25

53] Ocel 0,08 Ocel 0413 Ocel 0,20 Nerezovd ocel
12 * 9907035023 9907035181
12 9907035021

12 e 9907035031

12 ¢ 9907035032

12 e 9907035041 e 9907035042
12 e 9907035051 e 9907035052

12 e 9907035197
12 9907035061 e 9907035062

12 9907035081 e 9907035082

12 e 9907035086 e 9907035087

12 e 9907035205
12 9907035088

12 e 9907035092

12 e 9907035213
12 e 9907035096 e 9907035097 9907035098

12 e 9907035107

12 9907035221
12 e 9907035117 e 9907035118

12 9907035128

12 e 9907035127

12 e 9907035137

12 9907035138
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HELITUF®, zvinény drat Osborn

Vnitini kartd¢ HELITUF® s zvinénym dratem Osborn uspoifdadanym do

Vzhled se mlzZe li§it od obrazku v zavislosti na varianté. 5p|raly’ Spickova kvalita.

Spirdlové uspofadani dratl simuluje pohyb zdvihu a dfive fezany material
je dokonale vyveden z otvoru.

KartdCe Ize umistit do vrtacich skli€idel a ndstrojovych vieten; Ize je také
namontovat do upinacich skli¢idel pomoci drzakl Helituf.

Jednotny pracovni postup

Obecna rada pro pouZziti: kartd€¢ musi mit nadmérnou velikost, proto zvolte
nejblizsi pramér kartace.

o] I e— Aplikace: Na ru¢né ovlddanych strojich k ¢iSténi a odstrariovani otfepll ze
f—AL——SL—| zavitl, odstrafovani otfepl z hran a podélnych vybrdni (napf. drézek).

f———L—

C—  Dostupné prisluSenstvi: Drzak Helituf. Vice na
e — strané 25

o AL L s sL 57 Ocel 013 Ocel 0,20 Ne’ezo‘?’; ocel Ne’e;‘,’g’g ocel
6 25 89 34 64 12 9907036012 9907036139

8 25 89 3,18 64 12« 9907036017

10 25 89 34 64 12 e 9907036022 e 9907036023 e 9907036147

11 25 89 3.4 64 12 e 9907036027 o 9907036151

13 25 89 34 64 12 9907036032 e 9907036033 s 9907036155 e 9907036156
14 25 89 34 64 12« 9907036037

16 25 89 34 64 12 9907036042 e 9907036043 s 9907036163 e 9907036164
18 25 89 34 64 12« 9907036047

19 25 89 34 64 12 e 9907036052 e 9907036053 o 9907036172
21 25 89 34 64 12 9907036057

22 25 89 34 64 12« 9907036062 o 9907036179

22 25 89 3,18 64 12 o 9907036063

24 25 89 3.4 64 12 e 9907036067 ¢ 9907036188
25 25 89 34 64 12 9907036072 e 9907036073 e 9907036187

29 25 89 34 64 12« 9907036082

32 25 89 34 64 12 9907036093 e 9907036204

e skladem na vyzadani



Vzhled se muze liSit od obrdzku v zdvislosti na varianté.

Is

[———st—|

10 85

Vzhled se mlzZe li§it od obrazku v zavislosti na varianté.

1s

[———stL—|

S SL
5 90
90

e skladem e na vyzadani

Drzak Situft

Drzaky stopek pro kartace Situft.

9907075131 Stopka pro karta¢ SITUFT D6x85 pro stopku 2,38
9907075132 Stopka pro karta€ SITUFT D10x85 pro stopku 3,18

@ Cislo polozky
1 ® 9907075131
1 e 9907075132

Drzak Helituf

Drzaky stopek pro kartace Helituf.

9907075126 Drzak s vné&jSim zdvitem
9907075127 Drzdak s vnitfnim zdvitem

G @ Cislo polozky
M5 1 ® 9907075126
M5 1 e 9907075127
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Kotou€ové kartace Ringlock,
brusné viakno

Karta¢ Ringlock, priimyslova kvalita, s brusnym karbid kiemikovym
vlaknem pro upevnéni na vysokorychlostni stroje.

Vhodné také pro nezelezné kovy a syntetické materidly.
Maly pramér umoZzfiuje pfistup do téZko pfistupnych mist.

g
: Aplikace: Odjehlovéni, zaoblovani hran a dokonovani povrchu Ize pouzit na
Bl H*‘:A velké mnoZstvi materidld.
\ %] \

o A T B nmax. 1/min @ Karbiqlggemiku Karbiqlg(f)emﬂ(u Karbicél;(f)emﬂ(u
38 10 6 12,7 20000 12 e 9906011146 e 9906011147 e 9906011148
50 10 11 15,87 15000 12 e 9906011149 e 9906011150 e 9906011151
63 13 17 15,87 15000 12 e 9906011153 e 9906011154 e 9906011155

KotoucCové karta€e se stopkou,
brusné viakno

Karta¢ Ringlock, priimyslova kvalita, s brusnym karbid kfemikovym
vlaknem pro upevnéni na vysokorychlostni stroje.

Vhodné také pro nezelezné kovy a syntetické materidly.
Maly primér umozfiuje pfistup do téZko pfistupnych mist.

Aplikace: Odjehlovani, zaoblovani hran a dokon€ovani povrchu Ize pouzit na

Vzhled se mlze liSit od obrazku v zavislosti na varianté.

velké mnozstvi materidlu.

o A T s sL nmax. 1/min @ Karblqlé(cl;eml'ku Karblc‘llggeml'ku Karb|d3l2((r)em|ku
38 10 6 6 30 20000 10 ® 9906011446 e 9906011447 ® 9906011448
50 10 11 6 30 15000 10 e 9906011449 e 9906011450 e 9906011451
63 13 17 6 30 15000 10 e 9906011453 e 9906011454 e 9906011455

e skladem na vyzadani
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Koncové kartace, brusné viakno

Koncovy karta€ s brusnym vlaknem ve Spickové kvalité pro pouziti na
vysokorychlostnich strojich a vykonnych vrtackach.

Vysoka flexibilita

Vhodnost pro prdci za mokra i za sucha a dlouhd Zivotnost poskytuji
idedlni podminky.

-s Nizky kontaktni tlak a nizky narlst tepla

Vzhled se mlzZe li§it od obrazku v zavislosti na varianté.

[—T—l

fSL»

fe—— L

Odolnost vaci slabym kyselindm a zdsaddm

Z&dné zana$eni povrchu vidken se zbytky materidlu

Aplikace: Odjehlovani, zaoblovani hran, povrchova Uprava.

) T L s sL nmax. 1/min @ Karbi(i;gemiku Karbitillggemﬂ(u Karbi(élz(:")emﬂ(u
10 25 75 6 25 8000 12 ® 9906030488 ® 9906030489 ® 9906030490
15 25 68 6 24 5000 12 e 9906030492 ® 9906030493 ® 9906030494
22 25 75 6 29 5000 12 ® 9906030496 ® 9906030497 ® 9906030498
28 25 68 6 22 5000 12 ® 9906030500 ® 9906030501 ® 9906030502

e skladem e na vyzadani
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Kotoucové kartace UNI-Master®,
brusné viakno

KotoucCovy karta¢ s brusnym vidknem, primyslové kvality pro montdz na
odjehlovaci stroje.

Vzhled se mlze liSit od obrazku v zavislosti na varianté.

Obzvlasté hustd a kompaktni konstrukce s maximalnim po&tem brusnych
Stétin pro vysoky vykon pfi odstrafiovadni otfepl a vynikajici Zivotnost.

=

Bl T Staticky vyvdzené s vysokou piesnosti soustfedéni
\ o | Pro suchou i mokrou aplikaci
Odolnost vl¢i slabym kyselindm a zasadam
Montdz jednotlivé nebo v kombinaci na hfidel.
Aplikace: Odjehlovani fezanych hran trubek, profild a plochych dilt z
nezeleznych kovl na stolnich odjehlovacich a automatickych strojich.

o A T B BTyp Adapt. qmﬁ @ Karbidslg"eml'ku Karbiqlggemﬂ(u Karbic:ggemﬂ(u Karbicélz(zeml'ku
75 12 15 15,88 okrouhly HP 20000 6 e 9906015001 e 9906015002 e 9906015003

75 12 15 16 okrouhly HP 20000 6 e 9906015004
100 13 20 15,88 okrouhly HP 12000 6 e 9906015026 e 9906015028
100 16 20 15,87 okrouhly HP 12000 6 e 9906015027
100 16 20 15,88 okrouhly HP 12000 6 e 9906015025
125 16 30 15,87 okrouhly HP 12000 6 e 9906015038
125 16 30 15,88 okrouhly HP 12000 6 e 9906015035 e 9906015036 e 9906015037
150 17 32 22,2 okrouhly HP 8000 6 e 9906015079 e 9906015081 e 9906015082
150 17 32,5 22,2 okrouhly HP 8000 6 e 9906015080
178 20 47 22,2 okrouhly HP 8000 2 9906015040 e 9906015041 e 9906015042 e 9906015043
200 18 35 50,8 Turtle 4M 6000 2 e 9906015050 e 9906015051 e 9906015052 e 9906015053
250 18 35 50,8 Turtle 4M 3000 2 e 9906015056 e 9906015057 e 9906015058 e 9906015059
250 18 60 50,8 Turtle 4M 3000 2 9946015058
250 18 60 50,8 Turtle 4M 3600 2 9946015056 e 9946015057 ® 9946015059
300 18 35 50,8 Turtle 4M 2400 2 e 9906015062 e 9906015063 e 9906015064 e 9906015065
300 18 60 50,8 Turtle 4M 3000 2 e 9966015063 e 9966015064 9966015065
350 19 55 50,8 Turtle 4M 2400 2 e 9906015069 9906015070 9906015071

e skladem na vyzadani
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KotoucCové kartace, brusné viakno

Kotouc€ovy karta¢ s brusnymi $tétinami, primyslové kvality, pro pouziti na
stacionarnich strojich.

Nékladové efektivni dokonéovani dild s mnoha konturami v
suchych aplikacich
Vhodné pro definované zaobleni hran

Vzhled se mlzZe li§it od obrazku v zavislosti na varianté.

iﬁ\ Material NHS - Vhodny také pro pouziti s chladicimi kapalinami
[B-| '“PLA Aplikace: Kone€na Uprava povrchu a profild trubek/profild, zviasté vhodna
\ (%] I pro hlinik, neZelezné kovy a syntetické materidly.

Upozornéni: Ostatni velikosti otvorll naleznete v tabulce "Standardni otvory
pro jednofadé kartace".

(%] A T B min. B max. B nmax. 1/min @ Karbidskofeml'ku Karbiqlé(gemfku
75 12 13 13 13 13 20000 6 ® 9902515001 ® 9902515002
100 18 18 13 20 13 12000 6 e 9902515025 ® 9902515026
150 18 32 13 44 13 6000 6 e 9902515079 e 9902515080
178 18 45 13 32 13 8000 4 e 9902515040 e 9902515041
200 18 31 19 50,8 19 6000 2 e 9902515050 e 9902515051
250 18 60 20 50,8 20 3000 2 ® 9962515056 ® 9962515057
250 20 35 20 50,8 20 3600 2 e 9902515056 e 9902515057
300 20 35 20 50,8 20 2400 2 ® 9902515062 ® 9902515063
300 20 60 20 50,8 20 3000 2 ® 9962515062 ® 9962515063
350 20 57 32 50,8 32 2400 2 ® 9902515069
(%] A T B min. B max. B nmax. 1/min @ Karbic:ggemﬂ(u Karbi%lz(r)emﬂ(u
75 12 13 13 13 13 20000 6 e 9902515003 e 9902515004
100 18 18 13 20 13 12000 6 e 9902515027 e 9902515028
150 18 32 13 32 13 6000 6 e 9902515082
150 18 32 13 44 13 6000 6 e 9902515081

178 18 45 13 32 13 8000 4 ® 9902515042 ® 9902515043
200 18 31 19 50,8 19 6000 2 ® 9902515052 ® 9902515053
250 18 60 20 50,8 20 3000 2 ® 9962515059
250 18 60 20 50,8 20 3600 2 ® 9962515058

250 20 35 20 50,8 20 3000 2 e 9902515058

300 20 35 20 50,8 20 2400 2 e 9902515064 e 9902515065
300 20 60 20 50,8 20 3000 2 ® 9962515064 ® 9962515065

e skladem e na vyzadani



KartaCe pro obrdbéci centra a robotické aplikace

KotoucCové kartdaCe s dratem

Vzhled se mlzZe liSit od obrazku v zavislosti na varianté.
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250 26 60
300 28 60
380 32 72
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EUPBWBO032 | XTREME %W W % % % %
KotoucCové karta€e UNI-Master®, zvinény
drat Xtreme,

KotouCovy kartac s zvinénym dratem Xtreme ve Spickové kvalité pro
pouziti na stacionarnich strojich.

VyS$8i rychlost odstrafiovani, agresivni odstrafiovani otfepl

Vysokd hustota dratd a zdrover vysoka flexibilita

Lze namontovat samostatné nebo sestavit na hfidel.

Vyborné se hodi pro obrabéni geometricky slozitych dill, protoze kartac
se pfizpUsobuje tvaru obrobku.

Aplikace: Automatizované vyrobni procesy pro odstrafiovani otfepu z
obrobenych a feznych hran a povrchl

Adapt. nmax. 1/min @ Ocel 0,30
aM 3600 2 ® 3906013009
4aM 3000 2 ® 3906013021
aM 2400 2 ® 3906013057

e skladem e na vyzadani
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ATB®

High-Tech kartace pro
automatizované odjehlovani.

Zaobleni hran beze zmény geometrie obrobku.

Technické kartdCe jsou pfesné ndstroje, které nesou hlavni dil
odpovédnosti za kvalitu koneénych vyrobk(. Lze je pfizpUsobit
prakticky jakémukoli materidlu obrdbénému na souastky.

NasSe kartd€e ATB® jsou vam k dispozici s velkym vybérem
brusnych §tétin s karbidem kfemiku nebo keramickym vldknem,
s rliznou zrnitosti a primérem vldkna.

Karta€e ATB® jsou ureny k pfimému pouziti na drzaky nastrojl
pro Celni ndstréné frézy (DIN 6357) nebo upnuti
kombinovaného frézovaciho trnu (DIN 6358). To znamena, Ze je
Ize pouZzit napfiklad na CNC frézdch a soustruzich a
robotickych obrdbécich centrech.

KartdCe se nasazuji hned za obrabécim procesem a pouziti
chladicich maziv, emulzi a vody nepfedstavuje Zadny problém.
To znamen4, Ze obrobky Ize pfimo odjehlovat a dokon€ovat
spolehlivym a reprodukovatelnym zplsobem bez opétovného
upnuti na stroji.

Pred obrdbénim - Vyrazné otfepy na hrané. Frézovaci drazky

na povrchu.

Po obrabéni - otfepy byly spolehlivé odstranény a hrany
zaobleny. Povrch m4 jednotny, kartd€ovany vzhled.



Odjehlovani pfimo po
obrabéni.

KartaCe ATB® nejsou Fezné nastroje.

Kartdée ATB® nejsou fezné nastroje. Pouzivaji se pfedevSsim k odstrafiovani otfepl a sekundarnich otfepl vznikajicich pfi

obrabéni. Sou€asné pozitivné ovliviiuji strukturu povrchu soucasti.

Odjehlovani pfimo po procesu obrabéni

KratSi Casy cykl( a velmi rovhomérné zaobleni hran, hodi se
zejména pro odjehlovani:

frézovanych a soustruzenych dill
brousenych dild

spékanych dill

dérovanych, lisovanych dild
Pneumatickych a hydraulickych dill
Soudcdsti motorq, jako jsou hlavy vélcl a bloky valcu
Tlakovych odlitkd

Ventilovych desek

Plochych brou$enych dild
Ozubenych dila

Sty€nych a tésnicich ploch
FindInich povrcha

Maximalni hustota vldken Minimalni procesni ndklady

KartaCe ATB® maji Ctyfikrdt vySSi hustotu vidken nez diskové
kartaCe vyrabéné konvenénim zplsobem (dérované). To
znamena, Ze Zivotnost kartdéll se mnohondsobné prodluZuje -
pfi sou€asném zkrdceni doby zpracovani a lepSich a
efektivnéjsich vysledcich odjehlovani. Vlastnosti:

Stétiny jsou bezpedné uchyceny

Extrémné husty povrch vidken

Rovinny povrch viaken

Vysoky obsah abrazivnich zrn pro i€inné odjehlovani
Vysoka tvarova stdlost a soustfednost

Agresivni kartaCovaci tc€inek

Lze pfizpUsobit jakémukoli obrdb&énému materidlu
MozZnost/doporuceni pouziti s chladici kapalinou
Standardizované upinaci trny Celnich fréz a celd fada
upinacich sad pro Siroké spektrum strojniho vyuzitf
Lze pouZit na stejném obrdbécim centru / CNC stroji
bezprostfedné po pfedchozim procesu obrdbénfi



ATB®

Obecné informace

Vlastnosti a vyhody
v kostce.

Mnoho rozmérl a vzorul

K dispozici je Siroka Skala primeéra. Kromé toho Ize
individudlné pfizplUsobit délku $tétin i vzor vyplné.

Vyhody: Diky naSim individualizovanym moznostem vam
mUzZeme najit nejlepsi feSeni pro vasi aplikaci odjehlovant.
a flexibilitu za G€elem odjehleni naro¢nych soucasti.
Zména vzoru vypiné mlze zvySit agresivitu v zavislosti na
poZadavku aplikace.
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Piimé pfizpusobeni drzakiim nastroju

Napfiklad HSK-/SK, upinaci trny pro €elni frézy a drzaky pro
nastréné frézy.

Vyhoda: Zddnd samostatnd manipulace/upinani. Karta¢ ATB®
Ize ulozit do zdsobniku ndstrojil BAZ / CNC, odstrarfiovani
otfepl Ize zahdjit ihned po obrdbéni bez nutnosti vyjmuti dilu.



Obecné informace

1. Télo odlité z pryskyfice
Vyplhovy materidl je pevneé zalit do téles kartacu ATB®.

Vyhody: ATB® Ize provozovat rychleji pfi zachovani celistvosti
vypIné, vysoce pfesnd konstrukce s vysokou mirou tuhosti pfi
nakldpéni a zdroven nizké hmotnosti.

3. High tech viakna

Nylonova vidkna prokladana brusnymi zrny (napf. karbidem
kfemiku nebo keramikou) jsou idedInim vyplfiovym materidlem
pro odstrafiovani otfepl. Na vyZadani jsou k dispozici i jiné
materialy (napf. diamantova zrna).

Vyhody: PouZiti v kombinaci s chladicimi kapalinami,
emulzemi nebo vodou je mozné a doporucuje se zejména pro

vyS8Si rychlosti a velmi tenké obrobky.

2. Maximalni hustota Stétin

Maximalni hustota vldken s az 4krat vétSim poctem Stétin.
Vyhody: DelSi Zivotnost, agresivngjsi kartd€ovani. | velmi
slozité soucasti Ize odjehlovat rychle a efektivné.

4. Rozmérové stabilni a ploché

Povrch ATB” je plochy.

Vyhody: Lze dosdahnout rovnomérného zaobleni hran,
vlastnosti opotfebeni jsou konzistentni a kontrolovatelné. Je
zajistén rovnomeérny kontakt a opakovatelnost.
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Testovani vzorovych dilil a vzorku nastroju

Pokud si nejste jisti, zda jste jiz nasli idedIni ndstroj pro svUj primyslovy obrdbéci proces, doporuéujeme vam nasi sluzbu
testovani vzorovych dilt a vzorkd ndstrojli. Jednd se o vynikajici pfileZitost, jak otestovat kvalitu vaSich aktudiné pouzivanych

nastrojl a pfipadné je nahradit ndstrojem, ktery je pro danou aplikaci vhodnégjsi.
Ve spolupraci s vami uréime idedIni nastroje pro obrabéni vasich vzorovych dill. V zavislosti na tkolu to mlze byt standardni

Obrabéni soustruzenych dill Slozité dily
MUzZeme zpracovavat Sirokou $kalu dild. Za timto GCelem se Ani slozité geometrie obrobkl nejsou pfekazkou. Vyrdbime
obrobek umisti do upinaciho zafizeni nebo na otoény stll a také FeSeni na miru pro vaSe komponenty.

poté se mUZe obrabét. Lze nastavit procesné relevantni
parametry, jako jsou otdcCky, feznd rychlost, posuvy, hloubka
priniku atd. a méfit vysledky.

Dokumentace

Po opracovani dil(i pro vas vytvofime podrobnou dokumentaci vysledkl kontroly. V nasi zpravé definujeme cile, pofadi zkou$ek a
zavéry. Na zdkladé tohoto vyhodnoceni mliiZete porovnat kvalitu nastroja, které v sou¢asné dobé pouzivate, s nasimi feSenimi a
rozhodnout se.

Otestujte svlij proces odjehlovani
Radi vam poradime

Nasi aplikaéni inzenyfi se rddi podivaji na vasi aplikaci a pomohou vam vybrat spravny ndstroj, aby se zajistila optimalizace
doby cyklu, vysledkl obrdbéni a ndkladd na dil. VyZadejte si nasi sluzbu testovani vzorovych dill a vzork( néstroju jesté
dnes: service@osborn.de.



KotouCové kartace ATB® @

EUIBWBOO1 | EVOLUTION % % % % %

Kotou€ovy kartda¢ ATB® na upinaci
systém nastroju fréz/kombinovanych
frézovacich trnt

KotouCovy karta¢ ATB® s podélnou drazkou pro pfimé upnuti na upinaci
systém nastroju fréz (napfr. HSK, SK, BT) jako upindni nastrénych

fréz a drzakli kombinovanych frézovacich trnl. Nevahejte se zeptat
nasich aplikaCnich technik(l na obecné i specifické dotazy tykajici se
produkt(l ATB®.

Vzhled se mlzZe li§it od obrazku v zavislosti na varianté.

vysokd hustota osazeni brusnymi vidkny

bezpelnost procesu a vysoka Zivotnost

v zdavislosti na materidlu obrobku, ktery ma byt obrdbén, jsou k dispozici
kartdCe s keramickym (NH-C) a karbidkfemi€itym zrnem (NH-S).

Aplikace: na CNC strojich, obrabécich centrech a robotickych systémech.
Pfednostné se pouziva za mokra s chladicim mazivem nebo olejem. Vhodné
bezprostfedné po obrdbéni pro odstrafiovani otfepl a zaoblovani hran na
soucdstech s bo&nimi a vnitfnimi povrchy, jakoZ i pro jemné opracovanfi
kontur sou&astf.

) T B B Typ nmax. 4/min @ Karblcflé((r)emﬂ(u Karblqlg(r,emﬂ(u
125 25 22 okrouhly 3500 1 e 2101401913  « 8401401913
2 T B B Typ nmax. 1/min @ Keramika 120 Keramika 180
125 25 22 okrouhly 3500 1 ® 2111401913  » 2121401913

e skladem e na vyzadani osborn.com 37



KotouCovy karta¢ ATB® se stopkou

KotoucCovy karta¢ ATB® se stopkou pro pfimé nasazeni na nékolik drzakl
nastrojl. Na oteviené pozZadavky a obecné dotazy k vyrobkiim ATB® se
obracejte na naSe aplikacni techniky.

vysokd hustota osazeni brusnymi vidkny
bezpelnost procesu a vysoka zZivotnost
v zavislosti na materidlu obrobku, ktery ma byt obrdbén, jsou k dispozici

karta€e s keramickym (NH-C) a kfemicCitokarbidovym ofezem (NH-S).

Vzhled se mlze liSit od obrazku v zavislosti na varianté.

vysokd kompatibilita se stroji diky pfizplsobeni stopky
vysoka flexibilita pfi zpracovani umoznuje nékolik specifickych
zdkaznickych variant.

Aplikace: na CNC strojich, obrdbécich centrech a robotickych systémech.
Pfednostné se pouzivd za mokra s chladicim mazivem nebo olejem. Vhodné
bezprostfedné po obrdbéni pro odstrafiovani otfepl a zaoblovani hran

na obrobku.
. Karbid kifemiku
2 T A S SL nmax. 1/min @ 120
70 12,5 10 6 30 3500 1 e 3601507910
80 17,5 10 6 30 3500 1 e 3601508910
100 27,5 10 6 30 3500 1 e 3601600910

e skladem e na vyzadani
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Diskové kartace ATB® s maximalni
hustotou vypiné, kompatibilni s
upinacim pripravkem

Lze je pouzit k odjehlovani soucasti z nejriiznéjSich materidld, jako je ocel,
hlinik a litina.

Aplikace: Pro pouziti na obrdbécich centrech, CNC soustruzich a frézdch a
Vel Ao |1 e @ e s e Ve robotickych obrabécich centrech. K odstrafiovani otfepli z frézovanych,
soustruzenych a brousenych dill, spékanych dilll, dérovanych a lisovanych
dilt, pneumatickych a hydraulickych dil, sou€asti motor(i, ozubenych dill
atd. Lze pouzit na Sirokou $kdlu materidlQ, jako je ocel, hlinik, litina atd.

BO T B Typ B nmax. /min @ @ Karbidslg'emﬂ(u Karbiqlé(gemiku Karbic!lggemﬂ(u Karbidslétf)emﬂ(u
50 35 Sestihranny 16 3500 46 1 ® 6701604912 e 5411604912 e 5431604912 e 5441604912
76 35 Sestihranny 16 3500 70 1 3111604913 e 9841604913 e 3311604913 e 3151604913
85 35 S$estihranny 16 3500 80 1 ® 6201604914 e 1601604914 o 2211604914 6231604914
106 35 Sestihranny 16 3500 100 1 e 3101604914 e 3221604914 e 3321604914 e 3401604914
BO T B Typ B nmax.1¥min O @ Keramika 80 Keramika 120 Keramika 180 Keramika 320
50 35 Sestihranny 16 3500 46 1 2201604912 1301604912 1311604912

76 35 Sestihranny 16 3500 70 1 1321604913 1331604913

85 35 Sestihranny 16 3500 80 1 1341604914 1351604914 1361604914

106 35 Sestihranny 16 3500 100 1 5891604914 9901604914 4411604914 1381604914

e skladem na vyzadani



ATB®

Vzhled se mlzZe li§it od obrazku v zavislosti na varianté.

B2

125
150
175
200
250

B@

125
150
200
250

T

40
40
40
40
38

40
40
40
38

B Typ

okrouhly
okrouhly
okrouhly
okrouhly
okrouhly

B Typ

okrouhly
okrouhly
okrouhly
okrouhly

18,2
18,2
18,2
18,2
18,2

18,2
18,2
18,2
18,2

nmax. 1/min

3500
3500
3500
3500
3500

nmax. 1/min

3500
3500
3500
3500

{E=ESI

Diskové kartace ATB® s maximalni
hustotou vyplné, pro drzaky nastroju

K odstranovani ostfin z tésnicich a kontaktnich ploch. Aplikace by méla
probihat na stacionarnich strojich. Doporucuje se pouziti s chladicim

mazivem, vodou, olejem.

Aplikace: K odstranovani otfepl z tésnicich a kontaktnich ploch. Aplikace by

meéla probihat na staciondarnich strojich. Doporu€uje se pouziti s chladicim

mazivem, vodou, olejem.

D

a A A

Karbid kifemiku
80

e 3101604916
e 3111604916
3131604916
8411604918
6511604919

Keramika 80

0101604916

1611604918

Karbid kifemiku
120

e 3201604916
e 3211604916
3231604916
4021604918
6171604916

Keramika 120

0201604916
0211604916
0021604918
8771604919

Karbid kifemiku
180

e 3311604916
4341604916

5901604918
e 2401604919

Keramika 180

0311604916
0341604916

e skladem

Karbid kifemiku
320

3401604916
3411604916
3431604916

na vyzadani
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. Diskové kartd¢e ATB® s maximalni
hustotou vypiné, pro montaz na
drzaky fréz

Pro pfimou montaz na drzaky fréz bez nutnosti dalSi upinaci sady
/ systému.

Pro pouziti na staciondrnich strojich
Doporu€uje se pouziti s chladicim mazivem, vodou nebo olejem.

Aplikace: Pro odjehlovani kontaktnich a tésnicich ploch a funk&nich oblasti
nejriznéjSich soudasti.

BO T B Typ B nmax. 1/min @ Karbidskgemiku Karbiqlggemﬂ(u Karbiqlggemﬂ(u
50 35 okrouhly 16 3500 1 ® 6601604912 ® 6501604912 ° 6401604912
76 35 okrouhly 16 3500 1 ® 6301604913 ® 6311604913 ® 6321604913
76 35 okrouhly 22 3500 1 e 5521604913 e 5511604913 * 5501604913
106 35 okrouhly 16 3500 1 o 5431604914 o 5511604914 o 5441604914
106 35 okrouhly 22 3500 1 e 5501604914 e 5791604914 e 5521604914
125 35 okrouhly 16 3500 1 ® 6751604916 ® 6801604916 e 6631604916
125 35 okrouhly 22 3500 1 ® 6721604916 e 6821604916 o 6621604916
125 35 okrouhly 27 3500 1 ® 6761604916 ° 6811604916 o 6641604916
150 35 okrouhly 22 3500 1 ® 6771604916 e 6841604916 e 6651604916
150 35 okrouhly 27 3500 1 ® 6781604916 » 6831604916 o 6661604916
BO T B Typ B nmax. 1/min @ Keramika 80 Keramika 120 Keramika 180
50 35 okrouhly 16 3500 1 ® 1421604912 ® 1431604912 ® 1441604912
76 35 okrouhly 22 3500 1 * 1451604913 e 5991604914 * 1461604913
106 35 okrouhly 22 3500 1 * 1431604914

125 35 okrouhly 22 3500 1 e 2431604916 o 2441604916 e 2451604916
125 35 okrouhly 27 3500 1 ® 6991604916 ® 2461604916

150 35 okrouhly 22 3500 1 * 1061604916 e 1071604916

e skladem e na vyzadani



ATB®
Diskové kartace ATBE

EUIBDB004 | EVOLUTION % % % % %
Diskové kartaCe ATB® segmentové,
Turbo-line

Kartace pro pouziti v systémech pro priibéZné odstranovani otfepu s
planetovymi hlavami.

Pozici segmentld ATB® Turbo-Line Ize voliteIné nastavit v definovaném
Uhlu doleva nebo doprava. V zavislosti na sméru otdéeni to mlze pfinést
agresivnéjSi a Gc¢innéjsi odjehleni nebo mlize omezit karta¢ pouze na
povrchovou Upravu.

Aplikace: Pro pouZiti v systémech pro kontinudIni odstrafiovani otfepl s

. planetovymi hlavami. Pouziva se pro ploché dily, které je tfeba vyrobit a
| odjehlit dérovdnim, laserem, jemnym zastfihovanim a tvdfenim.

BO T BTyp B dhelplnéni nmax. 1/min @ Karbid kifemiku Karbid kiemiku Karbid kifemiku Karbid kifemiku

80 120 180 320

150 25 step 25 neutralni 3500 1 * 3141604916 ® 3241604916 » 3351604916 e 3441604916
150 25 step 25 pravy 3500 1 ® 3181604916 ® 3281604916 e 3391604916 e 3481604916
150 25 step 25 vlevo 3500 1 ® 3161604916 ® 3261604916 e 3371604916 e 3461604916
BO T BTyp B dhel plnéni nmax. 1/min @ Keramika 80 Keramika 120 Keramika 180 Keramika 320
150 25 step 25 neutralni 3500 1 © 0141604916 ° 0241604916 ® 0351604916 o 0441604916
150 25 step 25 pravy 3500 1 * 0181604916 e 0281604916 ® 0391604916

150 25 step 25 vlevo 3500 1 * 0161604916 ® 2191604916

42 osborn.com e skladem e na vyzadani
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KotouCové kartaCe ATB® pro
planetové hlavy

Presné kotouCové kartace pro stroje s planetovou hlavou a systémy pro
odstranovani otiept.

Vysoce pfesné a stabilni télo kartdCe zajiStuje vysokou soustfednost
Vzhled se muZze liSit od obrdzku v zavislosti na varianté. 2B p‘fI'mO pﬁZDGSObit planetovym hiavamnebo Stévajl’dm
vymeénitelnym stopkam drzakl nastroji v obrdbécich centrech.

Vyrobni proces s pfisnymi tolerancemi zaji$tuje vysokou vyvazenost a
nizké vibrace.

K dispozici je nékolik styll ofezu, vyplhiovych materidll a velikosti zrnitosti,
které nabizeji nejlepsi feSenfi pro vasi aplikaci.

Na vyzadani jsou mozné specidini styly a Uhly ofezu

Aplikace: Odjehlovani slinutych, jemné zaslepenych nebo laserovanych dilt
ve strojich s planetovou hlavou s vysokymi poZadavky na tolerance. Vhodné
pro témer vSechny bézné materidly, jako je (nerezova) ocel, hlinik nebo litina.

Upozornéni: VSechny verze nabizime v maximalné pfesném provedent,
abychom se ujistili, Ze splfiuji nejvy$si primyslové pozadavky. Diky
optimalizované rovinnosti a stavu povrchu sty€né plochy sméfujici ke stroji

Vyplii: Uspofadani vypliiového materidlu

dosahujeme dokonalého pfizpUsobeni nastroje.

BO o T BTyp B Vypli pllj:éerlﬁ Sv:zku r;;::); Karbidslgeml’ku Karbi&:ggemﬂ(u Karbiqlggeml’ku Karbi%l;Zemﬂ(u
150 144 25 step 25 plny neutralni 3500 1 1001624916 1011624916 1021624916 1031624916
150 144 25 step 25 svazekneutrdini 8 3500 1 2001624916 2011624916 2021624916 2031624916
150 144 25 step 25 svazekneutrdlni 12 3500 1 3001624916 o 3011624916 e 3021624916 o 3031624916
150 144 25 step 25 svazek pravy 8 3500 1 2201624916 o 2211624916 o 2221624916 o 2231624916
150 144 25 step 25 svazek pravy 12 3500 1 3201624916 o 3211624916 o 3221624916 o 3231624916
150 144 25 step 25 svazek vlevo 8 3500 1 2101624916 o 2111624916 o 2121624916 o 2131624916
150 144 25 step 25 svazek vlevo 12 3500 1 3101624916 o 3111624916 o 3121624916 o 3131624916
150 144 25 step 25 turbo neutralni 3500 1 4001624916 4011624916 4021624916 4031624916
150 144 25 step 25 turbo pravy 3500 1 4201624916 4211624916 4221624916 4231624916
150 144 25 step 25 turbo vlevo 3500 1 4101624916 4111624916 4121624916 4131624916
BO (%] T BTyp B Vypla plli:ée:“, Sv:zku r‘:;::)r(\ @ Keramika 80 Keramika 120  Keramika 180  Keramika 320

150 144 25 step 25 plny neutrdlni 3500 1 1041624916 1051624916 1061624916 1071624916
150 144 25 step 25 svazekneutrdini 8 3500 1 2041624916 2051624916 2061624916 2071624916
150 144 25 step 25 svazekneutrdlni 12 3500 1 3041624916 3051624916 3061624916 3071624916
150 144 25 step 25 svazek pravy 8 3500 1 2241624916 2251624916 2261624916 2271624916
150 144 25 step 25 svazek pravy 12 3500 1 3241624916 3251624916 3261624916 3271624916
150 144 25 step 25 svazek vlevo 8 3500 1 2141624916 2151624916 2161624916 2171624916
150 144 25 step 25 svazek vlevo 12 3500 1 3141624916 3151624916 3161624916 3171624916
150 144 25 step 25 turbo neutrdini 3500 1 4041624916 4051624916 4061624916 4071624916
150 144 25 step 25 turbo pravy 3500 1 4241624916 4251624916 4261624916 4271624916
150 144 25 step 25 turbo vlevo 3500 1 4141624916 4151624916 4161624916 4171624916

e skladem na vyzadani



Dérované diskové kartace pro
planetové hlavy

Diskové kartace pro planetové stroje a odjehlovaci systémy.

Vysoce pfesné a stabilni télo kartdCe zajiStuje nejlepsi mozné
pfizplsobeni stroji
Lze jej pfimo pfizpUsobit planetovym hlavdm nebo stdvajicim

Vzhled se muZze liSit od obrdzku v zdvislosti na varianté.

vyménitelnym stopkam pro drzdky ndstroju v obrdbécich centrech.
Specidlni dérovaci vzory mozné na vyzadani

Aplikace: Odstrafiovani otfepl ze slinutych, jemné vyfezavanych nebo
laserové fezanych dilG na planetovych obrdbécich strojich. Vhodné pro témér
vSechny bézné materidly, jako je (nerezovd) ocel, hlinik nebo litina.

. Karbid kiemiku Karbid kifemiku Karbid kifemiku Karbid kifemiku
BO T BTyp B nmax. Umin () e 7% 60 s
150 25 step 25 3500 1 » 5801634916 » 5811634916 e 5821634916 » 5831634916
165 25 step 25 3500 1 e 5801634917 o 5811634917 o 5821634917 o 5831634917

e skladem e na vyzadani



Vzhled se mlzZe li§it od obrazku v zavislosti na varianté.
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Koncovy karta¢ ATB®, se stopkou

Koncovy kartd¢ ATB® se stopkou pro piimé nasazeni na nékolik drzakt
nastroju. Na oteviené pozadavky a obecné dotazy k vyrobkiim ATB® se
prosim obracejte na nase aplika€ni techniky.

vysokd hustota osazeni brusnymi vidkny

bezpe€nost procesu a vysoka zivotnost

v zavislosti na materidlu obrobku, ktery ma byt obrdbén, jsou k dispozici
kartaCe s keramickym (NH-C) a kfemi€itokarbidovym viaknem (NH-S).
vysokd kompatibilita se stroji diky pfizplsobeni stopky

vysoka flexibilita pfi zpracovani umoznuje nékolik specifickych
zdkaznickych variant.

uzite€né pro pfesnou vyrobu (napfiklad pro zpracovdni dna drdzek).
flexibilita délky stopky umoZzhiuje vysoké hloubky zpracovani

Aplikace: na CNC strojich, obrabécich centrech a robotickych systémech.
Pfednostné se pouziva za mokra s chladicim mazivem nebo olejem. Vhodné
bezprostfedné po obrabéni pro odstrafovani otfepl a zaoblovani hran na
soucdstech s bo€nimi a vnitfnimi povrchy, jakoZ i pro jemné opracovani
kontur sou&astf.

L nmax. 1/min @ Karbicflé((l"')emﬂ(u Keramika 80
100 4500 1 7921509911
100 4500 1 e 7931509911
82 4500 1 e 1701509911
90 4500 1 3301509911
85 4500 1 e 7911509911 e 7971509911
89 4500 1 e 3601509914



Upinaci pFipravky pro diskové
kartace ATB®

‘ Upinaci pripravky s diikem @ 12 mm a upinaci plochou DIN 6535-
HB. Kompatibilni s diskovymi karta€i ATB® v€etné Sestihranného

%

1

montazniho otvoru.

Vzhled se mlzZe li§it od obrazku v zavislosti na varianté.

(%] adapt. na Adapt. @ Cislo polozky
50 12 DIN 6535-HB K 1 e 5002075000
76 12 DIN 6535-HB L 1 e 3642075000
85 12 DIN 6535-HB J 1 e 9602075000
106 12 DIN 6535-HB H 1 e 3652075000
125 HSK - 63 /SK - 40 © 1 e 3602075000
150 HSK - 63 /SK - 40 D 1 e 3612075000
175 HSK - 63 /SK - 40 E 1 e 3622075000
200 HSK - 63/ SK - 40 F 1 ® 3692075000
250 HSK - 63/ SK - 40 G 1 e 1922075000

Drzaky nastroju pro diskové
kartace ATB®

Kompatibilni s diskovymi kartac¢i ATB® véetné stifedového otvoru @18 mm s
hnacimi otvory.

Vzhled se muze liSit od obrédzku v zdvislosti na varianté.

adapt. na Adapt. @ Cislo polozky

WELDON S. @ 12, HSK - A63, DIN 69893 H, J, K, L 1 e 4933604000
WELDON S. @ 12, HSK - A100, DIN 69893 H, J, K, L 1 e 6303604000
SK - 40, DIN 69871 C,D,EFG 1 e 3613604000

HSK - A63, DIN 69893 C,DEFG 1 e 3603604000

HSK - A100, DIN 69893 C,DEFG 1 e 3633604000

e skladem e na vyzadani



Kartace na tvrdokovové desticky,
ndstroje a brouseni

Obecné informace

Novotec



Kartace na tvrdokovové destiCky, nastroje a brouseni @
Obecné informace

Priprava ostii

Vyrobci Feznych ndstroju musi splfiovat stéle vySSi poZadavky. Zdkaznici poZaduji vy$Si rychlosti posuvu a fezani, vy$Si fezny
vykon, niz8i vyrobni tolerance a niz8i naklady na jeden dil.

Technické kartéd€e Novotec mohou vyrazné zlepSit proces pfipravy fezné hrany pfed nanesenim povlaku na obrobek a vyznamné
pfispét ke spInéni téchto poZadavk, ale také nabizeji vyhody pfi procesu opé&tovného ostient.
V zdsadé Ize opracovavat vS8echny zndmé karbidové a HSS ndstroje.

NejtvrdSi brusné zrno je diamant. Diamantové zrno je ve $tétindch usazeno v podilu a jeho zrnitost se pohybuje od 240 do 600.
Kartac je veden rychlosti 14-18 m/s s malou hloubkou ponoru a vytvafi pozadované zaoblenf - stabilni a spolehlivé po nékolik
tisic dild.

Karbidové vrtaky do kovu Obrdbéné s kotouCovym kartdé€em @150  Obrébéné s kartdCem @150
neobrobené SIC brusny nylon zrnitosti 180 Zrnitost diamantovych $tétin 1000

Pfiprava bfitu technickymi karta¢i Novotec pfindsi znaéné vyhody:

Az 40krét delSi Zivotnost ndstroje
Vyrazné snizeni tfisek
LepSi tok tfisek

VyS§Si stabilita bfitu
Nizka pracnost, nizké néaklady na opracovani

Stabilita procesu i pro stfedni a velké série

Karbidova kovova desti€ka, neobrobena Karbidova kovova destiCka, obrobena
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Novotec diamantové kotouCové kartace

Jednokotouc€ové kartdCe na ocelové prirubé s velmi tzkou pracovni Sifkou.

Jako brusné zrno se pouZzivd nejtvrdSi brusivo: Diamant. To zajiStuje

vysoky Fezny vykon a dlouhou Zivotnost kartacéu.
Vzhled se mlzZe li§it od obrazku v zavislosti na varianté.

Aplikace: V keramice pro homogenizaci fezné geometrie keramickych

reverznich desek, odjehlovani turborotord. U ndstroju z tvrdokovu, jako jsou
karbidové vrtaky, frézy, kotou€ové pily a obrabéci desky, se fezna geometrie
rovnéz homogenizuje a opatfuje definovanym zaoblenim fezné hrany. To do

znaCné miry zabrafuje vylamovani fezné hrany pfi pozdéjSim pouziti pfi
vysokych feznych rychlostech a posuvech.

8
‘+B-v‘ |*T*‘7
\ 2 I
. . Nylon diamant Nylon diamant Nylon diamant
2 A T B nmax. 1/min o Fill ® e o0 o0
150 4 23 20 2800 0,4 1 e 4001901924 e 6001901924
150 4 23 20 2800 0,6 1 ® 2401901924
150 8 23 20 2800 0,4 1 e 4001902924 e 6001902924
150 8 23 20 2800 0,6 1 ® 2401902924
200 4 23 20 1400 0,4 1 ® 6001901926
200 8 23 20 1400 0,4 1 ® 6001902926

e skladem e na vyzadani
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KartdacCe pro odstrafnovani otifepl z feznych hran @

Obecné informace

Zmeéna standardniho otvoru

Pro jednofadé i vicefadé kartd€e dodavame kartaCe se standardnim otvorem "Min. B", pokud nenfi specifikovan jiny otvor.
Alternativni otvory jsou uvedeny v nasledujicich tabulkdch.

Standardni otvory pro jednoradé kartace

Standardni rozméry otvorl radi zménime tak, aby vyhovovaly vasi montdazi. Pfislu§né &islo dilu za¢ina ¢islem 000200- a kondf
Ctyfmistnym kédem v tabulce. KartaCe vrtané na otvor 50,8 mm (2") Ize ddle zmenSit pomoci adaptéru 4-M.

@ kartace Otvor @

Standardni otvory pro vicefadé kartace

Vicefadé kartd€e namontované pres trubku se zmen$i zalisovanim nasich robustnich kovovych adaptért (skladem). Adaptéry

dostupné pro kazdy prumeér trubky jsou uvedeny v nasledujici tabulce. Pfislu§né ¢islo dilu za¢ind ¢islem 000200- a kond&f
Ctyfmistnym kédem v nasledujici tabulce.

@ trubky @ otvoru

8109 8110 8112 8113 816

8209 8210 8212 8213 8216 8219 8220 8222 8225

8616 8619 8620 8622 8625 8630 8631 8632 8635 8640 8642

8720 8722 8725 8730 8731 8732 8735 8740 8742

8825 8830 8831 8832 8835 8840 8842

50.8 - 8412 8413 8416 8419 8420 8422 8425 8430 8431 8432 8435



Odstranovani otfepl na stole @

EUPBWBO025 | SUPERIOR % % % % 1%
KotouCové kartace pro odjehlovaci
stroje, zvinény drat

KotoucCovy kartac s zvinénym dratem, pramyslové kvality, pro montaz na
odjehlovaci stroje.

Obzvlasté hustd a kompaktni konstrukce s maximalnim poétem dratl pro
vysoky vykon pfi odstrafiovani otfepll a vynikajici Zivotnost.

Staticky vyvdzené s vysokou pfesnosti soustfedéni

Prizplisobeni's dvojitymi drézkami 13x7 a béznymi otvory pro vSechny
bézné stolni odjehlovacky

Specidlni adaptéry jsou mozné na vyzadani

Aplikace: Odjehlovani fezanych hran trubek, profill a plochych dild na
stolnich odjehlovackdch a automatickych strojich. Pro pouziti na oceli,
nerezové oceli, hliniku, nezeleznych kovech a dfeve.

Dostupné prisluSenstvi: Bo¢ni platy. Vice na
strané 62

Karta€ bez adaptéru - typ otvoru: kulaty Karta€ s adaptérem - typ otvoru: drazky
@ A T B BTp Adapt. BW F nmax.Vmin Ocel 0,20 Ocel 0,35 Ocel 0,50
250 60 45 50,8 Keyways 50 35 3600 1 e 5642576145 e 5642576175 e 5642576195
250 60 45 52,9 Keyways 50 35 3600 1 e 3032576145 e 3032576175 e 3032576195
250 60 45 54,7 Keyways 50 35 3600 1 e 1002576145 e 5542576175 e 5542576195
250 60 45 100 okrouhly boéni plat 50 50 3600 1 e 0002576145 e 0042576475 e 0002576195
300 60 70 50,8 Keyways 50 35 2800 1 e 8302586145 e 5642586175 e 7702586195
. Nerezova ocel Nerezova ocel Nerezova ocel
@ A T B BTp Adapt BW F nmaxtmin o020 oas oo
250 60 45 50,8 Keyways 50 35 3600 1 e 5642576345 e 5642576375 o 5642576395
250 60 45 52,9 Keyways 50 35 3600 1 e 3032576345 e 3032576375 e 3032576395
250 60 45 54,7 Keyways 50 35 3600 1 e 1002576345 e 5742576375 e 5742576395
250 60 45 100 okrouhly boéni plat 50 50 3600 1 e 0002576345 e 0002576375 e 0002576395
300 60 70 50,8 Keyways 50 35 2800 1 e 4802586345 e 8702586375 e 1402586395

e skladem e na vyzadani osborn.com 53



KartdacCe pro odstrafnovani otifepl z feznych hran

Odstranovani otfepl na stole @

EUPBWBO031 | XTREME % % % % % % %
Kotouc€ové kartace pro odjehlovaci
stroje, zvinény drat Xtreme,

KotouCové karta€e s zvinénym dratem Xtreme ve Spickové kvalité pro
pouziti na stacionarnich strojich.

Obzvlasté vysoka hustota dratl
Agresivni design

Vysoky vykon pfi odjehlovani a mimofadna zivotnost nastroje
Nastavitelnd hloubka zdbéru - pfizpUsobi se tvaru slozZitych soucasti

Rychlé a efektivni odjehlovani vnitfnich a vnéjsich hran koncl trubek v
jednom kroku

Vzhled se muZe liSit od obrdzku v zdvislosti na varianté.

Emes (—. BN
‘?'f — ,_E Aplikace: K odjehlovéni €elnich ploch trubek, profild a plochych dild, k
NEN odjehlovan hran.

Karta€ s adaptérem - typ otvoru: drazky

) A T B B Typ BW F nmax. /min §7] Ocel 0,30

250 60 55 50,8 Keyways 55 35 3600 1 ® 3902576175

54 osborn.com e skladem e na vyzadani



Odstranovani otfepl na stole @

EUPBWBO026 | SUPERIOR % % %W % 1%
KotouCové kartace pro odjehlovaci
stroje, brusna vlakna

KotoucCovy karta¢ s brusnym vidknem priimyslové kvality pro montaz na
odjehlovaci stroje.

Obzvlasté hustd a kompaktni konstrukce s maximalnim po&tem Stétin pro
vysoky vykon pfi odstrafiovani otfepll a vynikajici Zivotnost.

ﬁ_ N é — Staticky vyvazené s vysokou pfesnosti soustfedéni
‘i\": KB Pfizplisobeni's dvojitymi drézkami a pravidelnymi otvory pro vSechny
S FOENE bézné stolni odjehlovacky

“R- Specidlni adaptéry jsou mozné na vyzadani

Aplikace: Odjehlovani fezanych hran trubek, profill a plochych dild na
stolnich odjehlovacich a automatickych strojich.

Dostupné prisluSenstvi: Bo¢ni platy. Vice na
strané 62

gl
Karta€ bez adaptéru - typ otvoru: kulaty Karta€ s adaptérem - typ otvoru: drazky

° A T B B Typ Adapt. BW E @ Karbldslgeml'ku Karblo!lgcr)eml'ku Karblc!lé(cl')emiku
250 60 45 50,8 Keyways 53] 38 1 e 0102576916 e 1232576916 e 1332576916
250 60 45 52,9 Keyways 53 38 1 e 0112576916 e 0122576916 e 0132576916
250 60 45 54,7  Keyways 55 38 1 e 1102576916 e 1202576916 e 1302576916
250 60 45 100  okrouhly boé&ni plat 53 53 1 e 2102576916 e 0002576906 e 0002576916
300 60 70 50,8 Keyways 58 38 1 e 4802576917 e 4812576917 e 4832576917

e skladem e na vyzadani osborn.com 55



KartdacCe pro odstrafnovani otifepl z feznych hran @

Kotou€ové kartace, zvinény drat

° Vicefady kotou€ovy kartac¢ s zvinény dratem, primyslové kvality, k montazi

na stacionarni stroje.

Agresivni varianta

Certifikat TUV-Siid (bezpe&nostni testy, kontrola vyroby)
Vétsi télo, takZe se souCasné pouZziva vice draténych hrotl
Vysokd hustota drata

Vzhled se mlzZe liSit od obrazku v zavislosti na varianté.

Aplikace: Na pracovni brusce nebo stolni odjehlovaci brusce pro odstranéni
rzi/barvy, €iSténi, zdrsfiovani nebo odjehlovani.

Upozornéni: U kartdu o primeéru 250-300 mm uvedte pfi objednavce
poZadovany otvor. Ostatni velikosti otvorl naleznete v tabulce "Standardnf{
otvory pro vicefadé kartadce".

A K dispozici v praktickém POS baleni s otvorem

! dle evropskych standardl pro idedlni prezentaci

Dostupné prisluSenstvi: Bo¢ni platy. Vice na
strané 62

Souc4asti doddvky jsou redukéni dily (sada adaptéru)

@ 75-125 mm: 20 mm [ 1/2" a 5/8"
@ 150-200 mm: 31,75 113 115116119120 mm | 7/8" a 1"

Na obrdzcich vidite hlinikovy profil s
rdznymi tfidami otfepl pred
zpracovanim a po odstranéni otfep.

Z povrchu s ostrymi hranami se stane
hladky a pfesné pfiléhajici obrys.

e skladem e na vyzadani
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2 A T B max. R Adapt. nmax. 1/min POS @ Ocel 0,20 Ocel 0,30 Ocel 0,50
75 19 16 20 20 adapter set 10000 v 4 e 9902511162

100 20 23 20 30 adapter set 8000 v 5 e 9902522142 ® 9902522162

100 28 23 20 30 adapter set 8000 v 5 ® 9902522163

125 22 30 20 30 adapter set 6000 v 5 e 9902532142 e 9902532162

125 30 30 20 30 adapter set 6000 v 5 e 9902532163

150 21 25 31,75 50,8 adapter set 6000 v 3 e 9902544441 o 9902544461 9902544491
150 30 29 31,75 50,8 adapter set 6000 v 3 e 9902544142 e 9902544162

150 37 29 31,75 50,8 adapter set 6000 v 3 e 9902544163 ® 9902544193
178 23 38 31,75 50,8 adapter set 6000 v 1 e 9902554441 ® 9902554461

178 32 38 31,75 50,8 adapter set 6000 v 1 9902554142 ® 9902554162 9902554192
178 38 38 31,75 50,8 adapter set 6000 v 1 e 9902554163

200 20 38 31,75 80 adapter set 4500 v 1 e 9902566441 e 9902566461 9902566491
200 30 38 31,75 80 adapter set 4500 v 1 e 9902566142 e 9902566162 e 9902566192
200 38 38 31,75 80 adapter set 4500 v 1 9902566143 e 9902566163 9902566193
250 28 47 50,8 100  bocni plat 3600 1 e 9902576142 e 9902576162 9902576192
250 38 47 50,8 100  boéni plat 3600 1 9902576143 ® 9902576163 ® 9902576193
250 55 47 50,8 100  bogéni plat 3600 1 ® 9902576464

300 32 50 50,8 120  bogéni plat 3000 1 e 9902587142 ® 9902587162 9902587192
300 44 50 50,8 120  boéni plat 3000 1 9902587143 ® 9902587163 e 9902587193
300 46 50 101,6 151  bocni plat 3000 1 e 0002587162

2 A T B max. R Adapt. nmax. 1/min POS @ Nere(z)c’glg ocel Nereggg ocel Mosaz 0,30
75 19 16 20 20 adapter set 10000 v 4 9902511362

100 20 23 20 30 adapter set 8000 v 4 9902522342 e 9902522362

100 28 23 20 30 adapter set 8000 v 4 e 9902522363

125 22 30 20 30 adapter set 6000 v 2 9902532342 ® 9902532362

125 30 30 20 30 adapter set 6000 v 2 9902532363

150 21 25 31,75 50,8 adapter set 6000 v 2 ® 9902544341 ® 9902544361

150 30 29 31,75 50,8 adapter set 6000 v 2 ® 9902544342 ® 9902544362

178 23 38 31,75 50,8 adapter set 6000 v 1 9902554341 ® 9902554361

178 32 38 31,75 50,8 adapter set 6000 v 1 e 9902554362

178 32 43 31,75 50,8 adapter set 6000 v 1 9902553562
200 20 38 31,75 80 adapter set 4500 v 1 ® 9902566341 ® 9902566361

200 30 38 31,75 80 adapter set 4500 v 1 e 9902566342 ® 9902566362

200 38 38 31,75 80 adapter set 4500 v 1 ® 9902566363

250 28 47 50,8 100  boéni plat 3600 1 ® 9902576342 ® 9902576362

250 38 47 50,8 100  boénf plat 3600 1 ® 9902576343 ® 9902576363

300 32 50 50,8 120  boéni plat 3000 1 9902587342 ® 9902587362

300 44 50 50,8 120  bolni plat 3000 1 9902587343 e 9902587363

e skladem na vyzadani



KartdacCe pro odstrafnovani otifepl z feznych hran @

Kotou€ové kartace, zvinény drat

Kotouc€ovy karta¢ s zvinénym dratem primyslové kvality pro montadz na
stacionarni stroje.

s xo

Na jednu hfidel Ize namontovat nékolik kartd€l stejného druhu a zvétsit
tak pracovni Sitku.
Certifikat TUV-Siid (bezpeénostni testy, kontrola vyroby)

Vzhled se mlzZe li§it od obrazku v zavislosti na varianté.

8 Velmi vysokd flexibilita
fBo T Vhodné pro geometricky ndro¢né dily
| o I Aplikace: Vyhlazovani, odstrafiovani otfepl, zaoblovani hran, strukturovani,
odstrafiovani rzi a odstrafiovdni natérd z oceli, ocelolitiny a nerezové oceli.
Upozornéni: Ostatni velikosti otvorll naleznete v tabulce "Standardni otvory
pro jednofadé kartace".
K dispozici v praktickém POS baleni s otvorem
dle evropskych standardt pro idedlni prezentaci
(4] A T B min. B max. nmax. 1/min POS @ Ocel 0,20 Ocel 0,30
75 11 15 13 13 10000 v 5 e 0002511161
100 13 23 13 20 8000 v 8 e 0002522141 e 0002522161
125 15 35 13 20 6000 v 5 e 0002532161
150 16 32 13 32 6000 8 e 0002544161
150 16 32 13 32 6000 v 4 e 0002544141
178 18 45 13 32 6000 8 e 0002554161
178 18 45 13 32 6000 v 4 o 0002554141
200 19 33 19 50,8 4500 v 1 e 0002566161
200 19 38 19 50,8 4500 v 2 e 0002566141
250 22 35 20 50,8 3600 2 o 0002576141 e 0002576161
300 26 58 20 50,8 3000 1 e 0002587161
(%] A T B min. B max. nmax. 1/min POS @ Nereé?%/g ocel Nereéc’)%/g ocel
100 13 23 13 20 8000 v 8 e 0002522341 e 0002522361
125 15 35 13 20 6000 v 5 e 0002532361
150 16 32 13 32 6000 v 2 e 0002544361
150 16 32 13 32 6000 v 3 e 0002544341
178 18 45 13 32 6000 v 4 o 0002554341 e 0002554361
200 19 38 19 50,8 4500 v 2 e 0002566361
250 22 35 20 50,8 3600 2 ® 0002576341 ® 0002576361
300 26 58 20 50,8 3000 2 ® 0002587341

e skladem e na vyzadani



Jednotlivé a vicefadé karta€e na kola @

EUPBWBO022 | EVOLUTION % % % % %
KotouCové kartace, zvinény drat Osborn

Kotou€ovy kartac s zvinénym dratem, Spickova kvalita, pro montaz na
stacionarni stroje.

Specidlné tvrzeny drat Osborn pro priimyslové aplikace

¥ o

Na jednu hfidel Ize namontovat nékolik karta€l stejného druhu.

Vzhled se muze liSit od obrdzku v zdvislosti na varianté.

S Velmi vysoky pocCet dratll / hustota dratQ
B T Vyplnéno bez mezer; nizSi opotfeben
1A Homogenni vysledky
\ %] \

Aplikace: Automatizované vyrobni procesy pro odstrafiovani otfepu z
obrdbénych a feznych hran a povrcha.

Upozornéni: Ostatni velikosti otvorll naleznete v tabulce "Standardni otvory
pro jednofadé kartace".

MONITOR® - Kulaty otvor MATIC® - Otvory s drézkou MASTER® - Zelvi otvor
(%] A T B B Typ Adapt. nmax. 1/min @ Ocel 0,15 Ocel 0,20 Ocel 0,30
100 12 20 15,88  okrouhly 6000 2 ® 9906021002
125 30 28 50,8 okrouhly 1A 6000 1 ® 9906022055
150 14 29 31,75 okrouhly 3A 6000 6 ® 9906021163
178 35 40 50,8 okrouhly 1A 6000 1 e 9906022032
200 18 38 50,8 Keyways 1A 4500 2 e 9906021183 e 9906021184
200 22 37 50,8 Keyways 1A 4500 1 e 9906022081 e 9906022082
200 22 37 50,8 Keyways 1A 4500 2 e 9906022085
200 42 37 50,8 Turtle 4500 1 e 9906022010
250 26 60 50,8 Turtle 4M 3600 2 ® 9906013008 ® 9906013009
300 28 60 50,8 Turtle 4M 3000 2 ® 9906013021
380 32 72 50,8 Turtle 4M 2400 2 e 9906013057
o A T B BTyp  Adapt. nmax.Umin (0 Ocel 0,35 Ocel 0,50 Ne’eg"’g’é ocel
100 12 20 15,88  okrouhly 6000 2 ® 9906021055
150 14 29 31,75 okrouhly 3A 6000 6 e 9906021059
250 26 60 50,8 Turtle 4M 3600 2 ® 9906013010 e 9906013011
300 28 60 50,8 Turtle 4M 3000 2 e 9906013023
380 32 72 50,8 Turtle 4M 2400 2 ® 9906013058

e skladem e na vyzadani osborn.com 59



KartdacCe pro odstrafnovani otifepl z feznych hran

150
178
200
200
250
250
300
300

150
150
200
300

24
32
35
42
32
42
33
45

24
32
33
33

43
43
55
55
63
63
70
70

43
43
55
70

{E=ESI

KotouCové kartace, zvinény drat

Vicefady kotouc€ovy kartd€ s zvinénym dratem, priimyslové kvality, k
montdazi na stacionarni stroje.

Flexibilni varianta diky mimofddné dlouhé délce vidkna
Certifikat TUV-Siid (bezpeénostni testy, kontrola vyroby)
dokonale se pfizplUsobi konturdm obrobku

Vysoka hustota vldkna

Aplikace: Jemna povrchova uUprava geometricky naroénych dild.

Upozornéni: Ostatni velikosti otvorll naleznete v tabulce "Standardni otvory
pro vicefadé kartace".

K dispozici v praktickém POS baleni s otvorem
dle evropskych standardt pro idedlni prezentaci

Souc4asti dodavky jsou redukéni dily (sada adaptéru)

B max.

20
31,75
31,75
31,75

50,8
50,8
50,8
50,8

B max.

20
20
31,75
100

@ 75-125 mm: 20 mm [ 1/2" a 5/8"
@ 150-200 mm: 31,75 13115116 119120 mm | 7/8" a 1"

30
50,8
50,8

51

80

80
100
100

30
30
50,8
100

nmax.Umin  POs () Ocel 0,20 Ocel 0,30 -y
6000 v 3 e 9902543142 e 9902543162
6000 v 1 * 9902553162
4500 v 1 9902565142  » 9902565162
4500 v 1 * 9902565163
3600 1 9902575142  » 9902575162 o 9902575342
3600 1 * 9902575163
3000 1 9902586142  © 9902586162 e 9902586342
3000 1 ° 9902586163  « 9902586343
nmax. 1/min POS @ Nereggg ocel Mosaz 0,20 Mosaz 0,30
6000 v 2 9902543362 o 9902543542  « 9902543562
6000 v 2 9902543543« 9902543563
4500 v 1 e 9902565362 e 9902565542 e 9902565562
3000 1 9902586362

e skladem na vyzadani



Vzhled se mlze liSit od obrazku v zavislosti na varianté.

[T—|BL|
(%] T
25 95
(%] T
25 95

Vzhled se mlzZe li§it od obrazku v zavislosti na varianté.

[—T—IBL|

25 95

e skladem e na vyzadani
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Koncové kartdce pro kartacové hlavy,
zvinény drat

Koncové kartace s zvinénym dratem, Spickova kvalita, pro pouziti v
kartaCové hlavé.

Dlouha Zivotnost, takZe se sniZuji ndklady na ndstroje

Pro rychlou a efektivni praci

Excentricky a kmitavy kruhovy pohyb zvétSuje pracovni polomér kartaCe.
Pro v8echny obrysy profilll

Aplikace: Odjehlovani fezanych hran koncU trubek a profill a odjehlovanf{
povrchu excentrickym a kmitavym kruhovym pohybem.

BL 53] Ocel 0,20 Ocel 0,35

25 16 o 0002509448 o 0002509478
Nerezova ocel

BL 53] Ocel 0,50 o0

25 16 0002509498 o 0002509348

Koncové kartace pro kartacové hlavy,
abrazivni vypliovy materiadl

Koncové kartace s abrazivni vyplni, Spi€kova kvalita, pro pouziti v
kartacové hlavé.

Dlouha Zivotnost, takZe se snizuji ndklady na nastroje

Pro rychlou a efektivni praci

Excentricky a kmitavy kruhovy pohyb zvétSuje pracovni polomér kartace.
Pro v8echny obrysy profilll

Aplikace: Odjehlovani Fezanych hran koncu trubek a profild a odjehlovanf{
povrchu excentrickym a kmitavym kruhovym pohybem.

Karbid kiemiku
BL & i

25 16 * 0002509908



KartdacCe pro odstrafnovani otifepl z feznych hran @

Koncové kartdce pro kartacové hlavy,
smiSeny vyplhovy material

Koncové kartace se smiSenou vyplni, Spickova kvalita, pro pouziti v
kartaCové hlavé.

SmiSena vypli: zvinény drat z nerezové oceli @0,2 a Novofil NNS
zrnitost 120
Pro rychlou a efektivni praci
|—T—|BL| Excentricky a kmitavy kruhovy pohyb zvétSuje pracovni polomér kartace.
Pro v8echny obrysy profilll
Dlouha Zivotnost, takZe se snizuji ndklady na nastroje

Vzhled se mlzZe liSit od obrazku v zavislosti na varianté.

Aplikace: Odjehlovani fezanych hran koncl trubek a profilll a odjehlovani
povrchu excentrickym a kmitavym kruhovym pohybem.

] T BL 37 Mixed Fill Material

25 95 25 16 e 5702509938

Bo¢ni platy

Bo¢ni platy pro stolni odjehlovaci stroje.

Vzhled se mlzZe liSit od obrazku v zavislosti na varianté.

adapt. z adapt. na @ Cislo polozky
100.00 50.80 1 e 5495560051
100.00 54.70 1 e 5495560054
100.00 80.20 1 e 5495560080
100.00 82.00 1 e 5495560082

e skladem e na vyzadani



Obchodni podminky a kontaktni adresy.

{E=ESI

VSeobecné platebni a dodaci podminky a dal§i informace o objedndvani a odesilani naleznete na nasich webovych strankach.

Osborn GmbH
RingstraBe 10

35099 Burgwald
Némecko

Tel.: +49 (0) 64515880
info@osborn.de

Osborn Unipol SAS

24B avenue de la Demi-Lune
CS 80006

95735 Roissy CDG cedex
Francie

Tel.: +33 (0) 134450600
contact@osborn-unipol.fr

Osborn Lippert (India) Pvt Ltd
Plot nos E 65 & 66, MIDC Waluj
Chhatrapati Shambhajinagar -
431136

Indie

Tel.: +91 2402556538
sales@osborn-lippert.co.in

Osborn International SRL
Bd. Bucovina, Nr. 151
725300 Gura Humorului,
jud. Suceava

Rumunsko

Tel.: +40 (0) 230234212
sales@osborn.ro

Osborn Singapore Pte Ltd
#24-01, 2 Venture Drive,
Vision Exchange

608526 Singapur
Singapur

Tel.: +65 68630318
sales@osborn.com.sg

Osborn Unipol Lda

Rua de Pardelhas

4805-062 Brito-Guimaraes
Portugalsko

Tel.: +351 (0) 253479550
osborn-unipol@osborn-unipol.pt

Osborn GmbH

Premium Polishing Compounds
Rudolf-Harbig-Weg 10

42781 Haan

Némecko

Tel.: +49 (0) 212993070
polishing@osborn.de

Osborn Mexico

Emilio Cardenas No. 211

Centro Industrial Tialnepantla
Tlalnepantla Edo, México, 54030
Mexico

Tel.: +52 55556559555

Osborn - Unipol, S.L.
C/ Ronda Norte, 320

(Poligono Industrial) - Apartado 169

46470 Catarroja (Valencia)
Spanélsko

Tel.: +34 (0) 961325876
ventas@osborn.es

Osborn LLC - Hamilton, OH - USA

Premium Polishing Compounds
3440 Symmes Road

Hamilton, OH 45015

USA

Tel.: +1 800 5378449
polishing@osborn.com

Osborn International AB
Huskvarnavagen 105
56123 Huskvarna
Svédsko

Tel.: +46 (0) 36389200
info@osborn.se

Osborn International

R2001, Unit 2, Building No. 3
Yard No. 11, Shuangying Road
Chaoyang, 100012 Beijing
Cina

Tel.: +86 1084986167
cnsales@osborn.com

Osborn Unipol (UK) Limited
Newhouse Farm Industrial Estate
Chepstow NP16 6UD

Anglie

Tel.: +44 1291643200
sales@osborn.co.uk

Osborn LLC- Richmond, IN - USA
2350 Salisbury Road North
47374 Richmond

USA

Tel.: +1 800 7203358
marketsupport@osborn.com
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(o] 0002576195 53 0008852017 18 1071604916 41

0002056011 17 0002576341 58 0008852019 18 1071624916 43
0002056012 17 0002576345 53 0008852022 18 1102576916 55
0002056013 17 0002576361 58 0008852025 18 1202576916 55
0002056014 17 0002576375 53 0008852802 18 1232576916 55
0002056015 17 0002576395 53 0008852803 18 1301604912 39
0002056016 17 0002576906 55 0008852804 18 1302576916 55
0002056017 17 0002576916 55 0008852805 18 1311604912 39
0002056018 17 0002587161 58 0008852806 18 1321604913 39
0002056311 17 0002587162 57 0008852807 18 1331604913 39
0002056312 17 0002587341 58 0008852808 18 1332576916 55
0002056313 17 0003056010 17 0008852809 18 1341604914 39
0002056314 17 0003056306 17 0008852810 18 1351604914 39
0002056315 17 0003056307 17 0008852812 18 1361604914 39
0002056316 17 0003056308 17 0008852815 18 1381604914 39
0002056317 17 0003056310 17 0008852819 18 1402586395 53
0002056318 17 0003056326 17 0008852825 18 1421604912 41
0002056331 17 0003056327 17 0018852002 18 1431604912 41
0002056332 17 0003056328 17 0018852003 18 1431604914 41
0002056333 17 0003056330 17 0018852802 18 1441604912 41
0002056334 17 0003056400 16 0018852803 18 1451604913 41
0002056335 17 0003056403 16 0021604918 40 1461604913 41
0002056336 17 0003056406 16 0042576475 53 1601604914 39
0002056337 17 0003056409 16 0101604916 40 1611604918 40
0002056338 17 0003056412 16 0102576916 55 1701509911 45
0002509348 61 0003056415 16 0112576916 55 1922075000 46
0002509448 61 0003056418 16 0122576916 55 2 ]
0002509478 61 0003056425 16 0132576916 55 2001624916 43
0002509498 61 0003056427 16 0141604916 42 2011624916 43
0002509908 61 0003056428 16 0161604916 42 2021624916 43
0002511161 58 0003056429 16 0181604916 42 2031624916 43
0002522141 58 0003056432 16 0201604916 40 2041624916 43
0002522161 58 0003056435 16 0211604916 40 2051624916 43
0002522341 58 0003056436 16 0241604916 42 2061624916 43
0002522361 58 0003056438 16 0281604916 42 2071624916 43
0002532161 58 0003056441 16 0311604916 40 2101401913 37
0002532361 58 0003056442 16 0341604916 40 2101624916 43
0002544141 58 0003056444 16 0351604916 42 2102576916 55
0002544161 58 0003056447 16 0391604916 42 2111401913 37
0002544341 58 0003056450 16 0441604916 42 2111624916 43
0002544361 58 0008852002 18 + ] 2121401913 37
0002554141 58 0008852003 18 1001624916 43 2121624916 43
0002554161 58 0008852004 18 1002576145 53 2131624916 43
0002554341 58 0008852005 18 1002576345 53 2141624916 43
0002554361 58 0008852006 18 1011624916 43 2151624916 43
0002566141 58 0008852007 18 1021624916 43 2161624916 43
0002566161 58 0008852008 18 1031624916 43 2171624916 43
0002566361 58 0008852009 18 1041624916 43 2191604916 42
0002576141 58 0008852010 18 1051624916 43 2201604912 39
0002576145 53 0008852012 18 1061604916 41 2201624916 43

0002576161 58 0008852015 18 1061624916 43 2211604914 39
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2211624916 43 3221624916 43 4061624916 43 5702509938 62
2221624916 43 3231604916 40 4071624916 43 5742576375 53
2231624916 43 3231624916 43 4101624916 43 5742576395 53
2241624916 43 3241604916 42 4111624916 43 5791604914 41
2251624916 43 3241624916 43 4121624916 43 5801634916 44
2261624916 43 3251624916 43 4131624916 43 5801634917 44
2271624916 43 3261604916 42 4141624916 43 5811634916 44
2401604919 40 3261624916 43 4151624916 43 5811634917 44
2401901924 49 3271624916 43 4161624916 43 5821634916 44
2401902924 49 3281604916 42 4171624916 43 5821634917 44
2431604916 41 3301509911 45 4201624916 43 5831634916 44
2441604916 41 3311604913 39 4211624916 43 5831634917 44
2451604916 41 3311604916 40 4221624916 43 5891604914 39
2461604916 41 3321604914 39 4231624916 43 5901604918 40

e 3351604916 42 4241624916 43 5991604914 41
3001624916 43 3371604916 42 4251624916 43 e ]

3011624916 43 3391604916 42 4261624916 43 6001901924 49
3021624916 43 3401604914 39 4271624916 43 6001901926 49
3031624916 43 3401604916 40 4341604916 40 6001902924 49
3032576145 53 3411604916 40 4411604914 39 6001902926 49
3032576175 53 3431604916 40 4802576917 55 6171604916 40
3032576195 53 3441604916 42 4802586345 53 6201604914 39
3032576345 53 3461604916 42 4812576917 55 6231604914 39
3032576375 53 3481604916 42 4832576917 55 6301604913 41
3032576395 53 3601507910 38 4933604000 46 6303604000 46
3041624916 43 3601508910 38 s ] 6311604913 41
3051624916 43 3601509914 45 5002075000 46 6321604913 41
3061624916 43 3601600910 38 5411604912 39 6401604912 41
3071624916 43 3602075000 46 5431604912 39 6501604912 41
3101604914 39 3603604000 46 5431604914 41 6511604919 40
3101604916 40 3612075000 46 5441604912 39 6601604912 41
3101624916 43 3613604000 46 5441604914 41 6621604916 41
3111604913 39 3622075000 46 5495560051 62 6631604916 41
3111604916 40 3633604000 46 5495560054 62 6641604916 41
3111624916 43 3642075000 46 5495560080 62 6651604916 41
3121624916 43 3652075000 46 5495560082 62 6661604916 41
3131604916 40 3692075000 46 5501604913 41 6701604912 39
3131624916 43 3902576175 54 5501604914 41 6721604916 41
3141604916 42 3906013009 30 5511604913 41 6751604916 41
3141624916 43 3906013021 30 5511604914 41 6761604916 41
3151604913 39 3906013057 30 5521604913 41 6771604916 41
3151624916 43 a ] 5521604914 41 6781604916 41
3161604916 42 4001624916 43 5542576175 53 6801604916 41
3161624916 43 4001901924 49 5542576195 53 6811604916 41
3171624916 43 4001902924 49 5642576145 53 6821604916 41
3181604916 42 4011624916 43 5642576175 53 6831604916 41
3201604916 40 4021604918 40 5642576195 53 6841604916 41
3201624916 43 4021624916 43 5642576345 53 6991604916 41
3211604916 40 4031624916 43 5642576375 53
3211624916 43 4041624916 43 5642576395 53 7702586195 53

3221604914 89 4051624916 43 5642586175 58 7911509911 45



7921509911 45
7931509911 45
7971509911 45
s
8302586145 53
8401401913 37
8411604918 40
8702586375 53
8771604919 40
CHE
9602075000 46
9748036305 22
9748036306 22
9748036307 22
9748036308 22
9748036312 22
9748036320 22
9808036512 20
9808036513 20
9808036514 20
9808036515 20
9808036516 20
9808036517 20
9808036518 20
9808036519 20
9808036520 20
9808036521 20
9808036522 20
9808036523 20
9808036524 20
9808036525 20
9808036526 20
9808036527 20
9808036528 20
9808036529 20
9808036530 20
9808036532 20
9808036535 20
9808036538 20
9808036540 20
9808036541 20
9808036545 20
9808036548 20
9808036550 20
9808036551 20
9808036554 20
9808036557 20
9808036560 20
9818036309 21
9818036310 21
9818036311 21

9818036312
9818036313
9818036316
9818036318
9818036320
9818036322
9818036325
9818036327
9818036328
9818036330
9818036332
9818036335
9818036338
9818036341
9818036345
9818036348
9818036351
9818036354
9818036357
9818036360
9818036364
9818036509
9818036513
9818036537
9818036543
9818036546
9818036548
9818036550
9828036307
9828036308
9828036309
9828036310
9828036311
9828036312
9828036313
9828036316
9828036318
9828036320
9828036322
9828036325
9828036327
9828036328
9828036330
9828036332
9828036335
9828036338
9828036341
9828036345
9828036348
9828036351
9828036354

21
21
21
21
21
21
21
21
21
21
21
21
21
21
21
21
21
21
21
21
21
20
20
20
20
20
20
20
21
21
21
21
21
21
21
21
21
21
21
21
21
21
21
21
21
21
21
21
21
21
21

9828036357
9828036360
9828036364
9838036313
9838036315
9838036318
9838036320
9838036322
9838036325
9838036328
9838036330
9838036332
9838036335
9838036360
9841604913
9848036305
9848036306
9848036308
9848036310
9848036311
9848036313
9848036314
9848036315
9848036316
9848036317
9848036318
9848036319
9848036321
9848036322
9848036323
9848036324
9848036325
9848036326
9848036327
9848036328
9848036329
9848036330
9848036332
9848036335
9848036338
9848036341
9848036345
9848036351
9848036354
9901604914
9902511162
9902511362
9902515001
9902515002
9902515003
9902515004

21
21
21
21
21
21
21
21
21
21
21
21
21
21
39
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
89
57
57
29
29
29
29
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9902515025
9902515026
9902515027
9902515028
9902515040
9902515041
9902515042
9902515043
9902515050
9902515051
9902515052
9902515053
9902515056
9902515057
9902515058
9902515062
9902515063
9902515064
9902515065
9902515069
9902515079
9902515080
9902515081
9902515082
9902522142
9902522162
9902522163
9902522342
9902522362
9902522363
9902532142
9902532162
9902532163
9902532342
9902532362
9902532363
9902543142
9902543162
9902543362
9902543542
9902543543
9902543562
9902543563
9902544142
9902544162
9902544163
9902544193
9902544341
9902544342
9902544361
9902544362

29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
57
57
57
57
57
57
57
57
57
57
57
57
60
60
60
60
60
60
60
57
57
57
57
57
57
57
57
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9902544441 57 9902586163 60 9906015038 28 9907035032 23
9902544461 57 9902586342 60 9906015040 28 9907035041 23
9902544491 57 9902586343 60 9906015041 28 9907035042 23
9902553162 60 9902586362 60 9906015042 28 9907035051 23
9902553562 57 9902587142 57 9906015043 28 9907035052 23
9902554142 57 9902587143 57 9906015050 28 9907035061 23
9902554162 57 9902587162 57 9906015051 28 9907035062 23
9902554163 57 9902587163 57 9906015052 28 9907035081 23
9902554192 57 9902587192 57 9906015053 28 9907035082 23
9902554341 57 9902587193 57 9906015056 28 9907035086 23
9902554361 57 9902587342 57 9906015057 28 9907035087 23
9902554362 57 9902587343 57 9906015058 28 9907035088 23
9902554441 57 9902587362 57 9906015059 28 9907035092 23
9902554461 57 9902587363 57 9906015062 28 9907035096 23
9902565142 60 9906011146 26 9906015063 28 9907035097 23
9902565162 60 9906011147 26 9906015064 28 9907035098 23
9902565163 60 9906011148 26 9906015065 28 9907035107 23
9902565362 60 9906011149 26 9906015069 28 9907035117 23
9902565542 60 9906011150 26 9906015070 28 9907035118 23
9902565562 60 9906011151 26 9906015071 28 9907035127 23
9902566142 57 9906011153 26 9906015079 28 9907035128 23
9902566143 57 9906011154 26 9906015080 28 9907035137 23
9902566162 57 9906011155 26 9906015081 28 9907035138 23
9902566163 57 9906011446 26 9906015082 28 9907035181 23
9902566192 57 9906011447 26 9906021002 59 9907035197 23
9902566193 57 9906011448 26 9906021055 59 9907035205 23
9902566341 57 9906011449 26 9906021059 59 9907035213 23
9902566342 57 9906011450 26 9906021163 59 9907035221 23
9902566361 57 9906011451 26 9906021183 59 9907036012 24
9902566362 57 9906011453 26 9906021184 59 9907036017 24
9902566363 57 9906011454 26 9906022010 59 9907036022 24
9902566441 57 9906011455 26 9906022032 59 9907036023 24
9902566461 57 9906013008 59 9906022055 59 9907036027 24
9902566491 57 9906013009 59 9906022081 59 9907036032 24
9902575142 60 9906013010 59 9906022082 59 9907036033 24
9902575162 60 9906013011 59 9906022085 59 9907036037 24
9902575163 60 9906013021 59 9906030488 27 9907036042 24
9902575342 60 9906013023 59 9906030489 27 9907036043 24
9902576142 57 9906013057 59 9906030490 27 9907036047 24
9902576143 57 9906013058 59 9906030492 27 9907036052 24
9902576162 57 9906015001 28 9906030493 27 9907036053 24
9902576163 57 9906015002 28 9906030494 27 9907036057 24
9902576192 57 9906015003 28 9906030496 27 9907036062 24
9902576193 57 9906015004 28 9906030497 27 9907036063 24
9902576342 57 9906015025 28 9906030498 27 9907036067 24
9902576343 57 9906015026 28 9906030500 27 9907036072 24
9902576362 57 9906015027 28 9906030501 27 9907036073 24
9902576363 57 9906015028 28 9906030502 27 9907036082 24
9902576464 57 9906015035 28 9907035021 23 9907036093 24
9902586142 60 9906015036 28 9907035023 23 9907036139 24

9902586162 60 9906015037 28 9907035031 23 9907036147 24



= S

9907036151 24 9907036204 24 9928036399 21 9962515059 29
9907036155 24 9907075126 25 9938036544 20 9962515062 29
9907036156 24 9907075127 25 9946015056 28 9962515063 29
9907036163 24 9907075131 25 9946015057 28 9962515064 29
9907036164 24 9907075132 25 9946015058 28 9962515065 29
9907036172 24 9928036305 21 9946015059 28 9966015063 28
9907036179 24 9928036307 21 9962515056 29 9966015064 28
9907036187 24 9928036380 21 9962515057 29 9966015065 28

9907036188 24 9928036392 21 9962515058 29



Finish. First.

Sveétovy lidr v oblasti feSeni pro mechanické povrchové Upravy
a nastroju pro dokon&ovaci prace

Osborn GmbH
RingstraBe 10
35099 Burgwald
Némecko

Telefon: +49 (0)6451 588-0
Fax: +49 (0)6451 588-206
info@osborn.de

www.osborn.com
Obecné

Ndstroje uvedené v tomto katalogu a informace o rozsahu dodavky,
vzhledu, vykonech a rozmérech odpovidaji informacim dostupnym v dobé
tisku. NaSe vyrobky neustdle vylepSujeme. Vyhrazujeme si pravo na zmény
vyrobkU a cen.

V pfipadé, Ze jsou v katalogu vytiStény ceny, pozbyvaji v§echny pfedchozi
ceniky vydanim tohoto katalogu platnosti. VS§echny ceny jsou doporu¢ené
maloobchodni ceny v eurech za kus. DPH, balné, pfepravné/poStovné a
pojisténi jsou za pfiplatek. Pro vSechny objedndvky plati naSe v§eobecné
obchodni podminky.
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