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Osborn
po celém svéteé.
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Spole€nost Osborn nabizi nejlepsi feSeni pro vase
aplikace s mechanickou povrchovou Upravou. NaSi
odbornici jsou vysoce kvalifikovani, aby vam poskytli
nejlepsi hotové nebo na miru vyrobené néstroje, kdykoli
a kdekoli je potfebujete. Na rozdil od ostatnich vdam
pomUzZeme optimalizovat va$ proces, spinit nejvy$si
pozadavky na kvalitu a bezpe€nost a snizit vaSe néklady.
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Kartace s dérovanim

Kartace s dérovanim jsou velmi univerzalni a Ize je pfesné pfizpUsobit dané aplikaci.
To plati zejména pro Sirokou $kalu vnéjSich pramérl a zdstavbovych Sitek. Diky
pouZitym plastovym nebo dfevénym téleslim Ize dosdhnout vyrazné nizsi vlastni
hmotnosti ve srovndni s karta&i s kovovym télesem, coz ma pozitivni vliv na potfebny
hnaci vykon karta€ového systému. Jednotlivé otvory jsou v télese vyvrtany v pevné
daném vzoru a je do nich osazena $tétinova hmota. PoCet otvoru v téle kartace a
jejich vzdjemna vzdalenost v koneéném dlsledku uréuji hustotu plnéni kartace.

KartdCe s dérovanim se proto pouzivaji v niz§im rozsahu otdCek a jsou vhodné pro
suché i mokré aplikace. Pro aplikace v potravindfském primyslu jsou k dispozici
télesa a Stétiny, které spliuji pfesné tyto pozadavky.

Vyhody

Variabilni vnéjsi praméry a pracovni Sitky
Variabilni hustota ndplné

Siroka 8kala $tétin a dréttl

Témé&F nekone€né moznosti konfigurace
Nizka vlastni hmotnost

Dobry pomér ceny a vykonu

Typy kartacu s dérovanim

APLIKACE

cisténi

myti

navadéni

pfeprava

stirani

rovnani

olejovant, t&snénf
odstrafiovani otfepl
odrezovani
odstrafiovani natérl
lisovani
vyzvedavani
brzdéni

tfidénf

distribuce a mnoho dalSich

Nabizime diskové kartdcCe, latové kartdCe a kotouCové/vélcové karta€e v dérovaném tvaru. Specialitou jsou naSe vélcové kartdce

Multizack, které najdete na konci kapitoly.

Lat'ové kartace

Diskové kartace

Vdlcové kartaCe

Kartace Multizack



Osazovaci materidly

Neabrazivni Stétiny

Nyl Nyl Ocelovy drat
yio o Nylon 6.10/12 Ocelo rat celovy ta Nerezova ocel
6.0 6.6 mosazny

odstranovani odstranovani otfepl,

mokré, pro kyselé a L. . L odjehlovani, . ,
Sine . . PN o s otfepu, odjehlovani, Y nezelezné
Pougziti suché mokré potravinarsky zasadité L . zdrshovani,
ramysi oblasti odrezovani, zpeviovani, Gisteni kovy
P zdrsfovani strukturovani dfeva
0.20 X X X X
0.30 X X X X X X X
0.50 X X X
0.60 X X X
0.80 X X X X
1.00 X X X
1.50 X X X
pfimé X X X
zvinéné X X X X

Abrazivni Stétiny Prirodni Stétiny

L P P ) - Gistén, Mok o xixix -
odstrafiovani odstrafiovani otfepl  odstranovani otfepu, odjehlovani, . lesténi, ¢isténi,
R . . ) P R . L. . odstranovani 3
Aplikace  otfepu, univerzaini, z oceli a nerezové povrchova Uprava vhodné pro rachu. pfeprava vhodné pro
strukturovani dieva oceli, litiny nezeleznych kov( karbid Ili)sovén;’p P ’ vysoké teploty
46 X X
60 X X
80 X X X
120 X X X
180 X X X
240 X X X X
320 X X X X
600 X X X
pfimé X X X X



Vzhled se mlze liit od obrazku v
zavislosti na variante.
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Specialni design na miru
2
mozné od 30-500
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Kartace s dérovanim diskové

Diskové karta€e se pouzivaji v nejrliznéjSich primyslovych odveétvich a oborech pfi
obrdbéni rovnych ploch nebo geometricky ndro¢nych soucésti. Diskové kartdCe s
abrazivnimi $tétinami se pouzivaji pfedevSim k odstrafiovani otfepl z dilG s
obrobenym povrchem nebo z plochych dil(l. Pro dosazeni Géinného a konzistentnino
vysledku odjehlovani je nutné, aby se diskové kartde pouzivaly s pfesahem
souCdsti pfiblizné 20 % priméru kartdce. Dulezité je také sladit diskové kartace se
sprdvnymi otdckami s odpovidajicim primérem kartace. Jako piiklad Ize uvést
diskovy karta€ o @ 150 mm, ktery by mél byt pouzivan pfi cca 1100 - 1 200 ot/min.

Oblast uprostfed diskového kartd€e, volna a nevyplnéna stétinami, takzvany "volny
stfed", je nutna proto, aby rozdil obvodovych otd€ek od vnéjSiho @ ke stfedu kartadce

nebyl pfili§ velky. Coz zajiStuje stabilni zpracovani a rovhomeérné opotfebeni Stétin
a drétkd.

Pokud si nejste jisti a chcete poradit, radi vam pomuUzeme: service@osborn.de.

Standardni primér

130 - M14

150 -M14
150
165
175

Materidl téla: plast, dfevo, multiplex

20 14-125
20 14 -125
25 14-125
25 14 -125
25 14-125



Obecné informace @

Kartace s dérovanim lat'ové

Latové kartace se pouZivaji v mnoha oblastech primyslu k pfepravé a polohovani
nejriznéjSich soudasti. Kromé pozadavkUl na vyrovnavani, brzdéni, stirdni a snizovani
hluku pfi toku materidlu soucasti se latové kartdCe pouzivaji také pro materidly s
citlivym povrchem, jako je papir, sklo, plast atd. jako vodici, posuvny a podpurny
prvek. Zde splfiuje poZadavky velkd $kdla moznych kombinaci materidld osazeni a
téla v Siroké Skdle rozmérq.

Pokud si pfejete poradit, radi vdm pomUzeme: service@osborn.de.

Vzhled se mlze liit od obrazku v
z4vislosti na varianté.

H
T
oL kB
Minimalni Maximalni

H 10 100
B 10 400
L 10 1000
T 10 100
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KartaCe s dérovanim, rotacni valcové

KartéaCe s dérovdnim rotalni valcové jsou specidlni, univerzaini a pouzivaji se v Siroké
Skéle pramyslovych aplikaci. Kromé &isténi dopravnikovych pasl a plechl se €asto
pouZivaji k pfepravé, stirdni, myti, odpradovéni, mazéni, vedent, lisovani atd. Sirokou
Skalu aplikaci Ize nalézt také v potravindfském sektoru.

Pro pouziti na pfisluSnych strojich a pohonech nabizime také odpovidajici montazni a
hnaci hfidele z oceli a nerezové oceli pro lisované valcové kartdCe. Vyrobime je
podle vaSich specifikaci.

Pokud si nejste jisti a chcete poradit, rddi vdm pomUzeme:
service@osborn.de.

Vzhled se mlze liit od obrazku v
zavislosti na variante.
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@ Kartace BW Délka téla T Délka Stétin
20 25 270 6.5-800 14 - 140
40 45 290 6.5 -800 14 - 140
60 65 310 6.5-800 14 - 140
80 85 330 6.5 -800 14 -140
100 105 350 6.5-800 14 -140
120 125 370 6.5 -800 14 -140
140 145 390 6.5-800 14 -140
160 165 410 6.5 -800 14 -140
180 185 430 6.5 -800 14 - 140
200 205 450 6.5-800 14 - 140
220 225 470 6.5 - 800 14 -140
240 245 490 6.5 -800 14 -140
250 255 500 6.5 -800 14 - 140

Abrazivni Stétiny:
Maximalni délka téla 1 500 mm

Neabrazivni $tétiny:
Maximalni délka t€la 800 mm. Lze prodlouZzit az na 3 000 mm pomoci segmentace.
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Valcové kartaCe pro kartacovaci stroje na
drevo, brusna vlakna

Valcovy karta¢ s brusnym vidknem, prlimyslové kvality, pro pouZiti na
stacionarnich kartd€ovacich strojich na drevo.

Vzhled se miiZe liit od obrézku v zavislosti na varianté. Rovnomérné rozloZeni osazeni pfi hustém nebo lehkém dérovani zajistuje
= T homogenni vysledek.
o g Dlouhd Zivotnost; proto niz8i celkové ndklady na nastroje

= Individudlni design kartacl pro vase pouZiti a podle vaseho
l——BW—| , ; f
profilu pozadavku

Aplikace: Zpracovani, strukturovani, dokon€ovani, odjehlovani dfevénych
desek na staciondrnich kartd€ovacich strojich.

Potiebujete feSeni kartacovani na miru?

Vyrabime dérované karta€e podle specifikaci zakaznika tak, aby vyhovovaly vasim
aplikacim a strojim. Dokazeme vyrobit témér jakoukoli Sitku Cela, pramér kartace a
pfizpUsobeni. Obratte se na nas.

info@osborn.de

9 T BW B B Karbid kfemiku 60  Karbid kiemiku 80  Karbid kiemiku 120

150 25 600 40 1 7261451914 7281451914 8611451914



MultiZack® - systém dérovanych kartacu
Modularni, jednoduchy a rychly.

Spousta moznosti konfigurace.

KartdCovy systém MultiZack® od spole€nosti Osborn je moduldrni konstrukéni N ' * a
systém. V modularnim systému Ize volit télesa karta€u, uspofadani a hustotu : \ a : % ) h Y PG .
osazeni a rlizné materidly, které Ize také kombinovat. K dispozici je sedm -\""-'__ * -
standardizovanych primér( téles. Télesa jsou vyrobena z polypropylenu s Daaad & * »
vysokym obsahem sklenénych vldken. Télesa jsou rozmérové stabilni, odolnd A '

vUcCi kyselindm a zdsaddm, bezpeénd pro pouziti v potravindiském primyslu,
jsou lehkd a maji velmi dlouhou Zivotnost.

Jednotlivé segmenty kartd€u Ize nasunout na hfidel jeden za druhym.
Segmenty jsou pak na obou koncich hfidele zajiStény stavécim krouzkem. Pfi
Sifce zpracovani nad 800 mm se k zaji§téni jednotlivych segmentl pouzivaji
pfidavné zajistovaci Srouby.

Vyména opotfebovanych segmentl kartacl je velmi snadna a také ndkladové
efektivni, protoZe obsluha mlze segment vyménit sama, ¢imz se doba
odstdvky stroje snizi na minimum. Kromeé toho se minimalizuji i provoznf{
zdsoby, protoze pfi obnové novym uspofaddnim Stétin neni tfeba pfevazet
téleso valce. Samotné kartaCové segmenty vyzaduji jen velmi mélo
skladovaciho prostoru.

Segmenty Multi-Zack jsou umistény a zajiStény
na hfideli pomoci pfislusnych stavécich
krouzkU Multi-Zack. Ozubeni zaji$tuje pohon a
prenos to¢ivého momentu.

Pozndmka: Specidlni provedeni s pouzitim alternativnich materiall pro télo
kartaCe, jako je dfevo nebo dfevovldknitd deska, Ize vyrobit tak, aby
vyhovovalo jakémukoli specifickému pouziti.

Pfehled vyhod . a . li‘ )
Jednoducha a rychld montéz \ |

Snadnd vyména jednotlivych segmentl kartace v pfipadé jejich opotfebeni
Jednordzovy systém - hiidel karta€e Ize znovu pouzit

K dispozici jsou rlizné praméry a pracovni Sitky kartaca

Standardni praméry otvord vietena lze upravit viozenim adaptérd
Na jednu hfidel Ize namontovat vice segmentu.

Zuby pozitivné zajistuji segmenty na hfideli a téla jsou zajiSté€na
stavécim krouzkem.

Lze pouzit rlizné materidly $tétin

RUzné vzory osazeni (také s poli §tétin vzdjemné posunutymi)

Tfi rizné hustoty osazeni's plnym krytim

Prostorové Usporné skladovani a pfiznivé ndklady na pfepravu diky
dodavce jednotlivych segment(

Neni nutné samostatné baleni

Téleso MultiZack® ma diky pouziti plastu vyztuzeného sklenénymi viakny
vysokou tvarovou stédlost a teplotni odolnost

Homogenni a uzavieny povrch vyplné bez vzniku mezer mezi
jednotlivymi segmenty




Milion pouziti

Diky moduldrni konstrukci a jednoduché montdzi je MultiZack®
vhodny k pouziti pro velmi Sirokou $kélu rdznych ukol(. Zde je
jen nékolik pfikladu:

Cisténi, myti, le$téni, odstrafiovani otfepi, loupani,
olejovani, vihéeni a odstrafiovani prachu z

forem, zdpustek, raznic, folii, dopravnich pasu, plechd,
potravin, nddob, dfeva.

Preprava, vedeni, déleni, tfidéni, davkovani: KartdCe MultiZack® jsou vhodné pro Cisténi, pfepravu a lesténi
potravin, tablet, skla a malych dild. ovoce nebo zeleniny.
Osazovaci material

Abrazivni nylonové Stétiny
o zrnitosti 46-1 000 a s tim souvisejicim prdmérem 1,5
az 0,25 mm.

Lze pouzit rizné vyplfiové materidly.

Nejcastéji pouzivanymi vyplfiovymi materidly jsou nylon Novofil-NHS. NHC. NHA
(Novofil®) v riznych verzich s abrazivy i bez nich a také

prirodni vlasy (napf. koriské ziné) a Cista rostlinna vidkna. Prirodni vlasy

V zavislosti na aplikaci Ize jako vyplfiovy materidl pouzit

el G Konské ziné
Kozi srst

Velikost otvoru na miru Rostlinng viskna

V pfipadé potfeby pfizplsobeni priméru otvoru na hfidel, Ize
segment t€la vybavit reduk&ni vioZzkou.

Mexiko Vldkna / Tampico

Syntetické Stétiny
v mnoha barvach, hladké a vinité.

Nylon (polyamid) PA-6/PA6.6/PA6.10/PA6.12
Polypropylen PP
Polyester

Draty

Ocelovy drat

Nerezovy drat

Fosforobronzovy drat

Mosazny drat

Ocelovy drat s mosaznym povlakem




Usporadani osazeni

Na vybér je Sirokd nabidka vyplIni. Vyplfiové materidly mohou byt uspofddédny také v
posunutém vzoru.

Vypln uspofddand v polich se
vzajemnym posunem.

Pole §tétin s rdznobarevnou vyplni,
vzajemné posunuta.

Vypli uspofddand do tvaru V se
stoupajici spirdlou od stfedu doleva
a doprava.

Hustota vyplné

UplIné vyplnén{

VyplIi uspofddand v polich

.

Spirdlova vyplf sméfujici doleva

k\\ \

Spirdlova vyplfi smérfujici doprava

N\

Spirdlova vyplf sméfujici doprava
a doleva

Standardné muzeme dodat tfi hustoty vypIné pro kazdy priimér télesa: Volng, stfedni a vysoka hustota.

: =
.:__:?_
? 9 9 @ e rw w9 w
5 Volna hustota )
PO s-0 0 re ele @ |
o o 0 N o0 e>0 0
N, re oo @ 1
beo e e e o0 80 @

Vysoka hustota
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Technické udaje

Oznaceni VnéjsSi D. max Hustota vyplné
MZ 3106 81 231 31 20 6 12 volné
MZ 3108 60 231 31 20 8 16 stfedni hustota
MZ 3110 48 231 31 20 10 20 vysokd hustota
MZ 45 08 88 245 45 25 8 16 volné
MZ 4512 59 245 45 25 12 24 stfedni hustota
MZ 45 16 44 245 45 25 16 32 vysoka hustota
Mz 5710 89 257 57 35 10 20 volné
Mz 5715 60 257 57 35 15 30 stfedni hustota
Mz 5718 50 257 57 35 18 36 vysoka hustota
MZ 65 12 85 265 65 40 12 24 volné
MZ 65 17 60 265 65 40 17 34 stfedni hustota
MZ 65 20 50 265 65 40 20 40 vysokd hustota
MZ 86 12 112 286 86 60 12 24 volné
MZ 86 20 67 286 86 60 20 40 stfedni hustota
MZ 86 30 45 286 86 60 30 60 vysoka hustota
MZ 100 14 112 300 100 75 14 28 volné
MZ 100 18 87 300 100 75 18 36 stfedni hustota
MZ 100 22 71 300 100 75 22 44 vysokd hustota
MZ 125 18 110 325 125 100 18 36 volné
MZ 125 24 82 325 125 100 24 48 stfedni hustota
MZ 125 28 70 325 125 100 28 56 vysoka hustota

Vyzadejte si nabidku
Pokud nam sdélite parametry vasi aplikace, radi vam zasleme nabidku na kartaCe MultiZack®.

Staci si stdhnout na$ poptdvkovy formuldr, vyplinit jej a odeslat.
https://www.osborn.com//downloads/Osborn-Multizack-Form-EN.pdf

Poznamka: Nejste si jisti, ktera konfigurace je pro vasi aplikaci nejvhodnéj$i? Zadny problém. Nasi aplikaéni technici vdm
radi poradi.


https://www.osborn.com//downloads/Osborn-Multizack-Form-EN.pdf

Obchodni podminky a kontaktni adresy.
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VSeobecné platebni a dodaci podminky a dalSi informace o objedndvani a odesilani naleznete na nasich webovych strdnkdch.

Osborn GmbH
RingstraBe 10

35099 Burgwald
Némecko

Tel.: +49 (0) 64515880
info@osborn.de

Osborn Unipol SAS

24B avenue de la Demi-Lune
CS 80006

95735 Roissy CDG cedex
Francie

Tel.: +33 (0) 134450600
contact@osborn-unipol.fr

Osborn Lippert (India) Pvt Ltd
Plot nos E 65 & 66, MIDC Waluj
Chhatrapati Shambhajinagar -
431136

Indie

Tel.: +91 2402556538
sales@osborn-lippert.co.in

Osborn International SRL
Bd. Bucovina, Nr. 151
725300 Gura Humorului,
jud. Suceava

Rumunsko

Tel.: +40 (0) 230234212
sales@osborn.ro

Osborn Singapore Pte Ltd
#24-01, 2 Venture Drive,
Vision Exchange

608526 Singapur
Singapur

Tel.: +65 68630318
sales@osborn.com.sg

Osborn Unipol Lda

Rua de Pardelhas

4805-062 Brito-Guimardes
Portugalsko

Tel.: +351(0) 253479550
osborn-unipol@osborn-unipol.pt

Osborn GmbH

Premium Polishing Compounds
Rudolf-Harbig-Weg 10

42781 Haan

Némecko

Tel.: +49 (0) 212993070
polishing@osborn.de

Osborn Mexico

Emilio Cardenas No. 211

Centro Industrial Tialnepantla
Tlalnepantla Edo, México, 54030
Mexico

Tel.: +52 55556559555

Osborn - Unipol, S.L.
C/ Ronda Norte, 320

(Poligono Industrial) - Apartado 169

46470 Catarroja (Valencia)
Spanélsko

Tel.: +34 (0) 961325876
ventas@osborn.es

Osborn LLC - Hamilton, OH - USA

Premium Polishing Compounds
3440 Symmes Road

Hamilton, OH 45015

USA

Tel.: +1 800 5378449
polishing@osborn.com

Osborn International AB
Huskvarnavagen 105
56123 Huskvarna
Svédsko

Tel.: +46 (0) 36389200
info@osborn.se

Osborn International

R2001, Unit 2, Building No. 3
Yard No. 11, Shuangying Road
Chaoyang, 100012 Beijing
Cina

Tel.: +86 1084986167
cnsales@osborn.com

Osborn Unipol (UK) Limited
Newhouse Farm Industrial Estate
Chepstow NP16 6UD

Anglie

Tel.: +44 1291643200
sales@osborn.co.uk

Osborn LLC- Richmond, IN - USA
2350 Salisbury Road North

47374 Richmond

USA

Tel.: +1 800 7203358
marketsupport@osborn.com



Finish. First.

Svétovy lidr v oblasti feSeni pro mechanické povrchové Upravy
a ndstroju pro dokoncéovaci prace

Osborn GmbH
RingstraBe 10
35099 Burgwald
Némecko

Telefon: +49 (0)6451 588-0
Fax: +49 (0)6451 588-206
info@osborn.de

www.osborn.com
Obecné

Ndéstroje uvedené v tomto katalogu a informace o rozsahu dodavky,
vzhledu, vykonech a rozmérech odpovidaji informacim dostupnym v dobé
tisku. Na$e vyrobky neustdle vylepSujeme. Vyhrazujeme si prévo na zmény
vyrobku a cen.

V pfipadé, Ze jsou v katalogu vytiStény ceny, pozbyvaji vSechny pfedchozi
ceniky vydanim tohoto katalogu platnosti. VSechny ceny jsou doporu¢ené
maloobchodni ceny v eurech za kus. DPH, balné, pfepravné/postovné a
pojiSténi jsou za pfiplatek. Pro vSechny objedndvky plati nase vSeobecné
obchodni podminky.
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