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Osborn erbjuder de béasta |6sningarna for dina
utmaningar inom mekanisk ytbehandling. Vara experter
ar valutbildade for att hjalpa dig med de basta
standardverktygen eller skraddarsydda verktyg, nar och
dar du behover dem. Till skillnad fran andra hjalper vi dig
att optimera din process, uppfylla de hogsta kvalitets-
och sakerhetskraven och minska dina kostnader.
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Stansade borstar

Stansade borstar &dr extremt mangsidiga och kan anpassas exakt till applikationen.
Detta galler sarskilt for det stora utbudet av ytterdiametrar och installationsbredder.
Tack vare de plast- eller trastommar som anvands kan en betydligt lagre egenvikt
uppnas jamfort med metallborstar, vilket har en positiv effekt pa den drivkraft som
krévs for borstsystemet. Enskilda hal borras i borststommen i ett fast monster och
borstmaterialet stansas in. Antalet hal i borststommen och deras inbordes avstand
bestammer i slutandan borstens fylinadsdensitet.

Stansade borstar anvédnds d&rfor i ett Iagre varvtalsomrade och &r lampliga for bade
torra och vata applikationer. F6r applikationer inom livsmedelsindustrin finns kroppar
och borst som uppfyller exakt dessa krav.

Fordelar

Variabla ytterdiametrar och arbetsbredder
Variabel fyllnadsdensitet

Brett utbud av borst och tradar

Nastan odndliga konfigurationsmajligheter
Lag dodvikt

Bra forhallande mellan pris och prestanda

Typer av stansade borstar
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APPLIKATIONER

Rengodring
Tvattning
Guidning
Transport
Strippning
Ratning

Oljning, tatning
Gradning
Rostborttagning
Fargborttagning
Pressning
Upptagning
Bromsning
Sortering
Distribution och manga fler

Vi erbjuder tallriksborstar, lamellborstar, cirkuldrborstar och borstarvalsar i stansad form. En specialitet ar vara Multizack-

borstvalsar, som du hittar i slutet av kapitlet.

Borstvalsar Tallriksborstar Stansad borstlist

Multizack-borstar



Fyllnadsmaterial

Icke-slipande borst

Nylon | Nylon . . ,

gradning,
or suraoch  gradning, rostborttagning,  gradning,
L . . . vat, for ) ) o ) cke-
Anvandningsomrade  torr vat R R . alkaliska rostborttagning,  hardning, uppruggning, ...
livsmedelsindustrin o h . o jarnmetaller
omraden  uppruggning strukturering av. rengdring
tra
0.20 X X X
0.30 X X X X X X X
0.50 X X X X
0.60 X X X
0.80 X X X X
1.00 X X X
1.50 X X X
rak X X X X X
pressad X X X X X X

Slipande borst Naturlig borst

Kiselkarbid Keram|§ka Aluminiumoxid Tampico
material

gradning, . . . rengor, avlagsna "
R gradning av gradning, gradning, polera, rengora,
. ) . universal, . . ) 2. L2 damm, . T
Anvandningsomrade . stdl och rostfritt ~ ytbearbetning av lamplig for lamplig for hoga
strukturering av or ; . o transportera,
. stal, gjutjarn icke-jarnhaltig metall hardmetall temperaturer
tré pressa
46 X X
60 X X
80 X X X
120 X X X
180 X X X
240 X X X X
320 X X X X
600 X X X
rak X X X X

pressad X X



Utseendet kan variera fran bilden
beroende pa variant.
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Kundanpassad specialdesign
(%]
fran 30-500 mojligt
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Stansade tallriksborstar

Tallriksborstar anvands i en mangd olika industrier och branscher nar plana ytor eller
geometriskt krdvande komponenter ska bearbetas. Tallriksborstar med slipande
borst anvands framst for gradning av komponenter med bearbetade ytor eller for
plana delar. For att uppna ett effektivt och jamnt gradningsresultat ar det nédvandigt
att tallriksborstarna anvdands med en komponentdverlappning pa ca 20 % av
borstdiametern. Det &r ocksa viktigt att anpassa tallriksborstar med ratt varvtal till
motsvarande borstdiameter. Exempelvis bor en tallriksborste med @ 150 mm
anvandas vid ca 1.100 - 1.200 varv/min.

Omradet i mitten av en tallriksborste, fritt och inte fyllt med borst, det sa kallade "fria
centrumet" & nodvandigt sa att skillnaden i omkretshastighet fran den yttre @ till
mitten av borsten inte ar for stor. Detta sakerstéller en stabil bearbetning och ett
jamnt slitage av borst och tradar.

Om du &r osaker och vill ha rad hjalper vi dig garna: info@osborn.se

Standard diameter

130 - M14

150 -M14
150
165
175

Material i karossen: plast, trd, multiplex

20 14 -125
20 14 -125
25 14 -125
25 14 -125
25 14 -125



Generell information @

Stansade borstlister

Borstlister anvdnds inom manga omraden inom industrin for transport och
positionering av en mangd olika komponenter. Férutom kraven pa styrning,
bromsning, avtorkning och bullerddmpning i materialflodet av delar, anvénds
Borstlister ocksa for material med kansliga ytor som papper, glas, plast etc. som
ett styrande, glidande och stodjande element. Har uppfyller det stora utbudet
av mojliga kombinationer av borst- och stomme-material i ett brett spektrum av
dimensioner kraven.

Om du vill ha rad hjalper vi dig garna: info@osborn.se

Utseendet kan variera fran bilden
beroende pa variant.

H
T
oL kB
H 10 100
B 10 400
L 10 1000
T 10 100
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Stansade borstvalsar

De stansade borstvalsarna ar speciella, mangsidiga och anvands i en méngd olika
industriella tillampningar. Férutom rengoring av transportband och metallplatar
anvands de ofta for transport, torkning, tvattning, avdamning, oljning,

styrning, papressning etc. Ett brett spektrum av applikationer finns ocksa

inom livsmedelssektorn.

For anvandning pa motsvarande maskiner och drivenheter erbjuder vi dven
motsvarande monterings- och drivaxlar i stal och rostfritt stal for de stansade

rullborstarna. Vi tillverkar dem enligt dina specifikationer.

Utseendet kan variera fran bilden Om du &r oséker och vill ha rad hjélper vi dig gérna:
beroende pa variant. info@osborn.se
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@ Borste BW Stommens langd T Borstlangd

B Stommens @ i mm

20 25 270 6.5-800 14 - 140
40 45 290 6.5-800 14 - 140
60 65 310 6.5-800 14 - 140
80 85 330 6.5-800 14 - 140
100 105 350 6.5-800 14 -140
120 125 370 6.5-800 14 - 140
140 145 390 6.5-800 14 -140
160 165 410 6.5-800 14 - 140
180 185 430 6.5-800 14 - 140
200 205 450 6.5-800 14 - 140
220 225 470 6.5-800 14 - 140
240 245 490 6.5-800 14 - 140
250 255 500 6.5-800 14 - 140

Slipande borst:
maximal langd pa stommen 1500 mm

Trad, icke-slipande borst:
Maximal langd pa stommen 800 mm. Kan forlangas upp till 3 000 mm med hjalp av segmentering.
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Borstvals for traborstmaskiner med
abrasivt filament

Borstvalsar med slipande filament, industrikvalitet, fér anvandning pa
stationara traborstmaskiner.

Utseendet kan variera fran bilden beroende pa variant. Tat och enhetlig borstfordelning sakerstaller homogena finishresultat
= T Lang livslangd; darfor minskade verktygs- och enhetskostnader
o g Individuell borstdesign for dina anvdandningsomraden och enligt

din kravprofil

Qi —yr—

Anvandningsomrade: Bearbetning, strukturering, ytbehandling, gradning av
traskivor i stationdra borstmaskiner.

Behover du en skraddarsydd 16sning for borstning?

Vi tillverkar stansade borstar enligt kundspecifikationer for att passa din applikation och
borstmaskin. Vi kan tillverka nastan vilken borstbredd, borstdiameter och anpassning
som helst. Hor av dig till oss.

info@osborn.se

[] T BW B @ Kiselkarbid 60 Kiselkarbid 80 Kiselkarbid 120

150 25 600 40 1 7261451914 7281451914 8611451914



MultiZack® - System for stansade borstar
Modulart, enkelt och snabbt.

En méngd olika konfigurationsalternativ.

MultiZack® borstsystem fran Osborn &r ett modulart uppbyggt system. | ett N ' * a
modulsystem kan borststommen, fyllnadsarrangemang, fyllnadsdensiteter och _ \ a : % . h % :
olika fyllnadsmaterial véljas och @ven kombineras. Sju standardiserade -\""-'__ * -
diametrar pa borstens stomme finns tillgéngliga. Borststommen é&r tillverkade Daaad & * »

av polypropylen med hog glasfiberhalt. De &r formstabila, syra- och N '

alkalibestandiga, sakra for anvandning inom livsmedelsindustrin, latta och har
en mycket lang livslangd.

Enskilda borstsegment kan skjutas pa en axel efter varandra. Segmenten
sdkras sedan i bada &ndarna av axeln med en justeringsring. For
bearbetningsbredder éver 800 mm anvéands ytterligare lasskruvar for att
sakra enskilda segment.

Byte av slitna borstsegment ar mycket enkelt och dessutom kostnadseffektivt,
eftersom operatoren sjalv kan byta ut segmentet och darmed minimera
stillestandstiden for maskinen. Dessutom minimeras driftlagret eftersom

det inte finns ndgot behov av att transportera rullkroppen nér den aterstalls
med ett nytt borstarrangemang. Borstsegmenten i sig kraver mycket

lite lagringsutrymme.

Multi-Zack-segmenten positioneras och sakras
pa axeln med ldmpliga Multi-Zack-
justeringsringar. Fortandningen sakerstaller
drivhingen och dverféringen av viidmomentet.

Obs: Specialkonstruktioner med alternativa material for borstens stomme, t.ex.
trd eller hardpapp, kan tillverkas for att passa alla specifika applikationer

Oversikt 6ver fordelar - a . |i‘ )

Enkel och snabb montering av operatdren

Enkelt byte av enskilda borstsegment om de blir slitna

Engangssystem - borstaxeln kan ateranvandas

Olika borstdiametrar och arbetsbredder tillgangliga

Standardhaldiametrar fér spindel kan modifieras genom att satta in adaptrar
Flera segment kan monteras pa en enda axel

Tanderna laser fast segmenten pa axeln och stommarna sékras med

en justeringsring

En mangd olika fyllnadsmaterial kan anvandas

Olika fyliningsmonster (dven med borstfalt som ar forskjutna mot varandra)
Tre olika fyllnadsdensiteter med full tackning

Platsbesparande lagring och fordelaktiga transportkostnader uppnas
genom leverans av enskilda segment

Ingen separat forpackning kravs

MultiZack®-stommen har hog formstabilitet och temperaturbestandighet
tack vare anvandningen av glasfiberforstarkt plast

Homogen och sluten fyllnadsyta utan mellanrum mellan de

enskilda segmenten




En miljon anvandningsomraden

MultiZack®:s moduldra uppbyggnad och enkla montering gor
att den kan anvandas for en mangd olika uppgifter. Har ar bara
nagra exempel:

Rengoring, tvdttning, polering, gradning, skalning, oljning,
fuktning och dammborttagning av

Formar, verktygsplattor, matriser, folier, transportband, platar,
livsmedel, behallare, tra

Transport, styrning, delning, sortering, dosering av: MultiZack®-borstar ar lampliga for rengéring, transport och
Livsmedel, tabletter, glas och smadelar polering av frukt och gronsaker.
Fylinadsmaterial

Slipande nylonborst
En mangd olika fyllnadsmaterial kan anvandas. med kornstorlek 46-1.000 och tillhérande

angdiameter pa 1,5 till 0,25 mm
Mest lampliga ar syntetiska monofilament. De vanligaste gang 2

fyllnadsmaterialen ar nylon (Novofil®) i olika versioner med och Novofil-NHS. NHC. NHA
utan slipmedel samt naturhar (t.ex. hdsthar) och rena véxtfibrer.

Beroende pa anvandningsomrade kan dven trad anvandas Naturligt har
som fyllnadsmaterial.
Hé&sthar
Anpassad axelhalsstorlek CEHieI?
Vaxtfibrer

Om en anpassad storlek for axelhalets diameter kravs, kan
karosssegmentet utrustas med en reduceringsinsats.

Mexiko Fiber / Tampico

Syntetborst
i manga farger, slat och krusad

Nylon (polyamid) PA-6/PA6.6/PA6.10/PA6.12
Polypropylen PP
Polyester

Tradar

Staltrad

Trad av rostfritt stal

Trad av fosforbrons
Trad av méssing
Massingsbelagd staltrad




Fylinadsmonster
H Stommens hojd 10 100 Full fylining
B Stommens bredd 10 400
L Stommens léngd 10 1000
T Langd pa fri borst 10 100
Fylining arrangerad med falt som ar
: férskjutna mot varandra. Fyll i arrangemang i falt
Borstfalt med olikfargat fyllnadsmaterial, ~ Spiralformad fylining som I8per &t vénster

forskjutna i forhallande till varandra.

k\\ \

Spiralformad fyllning som |6per at hoger

Fyllningen anordnad i en V-form med
en stigande spiral fran mitten till vanster

Spiralformad fyllning som |6per at hoger
och vanster

Fylinadsdensitet

Som standard kan vi erbjuda tre fyllnadsdensiteter for varje diameter pa stommen: Lés, medium och hég densitet.
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Tekniska data

Beteckning b Axelhal Fyllnadsdensitet
MZ 3106 81 231 31 20 6 12 16s densitet
MZ 3108 60 231 31 20 8 16 Medelhdg densitet
MZ 3110 48 231 31 20 10 20 hog densitet
MZ 45 08 88 245 45 25 8 16 16s densitet
MZ 4512 59 245 45 25 12 24 Medelhdg densitet
MZ 45 16 44 245 45 25 16 32 hog densitet
Mz 57 10 89 257 57 35 10 20 16s densitet
MZ 5715 60 257 57 35 15 30 Medelhdg densitet
Mz 5718 50 257 57 35 18 36 hog densitet
MZ 65 12 85 265 65 40 12 24 16s densitet
MZ 65 17 60 265 65 40 17 34 Medelhdg densitet
MZ 65 20 50 265 65 40 20 40 hog densitet
MZ 86 12 112 286 86 60 12 24 16s densitet
MZ 86 20 67 286 86 60 20 40 Medelhdg densitet
MZ 86 30 45 286 86 60 30 60 hog densitet
MZ 100 14 112 300 100 75 14 28 16s densitet
MZ 100 18 87 300 100 75 18 36 Medelhdg densitet
MZ 100 22 71 300 100 75 22 44 hog densitet
MZ 12518 110 325 125 100 18 36 16s densitet
MZ 125 24 82 325 125 100 24 48 Medelhdg densitet
MZ 125 28 70 325 125 100 28 56 hog densitet

Begar en offert
Om du vill ge oss parametrarna for din applikation skickar vi mer &n gérna en offert pa en MultiZack®-borste till dig

Ladda ner vart forfragningsformular, fyll i det och skicka det.
Ladda ner forfragningsformuléret:
https://www.osborn.com//downloads/Osborn-Multizack-Form-EN.pdf

Obs: Ar du inte riktigt séker pa vilken konfiguration som &r det basta valet fér din applikation? Inga problem. Vara
applikationsingenjorer ger dig gérna rad.


https://www.osborn.com//downloads/Osborn-Multizack-Form-EN.pdf

Allmanna villkor och
kontaktuppgifter.
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Pa var hemsida finns vara allménna betalnings- och leveransvillkor samt ytterligare information om bestallning och leverans.

Osborn GmbH
RingstraBe 10

35099 Burgwald
Tyskland

Tel.: +49 (0) 64515880
info@osborn.de

Osborn Unipol SAS

24B avenue de la Demi-Lune
CS 80006

95735 Roissy CDG cedex
France

Tel.: +33 (0) 134450600
contact@osborn-unipol.fr

Osborn Lippert (India) Pvt Ltd
Plot nos E 65 & 66, MIDC Waluj
Chhatrapati Shambhajinagar -
431136

India

Tel.: +91 2402556538
sales@osborn-lippert.co.in

Osborn International SRL
Bd. Bucovina, Nr. 151
725300 Gura Humorului,
jud. Suceava

Rumanien

Tel.: +40 (0) 230234212
sales@osborn.ro

Osborn Singapore Pte Ltd
#24-01, 2 Venture Drive,
Vision Exchange

608526 Singapore
SINGAPORE

Tel.: +65 68630318
sales@osborn.com.sg

Osborn Unipol Lda

Rua de Pardelhas

4805-062 Brito-Guimardes
Portugal

Tel.: +351(0) 253479550
osborn-unipol@osborn-unipol.pt

Osborn GmbH

Premium Polishing Compounds
Rudolf-Harbig-Weg 10

42781 Haan

Tyskland

Tel.: +49 (0) 212993070
polishing@osborn.de

Osborn Mexico

Emilio Cardenas No. 211

Centro Industrial Tialnepantla
Tlalnepantla Edo, México, 54030
Mexico

Tel.: +52 55556559555

Osborn - Unipol, S.L.
C/ Ronda Norte, 320

(Poligono Industrial) - Apartado 169

46470 Catarroja (Valencia)
Spanien

Tel.: +34 (0) 961325876
ventas@osborn.es

Osborn LLC - Hamilton, OH - USA

Premium Polishing Compounds
3440 Symmes Road

Hamilton, OH 45015

United States

Tel.: +1 800 5378449
polishing@osborn.com

Osborn International AB
Huskvarnavagen 105
56123 Huskvarna
Sverige

Tel.: +46 (0) 36389200
info@osborn.se

Osborn International

R2001, Unit 2, Building No. 3
Yard No. 11, Shuangying Road
Chaoyang, 100012 Beijing
Kina

Tel.: +86 1084986167
cnsales@osborn.com

Osborn Unipol (UK) Limited
Newhouse Farm Industrial Estate
Chepstow NP16 6UD

United Kingdom

Tel.: +44 1291643200
sales@osborn.co.uk

Osborn LLC- Richmond, IN - USA
2350 Salisbury Road North

47374 Richmond

United States

Tel.: +1 800 7203358
marketsupport@osborn.com



Finish. First.

Den globala ledaren inom ytbehandlingslosningar och
finbearbetningsverktyg

Osborn International AB
Huskvarnavagen 105
56132 Huskvarna
Sverige

Telefon: +46 (0)36 38 92 00
info@osborn.se

www.osborn.se
Allmant

De verktyg som visas i denna katalog och informationen om

leveransomfang, utseende, prestanda och matt motsvarar den information

som var tillganglig vid tidpunkten for tryckningen. Vi vidareutvecklar vara

produkter kontinuerligt. Vi forbehaller oss ratten att géra andringar i

produkter och priser.

| det fall priser trycks i katalogen upphor alla tidigare prislistor att galla vid

publicering av denna katalog. Alla priser ar rekommenderade
detaljhandelspriser i euro per styck. Moms, emballage,

transport/postavgifter och forsékring tillkommer. Vara allménna villkor géller

for alla bestéllningar.
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