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Az Osborn a legjobb megolddsokat kindlja az On mecha-
nikai felliletkezelési kihivdsaira. Szakért6ink magasan
képzettek, hogy a legjobb készleten lévé termékekkel
vagy testre szabott szerszdmokkal szolgaljék ki Ont, ami-
kor és ahol csak sziiksége van rdjuk. Mdsokkal
ellentétben mi segitiink Onnek optimalizlni a folyamatat,
megfelelni a legmagasabb mindségi é€s biztonsagi
kovetelményeknek, és csokkenteni a kdltségeit.
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Optimalizalt folyamatok.
Magas mindség.

Modern termelés

Prémium termékeink elddllitdsédban gydrtasi rendszereink jelen-
tik a kdzponti elemet. Nemcsak nagy mennyiségben és egyedi
termékek elbdllitdsdra vagyunk képesek, hanem elsésorban
folyamatosan magas minéségben kindljuk azokat.

Jelentds beruhazasokat hajtottunk végre burgwald-i
gyartélizemiinkben, korszerUsitettiik a gépeinket és szdmos
terliletet automatizaltunk.

Mas telephelyeinken is aktivan optimalizaljuk gydrtasi folyama-
tainkat. Portugdlidban, az eurdpai textilipar szivében, a polirozé
szerszadmokat gydrté lizemiinket nemrég Uj berendezésekkel
|attdk el. Automatizalt toltérendszerrel bévilt

a haan-i polirpaszta tizemiink. Nem utolsd sorban tovabbi tele-
pitésekkel béviilt a romdaniai gyadrtéegységlink.



Egy Iépéssel mindig elérébb.
Kutatas és fejlesztés.

Tesztrobot - Burgwald/Németorszdg

Az innovAacid irdnti szenvedélyes elkdtelezettség fontos a
szédmunkra. Célunk, hogy nap mint nap segitsiink Onnek, hogy
jobb, gyorsabb és professziondlisabb mddon tudja elvégezni
a munkajat.

Ezért teszteljiik és optimalizaljuk portfélionk meglévd termékeit
a mindség, a termelési szokdsok és a biztonsag tekintetében.
Kutatdsaink eredményei kozvetlenll beéplilnek termékeinkbe
és azok gyartdsi folyamataiba. Szdmos mddja van a termékek
fejlesztésének: jobb mindségli alapanyag, tovdbb fejlesztett
huzalcsomdzas, tokéletesitett csiszolészemcsék, nagyobb
szalslirlség vagy Ujfajta gydrtdsi eljdras.

Ugyanez vonatkozik a polirozd korongok és pasztdk optimaliza-
|&sdra is. Egyetlen paraméter megvdltoztatdasa szamos Uj
lehetéséget rejt magdban. A kihivds az, hogy megtalaljuk

az igéretes valtoztatdsokat, és a sikeres tesztelés utdn
bevezessiik a sorozatgydrtdsba.

Uj termékeken és alkalmazési megoldédsokon is dolgozunk. Eb-
ben segitenek nekiink az Eurépdban és az Egyesiilt Allamok-
ban Iévé tesztlaboratdriumainkban kiilon erre a célra kifejlesz-
tett robotok. Ezek pontos mérési eredményeket biztositanak
szdmunkra, és garantdljdk, hogy a kiilénb6z6 teszteket mindig
ugyanazokkal a paraméterekkel és azonos koriilmények
ko6zott végezzik.

Egy er6s partner

Ipari Ugyfeleinknek professziondlis alkat-
rész megmunkaldsi és mintdzasi szolgdlta-
tdst kindlunk, és szivesen segitiink Onnek,
ha tokéletes szerszamot keres a specialis
sorjazasi folyamathoz. A megmunkalt min-
taalkatrészekrdl részletes jelentést kap
mUszaki dokumentdcidval, amely

alapjan a koltség, az élettartam és a
megmunkaldsi id6 figyelembevételével
tudja kivalasztani a megfelelé szerszdmot.

irjon nekiink: service@osborn.de
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Logisztika.
Mindig gyorsan szallitunk.

Ahhoz, hogy a megrendeléseket gyorsan ki tudjuk szallitani a vildg barmely pontjara, két fejlett logisztikai raktarral rendelkeziink,
a megfeleld infrastruktirdval és automatizalt raktdrozassal.

nexXmart

nexMart
Egyszerti rendelés a nap 24 érdjaban
A gyors reakcié- és szdllitdsi idék a modern szolgaltatds és ligyfélkapcsolat alapvetd részét képezik.

Kiskereskeddként a nexMart segitségével rendelheti meg termékeinket. Ez az online rendelési platform
teljes korl kényelmet kinal, és mdr szdmos eurdpai orszagban elérhetd. A nexMart az ipardg legnagyobb
informacidforrdsa, és teljes korl rendelési funkcionalitdst tesz lehetévé a platformjan - barmikor és barhol.

AEO tandusitvany.
A megbizhato ellatasi lancért

Megkaptuk az "Engedélyezett Gazdalkodd (AEQ)" statuszt. Ez egy eurdpai szinten elfogadott szabvany,
amelynek célja, hogy lehetévé tegye a megbizhatd, végponttdl végpontig tarté nemzetkdzi elldtasi lancok
megvaldsitasat. Az "Engedélyezett Gazdalkodd" tanusitvdny birtokldsdnak eléfeltétele a vdmhatdsdgok altal
meghatarozott specidlis kritériumoknak valé megfelelés a megbizhatdsdg, a pénziigyi fizetéképesség, a jogi
eléirdsok betartdsa és a biztonsagi el6irdsok betartdsa tekintetében.

A tanusitvany birtokosa kiiléndsen megbizhatdnak mindsiil, és konnyitett hozzaférést kap a vdmjogi
egyszerUlsitésekhez, a gyorsitott engedélyezési eljdrdsokhoz és a biztonsdggal kapcsolatos
vdmellendrzések megkdnnyitéséhez. A tanusitvanyok az EU valamennyi tagallamdban érvényesek.

Elénye, hogy az ellenérzések sordn altaldban magasabb prioritast élveznek az aruink, és
gyorsabban feldolgozzak azokat. Ez azt jelenti, hogy az ellenérzések miatti szallitasi késedelmek
nagymértékben minimalizdlhatok.



Hegesztési varratok elékészitése és megmunkalasa

A hegesztést szamos ipardgban alkalmazzdk. Példdul a tartaly- és konténerépitésben, a jarmUfelépit-
ményekben, a vagonépitésben, a hajogydrakban vagy a csévezeték-épitésben. A stabil, tartds kotések
mindenhol elengedhetetlenek, és csak tisztdn kivitelezett munkdval érheték el. Egy elrontott varrat
messzemend kovetkezményekkel jérhat, és a biztonsdg szempontjdbdl is Iényeges.

Ellet6rés

Ha két munkadarabot hegesztenek 6ssze, a munkadarabok élét kiilonboz6
eljdréssal el kell késziteni. Ez a gyokolés. A hegesztési gyok az egyes varrat
rétegek befogaddsdra szolgdld tér, amelyen keresztlil a munkadarabok
Osszeillesztésre kerlilnek.

Hegesztési zéna el6készitése

A hegesztés megkezdése el6tt meg kell tisztitani és el6 kell késziteni a he-
gesztési terliletet. A varrat kdrnyezetében el kell tavolitani a rozsdat, a lakkot
vagy az alapozdkat, hogy homogén kotés jojjon létre a hegesztési varrat és a
toltéganyag kozott.

Hegesztési rétegek tisztitasa

A kililonb6z8 hegesztési eljardsok kiilonbozé szennyezédéseket hoznak létre
a hegesztési varraton és annak koérnyezetében. Ezek féként szilikatok, salak,
froccsenések és kék elszinezédések. Minden szennyezdédést teljesen el kell
tdvolitani. A kovetkezd hegesztési réteget csak a fellilet teljes megtisztitdsa
utdn szabad felvinni.

Hegesztés kiegyenlitése

A kiegyenlités célja, hogy az utoljdra felvitt varratot a munkadarab magassa-
géhoz igazitsa. Ez azt jelenti, hogy a felsé réteg kialld részeit le kell csiszolni.
Az eredmény egy varratmentes €s egyenletes felllet.

Hegesztés befejezése

Miutdn a végsé hegesztési réteget elsimitottdk a kiegyenlitett felsé réteg ko-
rili fellletet Ugy igazitjdk be, hogy minden egyenletes legyen, és az egész
terlilet lgy tdnjon, mintha "egy darabban ont&tték volna".
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Szerszamok élletoréshez és kiegyenlitéshez @

Elletorés és kiegyenlités

Ha két munkadarabot hegesztenek dssze, a munkadarabok élét kiilonbozé eljdrdssal el kell késziteni. Ez a gyokodlés. A
hegesztési gyok az egyes varrat rétegek befogadasara szolgalo tér, amelyen keresztlil a munkadarabok osszeillesztésre
kerlilnek. Kiilonboz6 varrat kialakitdsok 1ézteznek, a legyakoribb formdk: V-varrat, a kettés V-varrat €s az Y-varrat.

A kiegyenlités célja, hogy az utoljdra felvitt varratot a munkadarab magassdgahoz igazitsa. Ez azt jelenti, hogy a felsé réteg kidllo
részeit le kell csiszolni. Az eredmény egy varratmentes és egyenletes felllet. Ezt késébb mds szerszdmokkal tovabb lehet finomi-
tani pl. magasfényl vagy szatén tapintasu felliletet lehet Iétrehozni.

A keményfém mardk és a lamellds korongok &ltaldban mindkét eljardshoz alkalmasak.

A keményfém mardk nagy anyaglevalasztdsi teljesitménnyel A lamellds korongok nagy pontossdgu munkat tesznek lehe-
rendelkeznek, ami kiiléndsen alkalmassad teszi 6ket az tévé. A szemcsemérettdl fliggéen kiméletesebben bannak az
élek letorésére. anyaggal, igy idedlisak a kiegyenlitéshez.

Ajanldsunk élletéréshez

Elektromos kéziszer-

Munkadarab anyaga Jellemzék P Termék azonosito Cikkszam
EUGMCBOO01 0063080070
EUGMCBOO1 0013080065
EUGMCB006 0003080077
Qgi’ Jamentes acél gj’gmggzgle"é'amés Egyenescsiszolé EUGMCBO06 0063080065
EUGMCBOO0O7 0043080070
EUGMCBO008 0033080070
EUGMCBO008 0083080065

Ajanlasunk kiegyenlitéshez

Munkadarab ,, Elektromos Termék azo- . <
Jellemzék .. 5 o Cikkszam
anyaga kéziszerzsam nosité
Nagy anyaglevélasztds és kiképzés EUGMFD0O06 5241304100
Sarokcsiszold,
Kozepes anyaglevalasztds és kiképzés e P99 EUGMFDO06 5241306100
Finom megmunkalds és cselély anyaglevalasztds EUGMFDO06 5241307100
Acél, Nagy anyaglevdélasztas és kiképzés EUGMFDO0O6 5242304100
Rozsdamentes
acél Kozepes anyaglevalasztas és kiképzés EUGMFD0O06 5242306100
Sarokcsiszold,
Finom megmunkalds és enyhe anyaglevalasztds 12aSro €s182010 EUGMFDO06 5242307100

Nagy anyaglevdlasztdsi teljesitmény edzett és magason 6tvozott EUGMFDOM 5242444100
acéloknal, szinesfémeknél, titanimnal EUGMFDOM 5242446100



Ajanlott fordulatszam [n/min]

Puha anyag Kemény anyag
otvozetlen acél Otvozott acél
ontott acél szerszamacél
ontottvas rozsda- és savallo acél

Vagasi sebesség [m/min] Vagasi sebesség [m/min]

R B S N

Fej @ [KD] Fordulatszam [n/min] Fordulatszam [n/min]

min. 450

48.000 64.000 27.000 37.000
24.000 32.000 13.000 19.000
18.000 24.000 10.000 14.000
15.000 20.000 8.000 12.000
14.000 19.000 8.000 11.000
12.000 16.000 7.000 9.000
11.000 15.000 6.000 9.000
9.000 12.000 5.000 7.000

Ajanldsok

Probléma Megoldas

Novelje a befogdsi hosszat (legaldbb a szar hosszdnak 2/3-a)
Szerszam iités/csdrads Csokkentse az érintkezési nyomast
9 Csokkentse a fellileti érintkezést (a fej keriiletének max. 1/3-a)

Rogzitse a munkadarabot kisebb kiemelkedéssel

A szerszdm elszinezé8dése a mardfej és a szdr kozotti dtmenetben Csokkentse a fordulatszamot (Idsd n/min)
Csokkentse az érintkezési nyomast
A marofej levalik a szarrdl Csokkentse a fellileti érintkezést (a fej keriiletének max. 1/3-a)

Kertilje az Utéterhelést
Novelje a befogasi hosszat (a szar hosszanak min. 2/3-a)

Fogtorés és id6 eldtti kopds okozta problémak Csokkentse az érintkezési nyomast
Csokkentse a fellileti érintkezést (a fej keriiletének max. 1/3-a)
R6gzitse a munkadarabot kisebb kiemelkedéssel

Személyre szabott megoldasok

Kiilonb6z6 fogazatra, tengelyhosszra vagy kiilonb6zé méretekre van sziiksége?
Szivesen dolgozunk ki személyre szabott megolddst az On megmunkaldsi folyamatahoz.

Kérjlk, vegye fel vellink a kapcsolatot: service@osborn.de



Szerszamok élletoréshez és kiegyenlitéshez

A képek illusztraciok, a valés megjelenés
tipustdl fliggéen eltérhet a képtdl.
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A képek illusztraciok, a valés megjelenés
tipustdl fliggéen eltérhet a képtdl.
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Keményfém maroé ZYA Z6

Keményfém maro hengeres alaku, Z6 fogazas.

Alkalmas kemény ipari vagy kézmUves felhaszndlasara

Lehetévé teszi a keskeny konttrok mardsat és a durva megmunkaldst
Korlatozott fordulatszdmu gépeken is haszndlhatd

Tiszta és sima fellilet

Z3 (egyszeres fogazas) és Z4 (Iépcsbzetes fogazas) valtozatban

is kaphato.

Felhaszndlasi teriilet: Z6 fogazdssal: acél, rozsdamentes acél, szlirke ontott-
vas, titdn és hegesztési varratok.

Praktikus EURO-lyukas csomagoldssal is rendelhetd, amely
ideadlis a termék prezentacids falon (POS) torténé bemutatasara.

L Max. n/min @ Cikkszam
65 25000 1 ® 0013080065
70 18000 1 ® 0063080070

Keményfém maro FLF 26

Keményfém maré langnyelv forma Z6 fogazas.

Alkalmas kemény ipari vagy kézmlives alkalmazdsokhoz

Idedlis a furatok kiglancoldsahoz vagy kifurasahoz

Lehetévé teszi a hegesztési varratok pontos feldolgozasat

Tiszta és sima fellilet

Idedlis poziciépontos alkalmazasokhoz és filigran munkadarabokhoz

Felhasznalasi teriilet: Z6 fogazassal: acél, rozsdamentes acél, sziirke ontott-
vas, titdn és hegesztési varratok.

Praktikus EURO-lyukas csomagoldssal is rendelheté, amely
idedlis a termék prezentacios falon (POS) torténé bemutatasara.

L Max. n/min @ Cikkszém
65 30000 1 ® 0063080065
77 18000 1 ® 0003080077

® raktdron kérésre
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Kemeényfém maré RBF Z6

Keményfém maro cstcsives forma, gombolyitett végli Z6 fogazas.

Alkalmas kemény ipari vagy kézmUves alkalmazasokhoz
Idedlis kis és preciz munkadarabfelliletekhez

A képek illusztréciok, a valés megjelenés Megkdnnyiti a mardsi mliveletet a hegesztési varratok el6készitéséhez
tipustdl fliggéen eltérhet a képtdl.

Felhasznalasi teriilet: Z6 fogazdssal: acél, rozsdamentes acél, szlirke dntott-
vas, titdn és hegesztési varratok.

Praktikus EURO-lyukas csomagolassal is rendelheté, amely
idedlis a termék prezentacios falon (POS) torténé bemutatasara.

) s A L Max. n/min 5] Cikkszdm
10 6 20 65 25000 1 ® 0083080065
12,7 6 25 70 18000 1 ® 0033080070

ZIRCON PLUS

Kivalé minéségli cirkénium lamellas korong. Kivaléan alkalmas
sorjdzdshoz, hegesztési varratok megmunkaldsahoz és fellileti
csiszolashoz. Nagyon kiegyenstilyozott és univerzalisan alkalmazhaté.

Idedlis élek megmunkalasdhoz

Kivals teljesitmény fellileti csiszolas esetében is
Kiemelkedd levdlasztdsi teljesitmény kivalé élettartammal

A képek illusztracidk, a valés megjelenés

tipustdl fiiggéen eltérhet a képtdl. Nagy anyaglevalasztds eréfeszités és eltomdédés nélkil
B Nagyon jo fellileti mindség
R
o | Felhasznalasi teriilet: Tobbek kdzott rozsdamentes acél, acél,

ontottvas megmunkaldsa.

[] B Max. n/min @ Kuipos 40 Kupos 60 Ktipos 80
115 22,23 13300 10 ©® 5241304100 ® 5241306100 ©® 5241307100
125 22,23 12250 10 ©® 5242304100 ® 5242306100 ©® 5242307100

® raktdron kérésre



Szerszamok élletoréshez és kiegyenlitéshez @

CERA PLUS

Lamellas korong 6nélezé keramia szemcsékkel, amelyek tartésan rendkiviil
magas anyaglevalasztast és hosszu élettartamot garantalnak. Kiemelkedé
eredmények acél és rozsdamentes acél fellileten.

Rendkivil agressziv anyaglevalasztds minimdlis eréfeszitéssel

Jelentés idémegtakaritds a hosszu élettartamnak koszonhetéen
Nagyon ellenallé

A képek illusztracidk, a valés megjelenés .
tipustdl fiiggéen eltérhet a képtél. Onélezd

A hUivos csiszolds csokkenti a munkadarab termikus elszinezédését

B
I —— e
o | Felhaszndlasi teriilet: Magasan 0tvozott acél, titdnotvozet, nikkeldtvozet,
krom és krém-nikkel-acél, sargaréz vagy bronz.
9 B Max. n/min ) Kiipos 40 Kiipos 60 Kiipos 80
125 22,23 12250 10 ©® 5242444100 ©® 5242446100 ©® 5242447100

® raktdron kérésre
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Szerszamok hegesztési zona elékészitéséhez @

Hegesztési teriilet el6készitése

A hegesztés megkezdése elétt meg kell tisztitani és el kell késziteni a hegesztési terliletet. A varrat kornyezetében el kell tavoli-
tani a rozsdat, a lakkot vagy az alapozdkat, hogy homogén kotés jojjon Iétre a hegesztési varrat €s a téltéganyag kozott. A nem
megfeleld el6készités és tisztitds kotési hibdkhoz vezethet, amelyek a legrosszabb esetben a hegesztés torését okozhatjak.

Melyik szerszammal tisztithatjuk meg a hegesztési zénat?

Ha nagy fellilete kell tisztitani, és rendelkezésre all sarokcsiszold, akkor a fazékkefe a megfeleld valasztas. A szennyezddés mér-
téke hatdrozza meg, hogy hulldmos vagy fonott dréttal ellatott fazékkeféket haszndlunk. Keskeny, szlik helyeken pedig kdrkefék,
sarkokhoz és szogletekhez kipos kefék is haszndlhatdk.

Ajanlasunk hegesztési teriilet tisztitdsahoz

Munkadarab - Elektromos kéziszer- Termék azono- . 7
Jellemzdék . " Cikkszam
anyaga szam sité
EUPBCBO0O01 0002608131
Anyagkiméld, enyhe szennyezddésekhez
EUPBBBOO1 0002622131
Sarokcsiszold, 115
Nagy tisztitdsi teljesitmény, erés EUPBCBOO1 0002608151
szennyezodésekhez EUPBBBOO! 0002622151
Acdl Anyagkiméld, enyhe szennyezédésekhez EUPBBBO0O1 0002632131
Nagy tisztitasi teljesitmény, erés Sarokcsiszold, 125 EUPBBBOO!1 9908608152
szennyezédésekhez EUPBBBOO! 0002632151
Anyagkiméld, enyhe szennyezédésekhez EUPBCBO002 0002608134
icstitAci taliacitmd 4 Sarokcsiszold, 180
Nagy tISZtIIltaS,I teljesitmény, erés EUPBCBO002 0002608154
szennyezédésekhez
EUPBCBO0O!1 0002608331
Anyagkimélé, enyhe szennyezdédésekhez
EUPBBBOO!1 0002622331
Sarokcsiszold, 115
Nagy tisztitdsi teljesitmény, erés EUPBBBOO1 0002622351
Rozsdamentes acél ~ Szennyezédeésekhez EUPBCBOO1 0002608351
Anyagkimélé, enyhe szennyezddésekhez EUPBBBOO1 0002632331
Sarokcsiszolo, 125
Nagy tisztitasi teljesitmény, erés EUPBBBOO1 0002632351
szennyezédésekhez Sarokcsiszold, 180 EUPBCB002 0002608354
Acél, Sarokcsiszold, 115 EUGMCFO009 6700001100

Rozsd i (| Cselély anyaglevélasztas, jo tisztitasi teljesitmény
ozsdamentes acel Sarokcsiszold, 125 EUGMCFO009 6700002100



Miiszaki informaciok.
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Biztonsagtechnikai eléirasok.

Megmunkaldsi- és befogdsi szélesség

A munkaszélesség hatdrozza meg a kefe és a munkadarab k&z6tti érintkezési fellile-
tet. A munkaszélesség méréséhez dvatosan nyomja dssze a kefeszalak altal hatarolt
felliletet. A befogdszélességet a feddlapok kdzott kell mérni. Feddlap nélkili termé-
keknél a befogdszélesség a kefetest szélességnek felel meg.

Ajanlott és maximalisan engedélyezett fordulatszam

A maximadlisan engedélyezett fordulatszamot a biztonsagos munkavégzés érdeké-
ben be kell tartani. Errél a kataldgusban, a termékismertetében, a csomagoldson és
magan a kefén is taldlhaté informdcid (I1dsd a képet). A munkadarabok megmunkala-
sdhoz az ajdnlott fordulatszamot a keriileti sebesség és a kefedtmérd alapjan hata-
rozzuk meg. A gyakorlatban alkalmazhaté optimalis fordulatszdm értéke éppen ezért
sok esetben joval elmarad a biztonsagi fordulatszam értékétdl.

Kefe atméré és szdlhossz

A kefe atmérdje és az alkalmazott szal hosszusaga dontéen meghatarozza a feliilet
megmunkaldsdnak az eredményességét. Altaldnosan alkalmazhaté:

Lagy, rugalmas kefék, pl. texturdlt munkadarabok megmunkaldsdhoz és
kiméletes felliletkezeléshez
Agresszivabb kefék, pl. sorjdzédshoz vagy szennyezédés eltdvolitdsahoz.

A kefe optimadlis poziciondlasa a munkadarabhoz

A kefe érintkezési nyomdsat meghatdrozo egyik tényezé a munkadarabba valé be-
hatolas mélysége. Soha ne nyomja a munkadarabot tulzottan a kefébe, csak a drét-
szalak csucsai végeznek munkat. A tulzott érintkezési nyomds csokkenti a kefe telje-
sitményét és felgyorsitja a kopdst. Kézi miikddtetésti gépeknél az az ajanlas, hogy
csak a gép sulyaval dolgozzon. Az ajanlott fogdsmélység a hdromszoros szalatmérd,
pl. 0,35 mm szalatmérd esetén a fogdsmélység 1,00mm.

Ha id6kozben tovabbi kérdések meriilnek fel, vagy tovabbi informacidra van sziik-
sége, kérjlk, forduljon hozzank bizalommal.

Szalslirliség

A szdlslirliséget az egy fellletegységre jutd kefeszal csiicsok szama hatarozza meg.
A nagy szals(rlség optimalizélja a vdgasi teljesitményt és a hasznos élettartamot
(példaul a sorjdzasnal). Az alacsonyabb szals(lrliség noveli a kefék rugalmassdgat, és
az erésen profilozott felliletek megmunkaldsdnak az eléfeltétele.



Szerszamok hegesztési zona elékészitéséhez @

A hatékony és biztonsdgos haszndlat érdekében mindig a leheté legnagyobb kefedtmérét valassza ki, amely a
meghajtéegységre felszerelhetd.

Mivel a keriileti sebességet a kefe dtmérdje hatdrozza meg, amint azt fentebb az ajanlott fordulatszdmnal emlitettiik, a kefe telje-
sitménye ezzel a tényezdvel is véltoztathatd.

A kovetkezd tablazat attekintést nydjt:
A kefe felszerelése el6tt ne feledje a kovetkezbket:

A gép meghajtétengelyének fordulatszama nem haladhatja meg a kefe maximalis biztonsagi fordulatszamat.
A meghajtétengely hosszanak szilardan kell illeszkednie a tokmdnyba.

A felfogdcsappal ellatott kefék kdnnyen felszerelheték a szabvadnyos furétokmanyokba vagy feszitéorsokba.
A kefék csatlakozd menete reteszeld fellilettel ellatott, ami garantdlja a konnyl felszerelést és eltdvolitdst.

[n /min] Kefe atméré @ [mm]

20 40 50 80 100 125 150 180 200 250 300 350
3.35 419 5.23 6.28 753 8.37 10.47 12.56 1475

235 377 a7 5.88 7.06 8.48 9.41 177 1412 16.47

3.01 4.81 6.01 752 9.02 10.83 12.03 15.04 18.04 21.04

1.25 2.51 314 5.02 6.28 7.85 9.41 11.30 12.55 15.69 18.83 21.97
1.46 2.93 3.66 5.86 732 915 10.98 1318 14.64 18.31 21.97 25.63
1.57 314 3.92 6.28 7.85 9.81 177 1413 15.69 19.61 23.54 27.46
1.88 377 47 754 9.41 177 1412 16.95 18.83 23.54 28.24 32.95
2.09 419 5.23 8.37 10.26 13.08 15.69 18.84 20.92 2615 31.38 36.61
2.62 5.23 6.54 10.47 13.08 16.35 19.61 23.55 2615 32.67 39.23 4576
293 5.86 7.32 172 14.64 18.31 21.97 26.37 29.29 36.61 43.93 51.25
314 6.28 7.85 12.56 15.69 19.62 23.54 28.26 31.38 39.23 47.07 54.92
3.35 6.70 8.37 13.40 16.74 20.92 2510 3014 33.47 41.84 5012 58.58
3.66 7.33 915 14.65 18.31 22.89 27.46 32.97 36.61 4576 54.92 64.07
419 8.37 10.46 16.75 20.92 2616 31.38 3768 41.84 52.33 62.76 73.22
470 9.42 177 18.84 23.54 29.43 35.30 42.40 47.07 58.84 70.61 82.43

5.23 10.47 13.08 20.93 2615 3270 39.23 4710 52.33 65.38 78.50

5.65 11.30 1412 22.94 28.24 35.31 42.36 50.67 56.48 70.61 8478
6.28 12.56 15.69 2512 31.38 39.24 47.07 56.52 6276 78.50

7.33 14.66 18.31 29.31 36.61 4578 54.92 65.94 73.22 91.58

8.37 16.75 20.92 33.94 41.48 52.32 6276 75.36 8373

9.42 18.84 23.54 3768 47.07 58.86 70.61 8478 94.20

10.47 20.93 2617 41.86 52.33 65.40 78.50 94.20
13.08 2617 3271 52.33 65.42 8175 9813

15.70 3140 39.25 62.80

18.32 36.63 4579 73.26

20.93 41.87 52.33 8373

22,500 23.55 4710 58.88 94.20

25,000 2617 52.33 65.42 104.66




Szerszamok sarokcsiszolokhoz.
Fontos felhasznalodi informaciok.

A maximalis fordulatszam meghatdrozasa

A kefe maximdlis fordulatszdma az atméréjétdl fligg. Minél nagyobb a kefe dtmérdje, anndl kisebb a maximalis fordulatszam. A
biztonsdg szempontjdbdl nagyon fontos a maximdlis fordulatszdm, amit soha nem szabad ttllépni. Ez az informdcié magan a ke-
fén taldlhatd. Az aldbbi segédletet 6sszefoglalja a legnépszer(ibb sarokcsiszoléd méreteket és azok maximalis fordulatszamat.

Sarokcsiszolé mérete [mm] 15 125 150 180 230
Sarokcsiszolé mérete [coll] 41/2" 5" 6" 7" 9"

Maximalis fordulatszam 12.500 [n/min] 12.500 [n/min] 8.500 [n/min] 8.500 [n/min] 6.500 [n/min]

Melyik sarokcsiszoléra milyen méretti kefe illesztheté?

Nem minden kefe illeszthetéd minden sarokcsiszoldhoz. Erre is vannak biztonsdgi eléirdsok. Ahhoz, hogy a
lehetd legtobbet hozza ki késziilékébdl és keféjébdl, kérjik, haszndlja az itt megadott sarokcsiszold mérete-
ket az adott keféhez (lasd a tabldzatot).

Fontos: Semmiképpen sem szabad a tdbldzatban megadottnal kisebb sarokcsiszoldméretet haszndini. A
kiskereskedelmi forgalomban levé keféink esetében a megfelel sarokcsiszoldméret dltaldban magdn a
csomagoldson van feltlintetve, szimbdlummal.

Kefe Kefe szal Kefe atméré @ [mm]
60 65 75 | 80 | 90 100 115 120 | 125 | 130 | 140 | 150 | 178 | 230

15 15 125 150 180 230

w s

m 15 15 125
Kupos kefe 15 115
115* 115/125
m 15125 125 150 180 230

Fazékkefe 15/125 125 150 150/180 230 230

*Fordulatszédm-szabdlyzds vagy akkumuldtoros sarokcsiszolé
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Kupos kefék, fonott huzal

Fonott kupos kefe, ipari minéség, minden sarokcsiszoléhoz.

Agressziv tisztitds, nagy hatékonysdg

Hosszu élettartam

Egyesiti a fazékkefék és a korkefék legjobb tulajdonsagait

A képek illusztraciok, a valds megjelenés A nagy felliletli és nehezen hozzaférhetd terliletek is tokéletesen kezelhe-
tipustdl fliggéen eltérhet a képtdl. Balk egy Rerevel

|F;.| TUV-Siid mindsitett szerszam (biztonsagi szempontbdl

tesztelt, gyartasellenérzott)

Felhaszndlasi teriilet: Sorjdzas, rozsda, festék, salak, szilikatok és kék elszi-
nezddés eltdvolitdsa a teljes munkadarabokon.

Praktikus EURO-lyukas csomagoldssal
is rendelhet6, amely idedlis a termék
prezentdcids falon (POS) torténé bemutatdsadra.

0 A T G Fonatok széma Max. n/min pos Acél 0,35 Acél 0,50
100 13 22 M14 18 12500 v 10 ® 0002622131 ® 0002622151
115 15 20 M14 18 12500 v 10 ©® 0002632131 ® 0002632151
(4] A T G Fonatok szama Max. n/min POS @ Inox 0,35 Inox 0,50
100 13 22 M14 18 12500 v 10 ©® 0002622331 ® 0002622351
115 15 20 M14 18 12500 v 5 ©® 0002632331
115 15 20 M14 18 12500 v 10 ® 0002632351

® raktdron @ kérésre
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Fazékkefék, fonott huzal

Fonott fazékkefe, ipari minéség, minden sarokcsiszoléhoz.

Univerzalis kivdlésdg, az Osborn legsikeresebb terméke
Lenylig6zé tisztitd hatds

A legjobb megoldds nagy felliletek tisztitasdra

Hosszu élettartam, révid csere idé, alacsony atélldsi koltségek
TUV-Siid minésitett szerszam (biztonsagi szempontbdl
tesztelt, gyartasellenérzott)

A képek illusztraciok, a valés megjelenés
tipustdl fiiggéen eltérhet a képtsl. Felhasznalasi teriilet: Festék- és salakeltavolitas, rozsdamentesités, szilikat-

maradvanyok és kék elszinezédés eltdvolitdsa.

Praktikus EURO-lyukas csomagoldssal
is rendelhet6, amely idedlis a termék
prezentdcids falon (POS) torténé bemutatdsdra.

) T B 6 Max. n/min POS B Acél 0,35 Acél 0,50
65 20 M14 12500 v 10 ® 0002608131 @ 0002608151
) T B 6 Max. n/min POS B Inox 0,35 Inox 0,50
65 20 M14 12500 v 6 ® 0002608331 @ 0002608351

® raktdron  ® kérésre
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A képek illusztracidk, a valés megjelenés
tipustdl fliggéen eltérhet a képtdl.

= B
[ me— )
?
=
[—@—

) T G
75 20 M14
100 20 M14
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Fazéekkefék, fonott huzal

Fonott fazékkefe, ipari minéség, minden sarokcsiszoléhoz.

Hosszu élettartam, révid csere idé, alacsony atalldsi koltségek
Lenylig6zé tisztitd hatds

A legjobb megoldds nagy felliletek tisztitdsara

Tartogylrl a kefeszdlak stabilitdsdnak megdrzéséhez

A tartdgylrl kdnnyen eltavolithatd, ezt kdvetéen a megmaradt szdlhossz
tovdbb hasznalhatd

TUV-Siid minésitett szerszém (biztonsagi szempontbdl

tesztelt, gyartasellenérzott)

Felhasznalasi teriilet: Festék- és salakeltdvolitds, rozsdamentesités, szilikat-
maradvanyok és kék elszinezédés eltavolitasa.

Praktikus EURO-lyukas csomagoldssal
is rendelhetd, amely idedlis a termék
prezentdcids falon (POS) torténé bemutatdsadra.

Tudtad?

A tartogylrl a kefeszalak stabilizaldsara szolgal. Miutdn a szdlak
elkoptak, a tartdgylird eltdvolithatd, igy a rendelkezésre &ll6
drétszalakkal a munka folytathatd.

Olvassa be a QR-kddot a videé megtekintésért, vagy keresse fel
YouTube-csatornankat.

Max. n/min POS 53] Acél 0,35 Acél 0,50 Inox 0,50
10 ® 9908608152
v 3 ® 0002608134  ® 0002608154 @ 0002608354

® raktdron kérésre



A képek illusztréciok, a valés megjelenés
tipustdl figgéen eltérhet a képtdl.

115
125

® raktdron kérésre

=L ST

Durva tisztitotarcsa sarokcsiszolokhoz

Durva tisztitétarcsa livegszdlas hordozé tanyéron. Minden feliilet tisztita-
sara és fényezésére alkalmas.

Eltavolitja a régi festék-, rozsda- és hegesztési foltokat anélkiil, hogy meg-
karcolnad a munkadarab feliiletét
Fa és mlanyag tisztitdsa és simitdsa

Felhaszndlasi teriilet: Fémek, rozsdamentes acél, fa és mlanyag
dltaldnos megmunkalasa.

Keérjiik vegye figyelembe: A durva tisztitdvdszon nem alkalmas élkikészitésre.
Eltavolitjdk az idegen anyagokat, de nincs anyagelhordé hatdsa.

Max. n/min @ Egyenes
11000 10 ® 6700001100
10000 10 ® 6700002100



24 osborn.com



osborn.com 2




Szerszamok hegesztési varratok tisztitasahoz @

Hegesztési rétegek tisztitasa

A kililonb6z8 hegesztési eljdrdsok kiilonbozé szennyezédéseket hoznak Iétre a hegesztési varraton és annak kdrnyezetében.
Ezek féként szilikatok, salak, froccsenések és kék elszinezédések. Minden szennyezddést teljesen el kell tévolitani. A kdvetkezé
hegesztési réteget csak a fellilet teljes megtisztitdsa utédn szabad felvinni.

A leggyakoribb hegesztési szennyezédések

Kék elszinezédés Salak Froccsenés Szilikatok

WIG (rozsdamentes MMA (acél) MMA (acél) MIG/MAG (acél/szinesfémek)
acél/aluminium)

Megmunkalas finom Megmunkalas agressziv Megmunkalas cirkénium ko- Megmunkalas agressziv
hulldmos dréttal fonott kefékkel rund lamellas korongokkal fonott kefékkel

A hegesztési varrat helyzete

A hegesztési varratot teljesen kit6ltik hegesztéanyaggal. A hegesztési folyamat utdn minden egyes réteget meg kell tisztitani.
Ellenkezé esetben a legkisebb zdrvanyok, szilikdtmaradvdnyok vagy kék elszinezédések is korréziéhoz és hibds kdtéshez
vezethetnek. A hegesztés helyzete befolydsolja, hogy melyik szerszam alkalmas a tisztitasra. Ha az utolsé hegesztési

réteget (takardvarrat) nem tisztitjdk meg, és az alkatrészt késébb bevonattal latjdk el, akkor hibak és korrozid Iéphet fel a
zarvanyok helyén.

v . YR \‘-{

Gyokvarratok Toltérétegek Takardvarratok

A gyokvarratok mélyen taldlhatok a hé- A toltérétegek tisztitdsa korkefékkel A takasrovarratok tisztitédsa korkefével
zagban, és gyakran nehezen hozzaférhe- is lehetséges, mivel a hézag ebben a vagy szélesebb varratok esetén fazékke-
téek. A szlk helyeken a preciz szakaszban szélesebb ezdltal nagyobb fével torténik. Ez biztositja az egyenletes,
tisztitdshoz és a hegesztési maradvanyok munkaszélesség haszndlhato. tiszta felliletet, amely tokéletesen elékeé-
hatékony eltdvolitdsahoz keskeny szitett a tovabbi kezeléshez.

korkeféket ajanlunk.

Kérjiik, vegye figyelembe:

A szinesfémeket, rozsdamentes acélt €s aluminiumot mindig rozsdamentes huzallal ellatott kefékkel kell megmunkalni!

Rozsdamentes huzallal ellatott kefét soha nem szabad haszndlni acél megmunkdlasahoz! Ellenkezd esetben fennall

a bimetal korrézid (kontaktkorrdzid) veszélye: Acélrészecskék keriilhetnek a nemesfémbdl késziilt munkadarabra, és
korrodalédni fognak.




Ajanlasunk a kiilonb6zé hegesztési rétegek tisztitasahoz

Munkadarab anyaga: Acél

Heg,eszte5| ST Jellemzék Hajtas tipusa Termelf azono- Cikkszém
réteg sek sité
9906030302
9906030308
9906030314
9906030304
Szilikatok 9906030310
Sarok és sarkokhoz, élekhez és belsd . ,
élek fellletekhez, valtozé kefedtmérdvel Egyenes csiszol6 EUPBEBOOY 9906030316
9906030305
9906030311
9906030317
9906030312
Salak, 9906030318
frocesenés EUPBWBOO1 9502626501
Sarokcsiszol$,115
15mm-es falvastagsagig EUPBWB004 2906026501
Szilikdtok EUPBWBOO1 9502626311
Sarokcsiszold EUPBWBO0O01 9502626251
n lak 20mme-es falvastagsdgig ’
Gyokvarrat  Salak, 125 EUPBWB004 0002626251
froccsenés
20mm-es falvastagsagig, mlianyag kotésU EUPBWBO005 9802921873
Szilikdtok 30mm-es falvastagsagig, mlianyag kotésl EUPBWBO006 0002921875
Sarokcsiszold,
fs".’.'ak’ . 30mm-es falvastagsdgig 180 EUPBWB004 9906026051
roccsenés
Szilikatok EUPBWBO0O01 0002631131
15mme-es falvastagsdgig Sarokcsiszold, 115
EUPBWBO0O1 0002631151
Salak, i .
o fréccsenés 20mm-es falvastagsagig Sarokcsiszold, EUPBWBO01 2202631151
Toltéréteg 125
Szilikdtok EUPBWBOO1 0002653131
P Sarokcsiszold,
Salak, 30mm-es falvastagsagig 180
. . EUPBWBO0O01 0002653151
froccsenés
15-50mm munkaszélességhez alkalmas Sarokcsiszold, 15  EUPBCBO005 0002613161
. . Sarokcsiszold,
Takarévarrat Minden 15-50mm munkaszélességhez alkalmas 125 EUPBCBOO05 0002613162
25-75mm munkaszélességhez alkalmas Sarokesiszold, EUPBCBO06 0002613164

180
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Altalanos informaciék

Munkadarab anyaga: Acél: rozsdamentes acél

Szennyezédé- Hegesztési ré- ,, Elektromos kéziszer-
Jellemzék

sek teg szam

Termék azono-
sité

Cikkszam

Sarkok és sarkokhoz, élekhez és belsd Egyenes csiszol6
szélek feliiletekhez v
15mme-es falvastagsdgig Sarokcsiszold, 115
Kék Gyokvarrds . ) )
elszinezédés 20mm-es falvastagsdgig Sarokcsiszold, 125
15mme-es falvastagsdgig Sarokcsiszold, 115
Toltéréteg
20mm-es falvastagsagig Sarokcsiszold, 125
30mm-es falvastagsdgig Sarokcsiszol6,180

15-50mm munkaszélességhez

Sarokcsiszold, 115
alkalmas

15-50mm munkaszélességhez

Sarokcsiszold, 125
alkalmas

Takardvarrat

25-75 mm munkaszélességhez

Sarokcsiszold, 180
alkalmas

Alkalmazasi példa

EUPBEBOO7

EUPBWBO004
EUPBWBO004
EUPBWBO004
EUPBWBO0O1
EUPBWBO0O1
EUPBWBO0O1
EUPBWBO0O1
EUPBWBO0O1
EUPBWBO0O1

EUPBCBO005

EUPBCBOO5

EUPBCB0O06

TIG hegesztés okozta kék elszinezédés eltdvolitdsa. A munkadarabot hullamos dréttal ellatott

klpos kefével kezelték.

9906030326
9906030332
9906030338
9906030328
9906030340
9906030334
9906030329
9906030335
9906030341
0002626650
4602626331
0002626651
9502626651
0002631331
0002631351
2202631331
2202631351
0002653351

0002613361

0002613362

0002613364

El6tte: Utdna:
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Korkefék, fonott huzal

Fonott korkefe, ipari minéség, altalanos felhasznalasra
minden sarokcsiszoléhoz.

Agressziv és gyors tisztitds; az 0sszes drdtszal cslcsa egyszerre

van hasznalatban
A képek illusztracidk, a valés megjelenés HosszU élettartam
tipustdl figgéen eltérhet a képtdl.

TUV-Siid minésitett szerszam (biztonsagi szempontbdl

8 tesztelt, gyartasellendérzott)
Er Tl Kilonboz6 méretekben, furattal vagy M14-es menettel rendelhetd
B> Tl
e
1] | Felhaszndlasi teriilet: Hegesztési varrat tisztitasa, sorjdzds, rozsdaeltdvolitds.
Praktikus EURO-lyukas csomagoldssal
is rendelhet6, amely idedlis a termék
prezentdcids falon (POS) torténé bemutatdsdra.
) A T B G Adapter Max. n/min POS B Acél 0,35 Acé1 0,50
115 6 19 22,2 12000 v 10 ® 9502626501
115 12 12 22,2 HP 12500 v 10 ©® 0002631131
115 12 22 22,2 HP 12500 v 10 ©® 0002631151
125 6 24 22,2 12000 v 8 ® 9502626311 ©® 9502626251
125 13 28 22,2 HP 12500 v 8 ©® 2202631151
178 13 42 22,2 HP 10000 v 6 ® 0002653131 ©® 0002653151
) A T B G Adapter Max. n/min pos Inox 0,35 Inox 0,50
115 12 23 22,2 HP 12500 v 4 ©® 0002631331 ® 0002631351
125 6 24 22,2 12000 v 3 ® 9502626651
125 13 27,5 22,2 HP 12500 v 3 ® 2202631351
125 13 28 22,2 HP 12500 v 3 ® 2202631331
178 13 42 22,2 HP 10000 v 3 ©® 0002653351

® raktdron  ® kérésre
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Korkefék, fonott huzal

Fonott korkefe, prémium mindség, egyszeriien szerelheté minden
tipusu sarokcsiszoléra.

Osborn &ltal kifejlesztett nagy teljesitményi acéldrot

A képek illusztracidk, a valés megjelenés

tipustdl fliggéen eltérhet a képtdl. Kilonodsen kéltSéghatékony kefe
G Hosszu élettartam, nagy szakitdszildrdsdg, révid bedllitdsi idé
i Egyenletes kopas a specidlis acéldrétnak koszonhetéen
gy Tl
po ILA Felhaszndlasi teriilet: Sorjdzas, hegesztési varratok (salak, szilikdtok, kék el-
szinezddés) tisztitdsa, makacs rozsda lerakéddsok eltdvolitdsa.
Praktikus EURO-lyukas csomagoldssal is rendelheté, amely
idedlis a termék prezentdcios falon (POS) torténé bemutatdsara.
) A T B 6 Adapter  Max.w/min  Pos () Acél 0,50 Inox 0,35 Inox 0,50
115 6 19 22,2 HP 12500 12 ® 2906026501 ® 0002626650
125 6 24 22,2 12000 v 3 ©® 4602626331
125 6 24 22,2 HP 12000 12 ® 0002626251 ® 0002626651
178 6 38 22,2 HP 12000 12 ©® 9906026051

Korkefék, fonott huzal, milanyag kotés

Miianyag kotési fonott korkefe, prémium minéség.

Drottorés minimalizalasa a mlanyag kotés miatt
Nagyon hosszu élettartam

Agresszivabb tisztité hatas, mint a hagyomanyos korkeféké

o cpedillsziiaciolclahalosmegielencs Felhasznalasi teriilet: Alkalmas gytkvarratok és toltérétegekhez szennyezé-
tipustdl fliggéen eltérhet a képtdl. L. . — P R z_q Py
déseinek, salak és szilikdtok eltavolitasara kézi hegesztésnél.

G

[

=

gy Tl
1]

) A T B Max. n/min 33 Acél 0,50

125 6 24 22,2 12000 10 ©® 9802921873

® raktdron  ® kérésre



A képek illusztraciok, a valés megjelenés
tipustdl figgéen eltérhet a képtdl.
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A képek illusztraciok, a valés megjelenés

tipustdl figgden eltérhet a képtdl.

G
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0 T G
60 21 M14
60 21 M14
75 25 M14
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Korkefék, hullamos huzal, mianyag kotés

Miianyag kotési hullamos korkefe, prémium minéség.

Kilondsen keskeny kialakitas a szlik hornyokhoz
Precizios megmunkalas

Drottérés minimalizéldsa a mlanyag kotés miatt
Kisebb eréfeszitést és érintkezési nyomast igényel

Felhaszndlasi teriilet: Szilikat- és hegesztési maradvanyok eltdvolitdsa, ajan-
lott a TIG / MIG / MAG eljdrdssal hegesztett gydkvarratokhoz.

G Max. n/min @ Rezezett acél 0,38

8500 12 ® 0002921875

Fazékkefék, hullamos huzal

Hulldamos fazékkefe, ipari minéség, minden sarokcsiszoléhoz.

Rugalmas drdttal, ami tokéletesen alkalmazkodik a

munkadarab konturjdhoz

A kefe optimdlis mikodési szogét a kefeszalak alakja hatdrozza meg
TUV-Siid mindsitett szerszém (biztonsadgi szempontbdl

tesztelt, gyartasellenérzott)

Felhasznalasi teriilet: Tisztitas, festék, rozsda, salak és kék
elszinezédés eltavolitas.

Praktikus EURO-lyukas csomagoldssal
is rendelhet6, amely idedlis a termék
prezentacios falon (POS) torténé bemutatdsara.

Max. n/min POS §7] Acél 0,30 Inox 0,30
12500 v 4 ® 0002613361
12500 v 10 ® 0002613161
12500 v 10 ® 0002613162 @ 0002613362



Szerszamok hegesztési varratok tisztitasahoz @

A képek illusztraciok, a valés megjelenés
tipustdl fliggéen eltérhet a képtdl.

|«B+|

[ S— )

G
e

2 T G
100 25 M14
100 30 M14

Fazékkefék, hullamos huzal

Hulldmos fazékkefe, ipari minéség, minden sarokcsiszoléhoz.

Rugalmas dréttal, amely tokéletesen alkalmazkodik a

munkadarab konturjahoz
A kefe optimdlis mikodési szogét a kefeszalak alakja hatdrozza meg

TUV-Siid minésitett szerszam (biztonsdgi szempontbdl
tesztelt, gyartasellendrzott)

Felhasznalasi terlilet: Tisztitds, festék, rozsda, salak és kék
elszinezédés eltavolitas.

Praktikus EURO-lyukas csomagoldssal
is rendelhetd, amely idedlis a termék
prezentdcios falon (POS) torténé bemutatdsdra.

Max. n/min POS & Acél 0,30 Inox 0,30
8500 v 3 ® 0002613364
8500 v 4 ® 0002613164
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RUFTUF Csapos ecsetkefék, fonott huzal

RUFTUF fonott ecsetkefe, prémium minéség az Osborn altal kifejlesztett
nagy teljesitményli acéldréttal, egyenescsiszolékhoz.

Osborn &ltal kifejlesztett nagy teljesitményi acéldrot
A képek illusztraciok, a valés megjelenés Kilonodsen koltséghatékony, hosszu élettartam, nagy szakitdszilardsdg,
tipustd fliggden eltérhet a keptd. magas torési fesziiltség és révid bedllitasi idd jellemzi
A fordulatszam novelésével valtoztathatd a kefe atmérdje, ami lehetévé
teszi a kiilonb6zé méretd furatok megmunkalasat
Agressziv tisztitdsi teljesitmény
TUV-Siid minésitett szerszém (biztonsagi szempontbdl
tesztelt, gyartasellenérzott)

Felhaszndlasi terlilet: Rozsda és festék eltdvolitdsa, sorjdzas, hegesztési var-

ratok tisztitdsa.

Kérjiik vegye figyelembe: A rozsdamentes acélbdl késziilt
véltozatokat zsirtalanitjdk

' T o [+SLY

L

Fontos:

A kefék a gép mlikddése kozben kinyilnak (Idsd a képet). Az aldbbi tédbldzat a kefék szétnyilasdnak
mértékérdl tajékoztat a test atmérdje és a fordulatszam fliggvényében.

Ajanlott fordulatszam a maximalis kb. 50%-a.

Fordulatszam Fordulatszam Fordulatszam
Kefetest @ Huzal vastagsag
< 5.000 [n/min] < 8.000 [n/min] <15.000 [n/min]
20 0.26 55 70 75
20 0.35 25 50 70
23 0.26 40 65 75
23 0.35 35 55 70
30 0.26 55 70 85
30 0.35 50 70 80
0 T L s st Maxwmin Acél 015 Acél 0,25 Acél 0,35 Acél 0,50
20 29 72 6 23 20000 12 ® 9906030302 ©® 9906030304 ® 9906030305
23 29 72 6 22 20000 12 ® 9906030308 ® 9906030310 ® 9906030311 ® 9906030312
30 29 72 6 22 20000 12 ® 9906030314 ® 9906030316 ® 9906030317 ® 9906030318
) T L s st Maxomin Inox 0,15 Inox 0,25 Inox 0,35
20 29 72 6 23 20000 12 ® 9906030326 ©® 9906030328 ® 9906030329
23 29 72 6 22 20000 12 ® 9906030332 ® 9906030334 ® 9906030335
30 29 72 6 22 20000 12 ® 9906030338 ©® 9906030340 ©® 9906030341

® raktdron kérésre



Szerszamok hegesztési varratok tisztitasahoz @
Altalanos informacidk

Ajanldsunk a kézi tisztitashoz

Munkadarab Szennyez6dé- Termék azonosi-

Jellemzék L. Cikkszam
anyaga sek téja

Hegesztési terlilet elékészitése és befejezése, mliianyag

. EUMBHBOO1 0008462291
fogantyu
Acél minden o o i EUMBHBOO5 0001152133
Hegesztési kotés el6készitése és befejezése, fa fogantyu
EUMBHBOO05 0001152134
Keskeny és pontos, gydkvarrat tisztitdshoz EUMBHBOO7 0003162133
Kék regeizt,eﬂ kotés el6készitése és befejezése, mlanyag EUMBHBOO1 0008462391
Rozsdamentes acél B ogantyu
elszinezédés
Keskeny és pontos, gyokvarrat tisztitdéshoz EUMBHBOO7 0003162333
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Kézi kefék @

EUMBHBOO1 | PERFECT W % % 77 v
Kézi kefék, miianyag fogantyu

Hulldmos kézi kefe miianyag markolattal a kézmlivesipar szamara.

Az Osborn csucsterméke

Ergonomikusan kialakitott fogantyu

Altaldnos hasznélatra

J6 &r/ érték ardny

A keskeny forma miatt szlk helyeken is hasznélhatd

A képek illusztracidk, a valés megjelenés
tipustol fliggden eltérhet a képtdl. Felhasznalasi teriilet: Gyors és egyszer(i tisztitdsi feladatokhoz.

AL T L Sorok szama 53] Acél hullémos 0,30  Inox hullémos 0,30

140 25 265 1 24 ©® 0008462291 ©® 0008462391

o EUMBHBOOS5 | SUPERIOR % % % % 5%

Kézi kefék, fa kefetest

Kézi kefe fa kefetesttel, ipari minéség.

A képek illusztraciok, a valés megjelenés
tipustdl fliggden eltérhet a képtdl. Altalanos felhasznalasra

Praktikus csaplyukkal elldtva, tokéletes a mihelyekben
Valtozatos kefeszal valaszték
Biikkfabdl késziilt nyél

Felhasznadldasi teriilet: Festék- és rozsdaeltdvolitds, tisztitds.

AL T L Sorok szédma @ Acél egyenes 0,35
145 25 285 3 12 ® 0001152133
145 25 285 4 12 ® 0001152134
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Szerszamok hegesztési varratok tisztitasahoz @

Sarokvarrat kefék, fa kefetest

Kézi kefe fa kefetesttel sarokvarrathoz, ipari minéség.

Az Osborn csucsterméke

A képek illusztrécick, a valds megjelenés AV alaku kefeszélak alkalmasak a mély hegesztési- és
tipustdl figgden eltérhet a képtdl. .. . P
gyOkvarratok tisztitasahoz
L | Pontos munkavégzés
“ Praktikus csaplyukkal elldtva, tokéletes a mlhelyekben
! AL ' 7 e ol s z . . e .. z a ..
Felhasznalasi teriilet: A mély hegesztési varratok tisztitdsa (tobbrétegl gyok-
varratokhoz is alkalmazhato).
AL T L Sorok szama \7 Acél 0,35 Inox 0,35
145 35 285 3 12 ® 0003162133 ©® 0003162333
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- : ﬂgﬁr"“
Szerszamok hegesztési feliilet o '
finiseléséhez ‘i

Altalanos informdcidk . oA AU 38

» 4

Lamellas korongok )P .......................... 39

& osborn.com 37



Szerszamok hegesztési feliilet finiseléséhez @
Altaldnos informacidk

Hegesztés befejezése

Miutdn a végsé hegesztési réteget elsimitottdk a kiegyenlitett felsé réteg kordili felliletet Ugy igazitjdk be, hogy minden egyenletes
legyen, és az egész teriilet Ugy tlinjon, mintha "egy darabban ontotték volna".
Tovabbi [épcsd lehet a fellilet mattitdsa és fényezése. Fontos, hogy a szerszdmokkal mindig fokozatosan dolgozzunk a durvatdl

a finomig.

Milyen szerszamot hasznadljunk a finiseléshez?

A Polimaxx 2 és 3 lamellds korongokkal példaul matitott felliletet érhetiink el. Itt dltaldban korongonként csak egy munkalépés

szlikséges. Sima, vagy akar magasfényd fellilet hozhaté polirozo filc és polirozé pasztdk kombindcidjaval. Erre a célra a Polimaxx
4 fényezé lamellds korong alkalmas.

Ajanlasunk hegesztés befejezéséhez

Munkadarab Karakterisztika Elektromos kéziszerszém Termelf azono- Cikkszam
anyaga sité
Ficelss A hegesztési feliilet selyemfényi kikészi EUGMFDO13 5541204100
tése, enyhe anyageltdvolitas EUGMFDO14 5541206100
A hegesztési varrat finomcsiszoldsa, ala- Sarokcsiszold, 115 EUGMFDO15 5541207100
csony anyageltavolitds
Polirozé
Polirozétércsa polirozépasztaval torténd EUPOFDOO1 5541220100
fényezés
A hegesztési feliilet selyemfény kikészi- EUGMFDO13 5542204100
Acél, o tése, enyhe anyageltavolitds EUGMFDO14 5542206100
Rozsdamentes ~ Finiselés . ) o
acél A hegesztési va/rrat/ﬁ/nomcsszolasa, ala- Sarokcsiszold, 125 EUGMFDO15 5542207100
csony anyageltavolitas
Poliro- Poliroz6is 026 <val t6rténd
oliro 0 |roz<?tarcsa polirozépasztaval torténé EUPOFDOO1 5542220100
zas fényezés
Szatén készlet, a hegesztett kotés EUPOKTO06 7903600004
befejezése EUPOKTOM 8603600004
Finiselés Furogép
Polirozokészlet, a hegesztett kotés EUPOKTOO5 8603600006
befejezése EUPOKTO10 8603600010
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A képek illusztracidk, a valés megjelenés
tipustdl fliggben eltérhet a képtdl.

QE‘I
—
[] |
] B
115 22,23
125 22,23

A képek illusztracidk, a valés megjelenés
tipustdl fliggéen eltérhet a képtdl.

45.‘
—
[] |
] B
115 22,23
125 22,23
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Polimaxx 1 - CRS

Durva szemcsézésli vlies lamellds korong (enyhe csiszoléhatas).

Munkadarabok revétlenitésére és rozsdamentesitésére, hegesztési varra-
tok el6készitésére

Hegesztési varratok simitdsara, a finom hegesztési varratok csiszoldsara,
hegesztési froccs eltdvolitdsara

A Polimaxx 1 korongok Polimaxx 2 és 3 korongokkal egyiitt is rendelhetdk.

Felhasznaldasi teriilet: Univerzdlis szerszdm rozsdamentes acélra, acélra, alu-
miniumra és szinesfémekre.

Max. n/min @ Ktipos 80
13300 10 ® 5541204100
12250 10 ® 5542204100

Polimaxx 2 - MED

Ko6zepes szemcsézésii vlies lamellds korong (csiszoléhatds-mentes).

Munkadarabok revétlenitésére és rozsdamentesitésére, festékek és lak-
kok eltdvolitdsdra, a festési fellletek el6készitésére

V2A hegesztési varratok mattitdsdra, oxidréteg és termikus

elszinezédés eltdvolitdsara

A Polimaxx 2 korongok Polimaxx 1 és 3 korongokkal egyiitt is rendelhetdk

Felhasznalasi teriilet: Univerzalis szerszam rozsdamentes acélra, acélra, alu-
miniumra és szinesfémekre.

Max. n/min @ Ktipos 120
13300 10 ® 5541206100
12250 10 ® 5542206100



Szerszamok hegesztési feliilet finiseléséhez @

A képek illusztracidk, a valés megjelenés
tipustdl fliggéen eltérhet a képtdl.

Q

115
125

22,23
22,23

Polimaxx 3 - FIN

Finom szemcsézésii vlies lamellas korong (csiszolohatas-mentes).

Univerzalis szerszam rozsdamentes acélra, acélra, aluminiumra

és szinesfémekre.

Oxidrétegek, termikus elszinezédés vagy vékony lakkréteg eltdvolitdsara,
rozsdamentes acél polirozdsdra

A Polimaxx 3 korongok Polimaxx 1 és 2 korongokkal egyiitt is rendelheték

Felhaszndlasi teriilet: Hegesztési varratok elékészitésére és Ujra csiszola-
sdra, finom hegesztési varratok csiszoldsdra, a fellletek mattitdsara

Max. n/min 53] Kiipos 280
13300 10 ® 5541207100
12250 10 ® 5542207100
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POLIMAXX 4 - fényez6

A sarokcsiszoléhoz valé fényez6 korong specidlis, kivalé minéségti filcbél
gyartott lamellakbdl késziilt

Polirozépasztdval egyiitt haszndlandé
Tlkorfényezés

Felhasznalasi teriilet: Univerzdlisan alkalmazhaté rozsdamentes acél, acél,
A képek illusztracidk, a valés megjelenés

PR . P aluminium és szinesfémek polirozasa.
tipustdl fliggéen eltérhet a képtdl.

Kérjiik vegye figyelembe: Minden egyes polirozépasztdhoz kiilén lamellds
korongot kell haszndlnia.

Fém munkadarabok magasfényti polirozasa polirozé pasztak segitségével.
Alkalmazasi javaslat:

A munkadarab el6készitése Polimaxx 1-3 polirozé lamellas korongokkal.

A Polimaxx 4 fényez6 korongot mindig a megfeleld polirozépasztaval egyiitt kell haszndlini.

Kezdje egy el6épolirozé pasztaval (pl. fehér rozsdamentes acélhoz vagy barna szinesfémekhez).

Ezutdn haszndljon egy tiikrdsité polirozépasztat (pl. kéket) a magasfénydl fellilet eléréséhez.

Idedlis esetben fordulatszdm szabdlyzds sarokcsiszoldt hasznaljon. A csokkentett, 4500 fordulat/perc munkasebességgel
jobb polirozasi eredményt érhet el, mintha a sarokcsiszolét a maximalis fordulatszédmon hasznalna.

Fehér paszta : rozsdamentes acél Barna paszta : szinesfémek Kék paszta : rozsdamentes acél és szi-
eléfényezése eléfényezéshez nesfémek tikrositéséhez
[] B Max. n/min @ Kiipos
115 22,23 13300 10 ® 5541220100
125 22,23 12250 10 ® 5542220100
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Szerszamok hegesztési feliilet finiseléséhez @

A képek illusztracidk, a valés megjelenés
tipustdl fliggéen eltérhet a képtdl.

Polirozo készlet, 6 db.

Tokéletesen illeszked6 6 db-os készlet acél/rozsdamentes acél, sargaréz,
réz és aluminium vagasahoz, polirozasdhoz és fényezéséhez. Atméré 100
mm, M14-es menettel a valtoztathato fordulatszamu sarokcsiszolékra és
akkumulatoros szerszdmokra valé egyszert felszereléshez.

Szizél/pamut 6sszehajtogatott korong vdgdshoz
NOTIFLEX fkemény filc hajtogatott polirozé korong
NOTIFLEX puha filc polirozé korong fényezéshez
Polirozd pasztak vdgashoz, polirozdshoz és fényezéshez

Felhaszndlasi teriilet: Vdgas, polirozds, fényezés.

Praktikus EURO-lyukas csomagolassal
is rendelhetd, amely ideadlis a termék
prezentdciods falon (POS) torténé bemutatdsara.

Készlet tartalma @ Cikkszéam
1x sisal/cloth folded buff | 1x NOTIFLEX fleece hard folded buff | 1x NOTIFLEX fleece soft folded buff | 1x polishing compound white | 1x polishing ®
8603600006

compound brown | 1x polishing compound blue

A képek illusztréciok, a valés megjelenés
tipustdl figgden eltérhet a képtdl.

LIPPRITE® 3db-os szatén készlet

A 3 db.-os 100mm atmeérdéjti vlies készlet tokéletes acél, rozsdamentes,
aluminium szdlcsiszoldsdra. Az M14es menetnek készénhetéen kénnyen
felszerelhet6 a fordulatszdmszabdlyzés és az akkus sarokcsiszoldkra.

Tartalma: 1-1 db. LIPPRITE® szaténkorong medium/fine/very fine

Felhasznaldasi teriilet: Rozsdamentes acél / acél és aluminium szdlcsiszoldsa
és finiselése.

¥/ Praktikus EURO-lyukas csomagolassal
is rendelhetd, amely idedlis a termék
prezentdcids falon (POS) torténé bemutatdsadra.

Készlet tartalma @ Cikkszam

1x abrasive non-woven buff, medium | 1x abrasive non-woven buff, fine | 1x abrasive non-woven buff, very fine 6 ® 7903600004
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e Polirozo készlet, 10db.

Tokéletesen Osszedllitott 10 db-os készlet acél, rozsdamentes acél, sarga-

réz, réz, aluminium vagasahoz, polirozasahoz és fényezéséhez. Atméré 100
A képek illusztréciok, a valés megjelends mm, 10 mm-es furattal a furégépekre valé kénnyl felszereléshez.
tipustdl fliggéen eltérhet a képtdl.

Szizal/pamut 6sszehajtogatott korong vdgdshoz, kipos szér, @ 6 m

NOTIFLEX kemény filc hajtogatott polirozé korong
NOTIFLEX puha filc polirozé korong fényezéshez
Polirozd pasztak vagashoz, polirozashoz és fényezéshez
Klpos szar a kdzvetlen illesztéshez

Felhaszndlasi teriilet: Acél / rozsdamentes acél, sdrgaréz, réz és aluminium
vdgdsa, polirozdsa és fényezése.

Praktikus EURO-lyukas csomagoldssal
is rendelhetd, amely idedlis a termék
prezentdcids falon (POS) torténé bemutatdsadra.

Készlet tartalma @ Cikkszém
2x folded buffs sisal/cloth | 2x folded buffs NOTIFLEX® hard | 2x folded buffs NOTIFLEX® soft | 1x polishing compound white | 1x polishing compo- [
und brown | 1x polishing compound blue | tapered shank @6 8603600010

® raktdron kérésre



Szerszamok hegesztési feliilet finiseléséhez @

LIPPRITE® 4db-os szatén készlet

Tokéletesen testreszabott 4 részes készlet (rozsdamentes) acélhoz és alu-
miniumhoz. Atméré 100 mm, 10-es furattal. A kupos szarnak készéonhetéen
furégépekre konyen felszerelehé.

LIPPRITE® szatén korongok kiilonbozé finomsaggal
Kupos szdr a kozvetlen illesztéshez

A\ e Ve, @ vellss mesfelanss Felhasznalasi teriilet: Acél, rozsdamentes acél és aluminium szalcsiszoldsa

tipustdl fiiggéen eltérhet a képtdl. és finiselése.

Praktikus EURO-lyukas csomagoldssal
is rendelhet6, amely idedlis a termék
prezentacios falon (POS) torténé bemutatdsdra.

Készlet tartalma @ Cikkszam
1x LIPPRITE® non-woven abrasive buff coarse | 1x LIPPRITE® non-woven abrasive buff mediuml 1x LIPPRITE® non-woven abrasive buff fine | 1x ta- [
pered shank @6 8603600004
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6700001100 23
6700002100 23
7903600004 42
O
8603600004 44
8603600006 42
8603600010 43

9502626251

29
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9502626311
9502626501
9502626651
9802921873
9906026051
9906030302
9906030304
9906030305
9906030308
9906030310
9906030311
9906030312
9906030314
9906030316
9906030317
9906030318
9906030326
9906030328
9906030329
9906030332
9906030334
9906030335
9906030338
9906030340
9906030341
9908608152

29
29
29
30
30
33
38
8
33
33
38
8
33
33
38
8
33
33
38
8
33
33
38
8
33
22
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Altaldnos szerzédési feltételek.
Elérhetéségek.

Altaldnos fizetési és szallitasi feltételeinket, valamint a megrendeléssel és a széllitdssal kapcsolatos tovabbi informacidkat
lasd weboldalunkon.

Osborn GmbH
Ringstrae 10

35099 Burgwald
Németorszdg

Tel.: +49 (0) 6451 588-0
info@osborn.de

Osborn Unipol SAS

24B avenue de la Demi-Lune
CS 80006

95735 Roissy CDG cedex
Franciaorszdg

Tel.: +33 (0) 134450600
contact@osborn-unipol.fr

Osborn Lippert (India) Pvt Ltd

Plot nos E 65 & 66, MIDC Waluj

Chhatrapati Shambhajinagar -
431136

India

Tel.: +91 2402556538
sales@osborn-lippert.co.in

Osborn International SRL
Bd. Bucovina, Nr. 151
725300 Gura Humorului,
jud. Suceava

Romania

Tel.: +40 (0) 230234212
sales@osborn.ro

Osborn Singapore Pte Ltd
#24-01, 2 Venture Drive,
Vision Exchange

608526 Szingapur
Szingapur

Tel.: +65 68630318
sales@osborn.com.sg

Osborn Unipol Lda

Rua de Pardelhas

4805-062 Brito-Guimardes
Portugdlia

Tel.: +351(0) 253479550
osborn-unipol@osborn-unipol.pt

Osborn GmbH

Premium Polishing Compounds
Rudolf-Harbig-Weg 10

42781 Haan

Németorszdg

Tel.: +49 (0) 2129 930-70
polishing@osborn.de

Osborn Mexico

Emilio Cardenas No. 211

Centro Industrial Tialnepantla
Tlalnepantla Edo, México, 54030
Mexikd

Tel.: +52 55556559555

Osborn - Unipol, S.L.

C/ Ronda Norte, 320

(Poligono Industrial) - Apartado 169
46470 Catarroja (Valencia)
Spanyolorszag

Tel.: +34 (0) 961325876
ventas@osborn.es

Osborn LLC - Hamilton, OH - USA
Premium Polishing Compounds
3440 Symmes Road

Hamilton, OH 45015

Egyesiilt Allamok

Tel.: +1 800 5378449
polishing@osborn.com

Osborn International AB
Huskvarnavagen 105
56123 Huskvarna
Svédorszag

Tel.: +46 (0) 36389200
info@osborn.se

Osborn International

R2001, Unit 2, Building No. 3
Yard No. 11, Shuangying Road
Chaoyang, 100012 Beijing
Kina

Tel.: +86 1084986167
cnsales@osborn.com

Osborn Unipol (UK) Limited
Newhouse Farm Industrial Estate
Chepstow NP16 6UD

Egyestilt Kirdlysag

Tel.: +44 1291643200
sales@osborn.co.uk

Osborn LLC- Richmond, IN - USA
2350 Salisbury Road North
47374 Richmond

Egyesiilt Allamok

Tel.: +1 800 7203358
marketsupport@osborn.com



Finish. First.

A mechanikus felliletkezelési megolddsok és finiselé szersza-
mok globdlis piacvezetdéje

Osborn GmbH
RingstraBe 10
35099 Burgwald
Németorszdg

Telefon: +49 (0)6451 588-0
Fax: +49 (0)6451 588-206
info@osborn.de

www.osborn.com

Altalanos

A kataldgusban bemutatott szerszadmok, valamint a szallitasi terjedelemre,
megjelenésre, teljesitményre és méretekre vonatkozo adatok a nyomtatds
idépontjaban rendelkezésre all6 informacidknak felelnek meg. Termékeinket
folyamatosan fejlesztjiik. A termékek és az arak valtoztatasanak

jogét fenntartjuk.

Abban az esetben, ha a katalégusban drak szerepelnek, a katalégus megje-
lenésével minden korabbi &rlista érvényét veszti. Minden ar ajénlott kiske-
reskedelmi &r euréban, darabonként. Az AFA, a csomagolds, a
szallitasi/postakoltségek és a biztositds kiilon fizetendd. Minden megrende-
|ésre az dltaldnos szerzédési feltételeink vonatkoznak.



10°920C-NnYy-€80CECd

osborn.com




