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Osborn
po celém svéteé.
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Spole€nost Osborn nabizi nejlepsi feSeni pro vase
aplikace s mechanickou povrchovou Upravou. NaSi
odbornici jsou vysoce kvalifikovani, aby vam poskytli
nejlepsi hotové nebo na miru vyrobené nastroje, kdykoli
a kdekoli je potfebujete. Na rozdil od ostatnich vdm
pomUzZeme optimalizovat vas$ proces, splnit nejvySsi
pozZadavky na kvalitu a bezpe€nost a snizit vaSe ndklady.
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Obecné informace @

Rustikalni vzhled dfeva jednodusSe.
Jednoduchy prilivodce.

Kazdy druh dfeva ma svou vlastni strukturu a kresbu. Chcete-li je zdliraznit, odstrafite mékcéi ¢dsti dfeva draténym kartdéem. Poté
povrch vyhladte brusnym karta¢em, ktery odpovida jemné strukture dfeva. Primér brusnych §tétin pfizpUsobte struktufe dieva,
abyste dosdhli co nejlepSich vysledkl. Intenzitu strukturovani Ize fidit dobou zpracovani.

A %S O ~ Pocateé&ni stav
Nezpracované dievo

"l y \ ' \ NaSim cilem je vytvofit atraktivni, rustikdlni vzhled dfeva se
. . \ S zajimavym vzhledem. Zékladem je pfitom neoSetfené nebo
| h dfive zpracované dfevo. Pokud pracujete s regenerovanym
\ ' dfevem, ujistéte se, Ze jste ho dliikladné o istili a odstranili

W . vS§echny kovové Casti, jako jsou staré hiebiky nebo Srouby.
Pfi ndsledujicich pracovnich krocich nezapomefite vzdy
pouZivat potfebné ochranné pomucky: rukavice, ochranné
bryle a v pfipadé potfeby dychaci masku.
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Pro zvyraznéni pfirozené struktury dfeva budete potfebovat
dratény kartac, idedIlné s ocelovym dratem potazenym mosazi.
Tento kartd€ pomdaha odstranit mékké rané dfevo a zviditelnit
jeho strukturu. Pouzijte karta€ s jemnymi drdtky, abyste dosahli
na Uzka vldkna a dosahli jemné, detailni struktury. Dratky
kartdCe jsou pruzné a pfizpUsobi se pribéhu vidken dfeva, coz
usnadni vypracovani pozadované hloubky a textury.

Pracovni krok 2

Vyhlazeni struktury a odstranéni tfisek

Pfi opracovani hluboké struktury se mohou objevit drobné
dievéné tfisky, které se od povrchu zcela neoddéli. Dfevo tak
plsobi drsné a je tfeba je obrousit. K tomu se hodi zejména
kartd€ s brusnymi Stétinami. Tento kartd€ ma jemné brusné
Castice, které pomahaji odstranit tfisky a vyrovnat "udoliCka" ve
struktufe. PouZzijte jemnou zrnitost, napfiklad 120, aby se $tétiny
dostaly do tésnych mist dfeva a vytvofily hladky a Cisty povrch.
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Obecné informace @

Casto kladené otazky
pfi strukturovani dreva.

Kterym smérem mam vést kartaCovaci nastroj, pokud chci texturovat dievo?

Ndstroj musi byt vzdy veden ve sméru vidkna. Pro optimdlni a lplné vykartaCovani ¢asti z mékkého dieva
by mél byt kartd¢ veden dopfedu i dozadu.

Na jakych parametrech mohu pracovat, pokud mam pocit, Zze vzor
nevychazi dostate¢né?

Zvyste pocet opakovani (opakujte nékolikrat).

Zejména u jemnych konstrukci je zapotfebi mensi primér $tétin nebo dratu, ktery mlze vyesat lizké
rané Casti dfeva.

Snizte rychlost posuvu

Pokud je nastavitelny: ZvySte hloubku nastaveni/struktury

Pokud je nastavitelné: Nastavte poCet otaCek

Je povrch kartaCovaného dreva drsny?

Ne, vldkna a mensi asti dfeva se stejné jako u hrubé fezaného povrchu odstrafiuji karta€ovanim. Pro
obzvlasté hladky povrch doporu€ujeme pouzivat karté€e s brusnymi Stétinami a jemnou zrnitosti. Ty jsou
idedIni pro kone€nou Upravu po strukturovani ocelovym dratem (potazenym mosazi), aby se vyhladil

povrch a odstranily drobné vy¢nivajici tfisky.

Potrebuji ke strukturovani elektrické naradi?

V zdvislosti na zamySleném pouziti, Cetnosti a také na povrchu, ktery ma byt opracovan, je na pracovnikovi,
aby se rozhodl, zda chce pracovat s elektrickym kartd€em nebo ruénim karta€em. V zdsadé Ize ruénim
karta€em dosdhnout podobného vysledku jako napfiklad vrtackou. Princip ¢innosti je totozny, kartaCovy
nastavec se pouziva k vykarta€ovani mékkého raného dfeva ve sméru vidken, aby se doséhlo
pozZadovaného rustikalniho vzhledu.
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Obecné informace

Mozné zdroje chyb
pfi strukturovani dfeva.

%
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Co s tim mohu délat, kdyz se pfi zpracovani
dreva objevi stopy po spaleni?

Vyhnéte se dlouhé a pfesné préci, abyste snizili tepelné

ucinky na dfevo.

Kontaktni tlak zvySuje vyvin tepla a podporuje vznik stop po

spaleni a zménu barvy.

Obecné plati, Ze u mékkého dfeva, zejména jehli¢natého

(napf. smrkového), dochazi k rychlej$imu narlstu tepla. Tyto

druhy dfeva by proto mély byt pfi strukturovan{

zpracovavany se zvlastni opatrnosti.

©  Pro€ tomu tak je? Zejména mékké dfevo se rychleji
zplyfiuje. Praktickym pfikladem je spalovéni smrkového
dfeva v kamnech.

Co s tim mohu délat, kdyz se po zpracovani
objevi tmavé skvrny?

Je materidlem pro zpracovani dubové, bfezové, ofechové
nebo jasanové dfevo? Tyto druhy dfeva obsahuji kyselinu
tfiselnou (taniny). Ty reaguji spole€né s kovovymi Stétinami
(draténym kartd€em), coz vede ke vzniku hnédych skvrn. V
piipadé drevin s obsahem kyseliny tfislové by se kvl
zmeéné barvy mél pouzit brusny vyplfiovy material.

Vysoky obsah zbytkové vihkosti dfeva rovnéz zvysuje
tvorbu skvrn.

Co s tim mohu udélat, kdyz se na povrchu vytvori
dulky nebo prohlubné?

Vyvarujte se dlouhé a pfesné prdce, abyste zabranili
nerovnomeé&rnému odstrafiovdni materidlu.

Dbejte na rovnomérnou rychlost posuvu a pfitlak.

Snazte se dosdhnout co nejdelSich drah obrdbénf, abyste
minimalizovali Cetnost zveddni a usazovani nastroje.



Obecné informace @

Vypliiové materialy.
Typy a pouziti.

Pro naSe ndstroje pouzivdme pouze vypliiové materidly vyvinuté u nds nebo specidlné vybrané. Pravidelné testy kvality v
nasich vyzkumnych a vyvojovych laboratofich zaru€uji vZdy nejvy$Si kvalitu materidl(. V ndsledujici tabulce se miZete podivat,
jaké materidly pouzivame pro ndstroje v tomto katalogu, jaké jsou jejich vlastnosti a vyhody a na jaké pracovni materidly

jsou nasazeny.

Ocelovy drat Kordovy drat

Novofil® Vlakno/piskovaci papir

Strukturovani BrouSeni
Odstranovani
R P Sterd . . . Jemné
brouseni

Abrazivni vldkno NHS 60 ° °

Brusna vldakna NHS 46

Abrazivni vldakno NHS 80 ° °

Abrazivni vidkno NHS 120 °
Abrazivni vlakno NHS 240 o
Ocelovy drat, 2 0,30 °

Kordovy drat, ocel s mosaznym povlakem, z 0,30 ° °

Brusné klapky s povrchovou tpravou °

Kombinované brusné valce s povlakem a netkanou
textilii
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Elektrické naradi

Uhlové brusky ...

Vykonné vrtacky

Vypalovacf stroje




Elektrické naradi

{E=ESI

KotouCovy kartac, splétany, zvinény drat
Kotou€ovy kartac s kordovym dratem pro thlové brusky se zavitem M14.

Ocelovy splétany drat s mosaznym povlakem
Efektivni zpracovani dfeva, vysoké tfeni na mékkém a tvrdém dfevé
Certifikat TUV-Siid (bezpe&nostni testy, kontrola vyroby)

Aplikace: Vyborné se hodi k texturovani difeva. Zvyrazni se pfirozend kresba
dfeva a vytvofi se starozitny nebo rustikalni efekt. VIdkna kartdCe rozryvaji
mékdei mista dfeva vice neZ ta tvrdd. Odhaluji tak kresbu dfeva a zanechdvaji
jakysi reliéfni povrch.

-i%
7 0 i
~ K dispozici v praktickém POS baleni s otvorem

dle evropskych standardu pro idedlni prezentaci

g
By T2l .
IA
\ 2 \
Ocelovy drat s
2 A T G nmax. 1/min POS @ mosaznym
poviakem 0,27
115 12 27,5 M14 12500 v 6 o 2812522051

KotoucCové kartace, brusné vlakno

KotouC€ovy karta¢ na obrabéni dieva s brusnym vlaknem.

Vhodné pro pfesné sledovani sméru materidlu pfi texturovani a
dokoncéovani dfevénych profild.
V z@vislosti na zvolené zrnitosti jsou mozné rdzné vzory povrchu.

Nizka hmotnost plastového téla zajistuje snadné vedeni a snadnou praci.
Vzhled se muZe liSit od obrdzku v zavislosti na varianté.
Aplikace: Odstranéni laku a mofeni, €iSténi, strukturovdni, kone€na uprava a

=]

mezibrouSeni laku.

[Bs Tl
TA
| 2 |
2 A T G nmax. /min 53] Novofil NN-S46  Novofil NN-S 60
140 55 30 M14 4500 6 o 5421401913 5411401913
2 A T G nmax. /min 53] Novofil NN-S80  Novofil NN-S 120
140 55 30 M14 4500 6 o 5401401913 5431401913

e skladem

© na vyzadani



Uhlové brusky @

EUPBCBO010 | SUPERIOR % % % % 1¢
Diskové kartace s dérovanim,
abrazivni vlakno

Karta€ s dérovanim s brusnym vyplnovym materidlem pro obrabéni dieva,
pro pouziti na uhlovych bruskach s nastavitelnymi otaCkami.

Pro pouziti na velkych plochdch
V zavislosti na zvolené zrnitosti je mozny rlizny vzorek povrchu
Nizkd hmotnost plastového téla zajiStuje snadné vedeni a snadnou praci.

Vzhled se m(iZe lidit od obrazku v zavislosti na variants. Aplikace: Hodi se zejména k odstrafiovani laku a skvrn, k CiStént,
strukturovani, findlnimu brousSeni a mezibrouSeni laku.

9301614916 Zrnitost 46 - pro vytvoreni hloubkové struktury dfeva

9311614916 Zrnitost 60 - Pro odstranéni drobnych azZ stfednich nedistot a
rovnomérné strukturovani dfeva.

9321614916 Zrnitost 80 - Pfiprava pfed dokon€ovacimi pracemi,
vyrovndva drobné nerovnosti povrchu.

9331614916 Zrnitost 120 - findIni brouSeni povrchu dfeva

(%] T G nmax. 1/min @ Novofil NN-S 46  Novofil NN-S 60  Novofil NN-S 80 Novofil NN-S 120

130 50 M14 2500 4 ® 9301614916 e 9311614916 e 9321614916 ® 9331614916

e skladem e na vyzadani osborn.com 11



Elektrické naradi

Vzhled se mlzZe li§it od obrazku v zavislosti na varianté.

{E=ESI

Hrnkové kartace, brusné vlakno

Hrnkovy karta¢ s brusnym materidlem Novofil® trim, priimyslové kvality,
pro pouziti na uhlovych bruskach.

Dlouhd Zivotnost
Nizké ndklady na pfipravu / kratka doba pfipravy
Pro snadnou a efektivni praci

Aplikace: Velmi dobfe se hodi k o$etfeni svislych ploch a stén z montovanych
plochych nebo kulatych dfevénych prvka.

7902613196 Zrnitost 46 - pro vytvoreni hloubkové struktury dfeva
7922613196 Zrnitost 60 - Pro odstranéni drobnych az stfednich nedistot a
rovnomerné strukturovani dreva.
7932613196 Zrnitost 80 - Pfiprava pfed dokonCovacimi pracemi,
vyrovndva drobné nerovnosti povrchu.
7942613196 Zrnitost 120 - Vytvofeni kone€né povrchové Upravy
povrchu dfeva
(%] T G nmax. 1/min @ Novofil NH-S 46  Novofil NH-S 60  Novofil NH-S 80 Novofil NN-S 120
150 25 M14 8500 2 7902613196 7922613196 7932613196 7942613196

e skladem na vyzadani



Vykonné vrtacky

80
80

e skladem
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® na vyzadanf{

20
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{E=ESI

EUPBWBO12 | SUPERIOR % % % % 7¢
KotouCové kartace, splétany,
zvinény drat

Kartac kotoucovy s dratem Cordwire, primyslové kvality, pro pouziti na
vykonnych vrtackach.

Ocelovy drdt s mosaznym povlakem, splétany

Efektivni opracovani dfeva, vysoké tfeni na mékkém a tvrdém dievé
Vhodné pro prédci na povrchu diky velké pracovni Sifce

Certifikat TUV-Siid (konstrukce testovdna, vyroba kontrolovana)

Aplikace: Vyborné se hodi k texturovani dfeva. Zvyrazni se pfirozenda kresba
dfeva a vytvoli se starozitny nebo rustikdIni efekt. Vldkna vyplné rozryvajf
meékEi mista dfeva vice nez tvrdd. Odhaluji kresbu dfeva a zanechavaji jakysi
reliéfni povrch.

K dispozici na praktické reklamni karté s otvorem
Eurostandard pro idedlni prezentaci na prodejné.

Ocelovy drat s
SL nmax. 1/min POS @ mosaznym

poviakem 0,25
30 4000 10 e 0908507061
30 4000 v 8 e 7003507061

osborn.com 13



Elektrické naradi

Vzhled se mlzZe li§it od obrazku v zavislosti na varianté.

80 85 21

{E=ESI

KotoucCové kartace, brusné viakno

Kotou€ovy karta¢ s brusnym vldknem pro pouziti na vykonnych vrtakach.

Specidlni styl vypIné Rustifil (stfidani kratSich a delSich §tétin)
IdedIni pro vytvofeni rustikdlni textury dfeva v mékkém dfeveé.
Flexibilni pouziti diky bézné stopce @ 8 mm

Lze pouzit na druhy dfeva, které obsahujf tfisloviny (napf. dub,
bfiza nebo ofech), protoze abrazivni Stétiny s kyselinou nereaguji a
nezpUsobuji zabarven.

£ M

Diky velké Sitce Cela Ize pouzit i pro zpracovani vétsich ploch.

Aplikace: Texturovdni mékkého dfeva a brouSen( texturovaného
tvrdého dfeva

SL nmax. 1/min @ Karbidslg'emiku

30 4000 10 e 0908507911

e skladem e na vyzadani



{E=ESI

Valcové kartac€e pro lesticky, abrazivni /
prirodni viakna

Valcovy karta¢ s abrazivnim / pfirodnim vldknem v priimyslové kvalité, pro
pouziti na lesticich strojich.

K dispozici jsou 4 zrnitosti brusnych $tétin s rlznymi priméry vidken (¢im
jemnéjSi zrnitost, tim menSi @).

Dlouhd délka Stétin umozriuje flexibilni ofez, abyste dosahli na tUzkd
vldkna dfeva.

Brusné Stétiny jsou idedlIni pro vytvareni rustikalni struktury dfeva do

Vzhled se muze liSit od obrdzku v zdvislosti na varianté.

mékkého dfeva nebo brouseni tvrdého dfeva po strukturovani.
RUzné otvory a rozméry trnli pro rlizné typy strojl

Aplikace: Abrazivni §tétiny: Strukturovani mékkého dfeva a brouSeni tvrdého
dfeva Vldkna: bézné Cisténi a odpraSovani

Upozornéni: Vrtani @19 pro bézné lesticky, jako napf. Metabo, Flex Otvor
@12,7 pro kartd€ové brusky Makita

° BW T B nmax. 4/min @ Karbide(;"emiku Karbidskofemﬂ(u Karbi(:;(gemﬂ(u
100 100 20 19,2 5000 1 e 6931401912 ® 6941401912 e 6951401912
100 120 20 12,7 5000 1 e 3931411912 ® 3941411912 e 3901411912

2 BW T B nmax. 1/min D Karbid kfemiku Vidkno
100 100 20 19,2 5000 1 ® 6961401912 e 6911401942
100 120 20 12,7 5000 1 e 5801411912 e 3921401942

e skladem e na vyzadani



Elektrické naradi

Vzhled se mlze li§it od obrazku v zavislosti na varianté.

(%] BW T B
100 100 20 19,2
100 120 20 12,7

Vzhled se mlzZe li§it od obrazku v zavislosti na varianté.

2 A B
100 100 19
2 A B
100 100 19

{E=ESI

Valcové karta€e pro lesticky,
zvinény drat
Valcovy karta¢ s zvinénym dratem v primyslové kvalité pro pouziti

na lesStickach.

RUzné otvory a rozméry trnll pro rlizné typy strojll

Dlouhd délka Stétin umoznuje flexibilni ofez, abyste dosahli na uzka
vldkna dfeva.

IdedIni pro vytvoreni rustikalni textury dfeva do mékkého a tvrdého dfeva.

Aplikace: Strukturovani mékkého a tvrdého dfeva

Upozornéni: Vrtani @19 pro bézné brusky, jako jsou Metabo, Flex Vrtani @12,7
pro kartdCové brusky Makita

Ocelovy drat s

nmax. 1/min @ Ocel 0,30 Nere(z)oz\)/g ocel mosaznym
’ poviakem 0,30
5000 1 ® 6901401162 o 6921401342 e 6921401062
5000 1 e 3901411162 o 3901411342 e 3901411062

Abrazivni listkové valce

Brusné valce, primyslova kvalita, pro pouziti na leSticich strojich.

Brusivo s povlakem oxidu hliniku
Vytvéii homogenni povrchovy vzor

Aplikace: Pro pfedbézné brousenf a strukturovani.

nmax. /min 7] Oxid hlinity 40 Oxid hlinity 60 Oxid hlinity 80
5000 1 e 0043010100 e 0063010100 e 0083010100
nmax. 1/min B Oxid hlinity 120 Oxid hlinity 180
5000 1 e 0123010100 o 0183010100

e skladem e na vyzadani



Vypalovaci stroje

Vzhled se mlzZe liSit od obrazku v zavislosti na varianté.

2 A B nmax. 1/min @

100 100 19 5700 1

Vzhled se mlzZe li§it od obrazku v zavislosti na varianté.

(%] A B
100 100 19
e skladem e na vyzadani

Oxid hlinity 60

e 0063410100

{E=ESI

EUGMFROO02 | SUPERIOR % % % % ¥
Kombinované valce, abrasivni a
netkané latky

Brusné lamely s kombinaci netkané a brusné latky v primyslové kvalité pro
pouziti na lesSticich strojich.

Brusivo s povlakem oxidu hliniku
VytvéFi jemny povrchovy vzor
IdedIni pro odstrafiovani drobnych Skrabanct

Aplikace: Pro pfipravu saténového dokonCovaciho procesu.

Oxid hlinity 80
medium

e 0083410100

Oxid hlinity 120
jemny

Oxid hlinity 150
velmi jemny

Oxid hlinity 240
ultra jemny

e 0243010100

hruby

e 0123410100 e 0183410100

EUGMFROO3 | SUPERIOR % % % % 77
Netkané (saténové) dokonc€ovaci vdlce

Dokoné€ovaci valce s netkanym brusnym materidlem, primyslové kvality,
pro pouziti na leSticich strojich.

Vytvafi saténovy, matny povrch na v8ech materidlech.
Vzor povrchu se li§i v zavislosti na zrnitosti (od hrubé po velmi jemnou).

Aplikace: Pro vytvareni saténovych povrchu.

. P . g e . Oxid hlinity velmi
nmax. 1/min @ Oxid hlinity hruby Oxid hlinity jemny jemny
5700 1 e 0083310100 e 0183310100 e 0283310100
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ValeCkové kartace @

Valcové kartace pro kartacovaci stroje
na drevo, brusna viakna

Valcovy karta¢ s brusnym vidknem, primyslové kvality, pro pouziti na
stacionarnich karta€ovacich strojich na dievo.

Vzhled se mize li8it od obrézku v zévislosti na varianté. Rovnomé&rné rozloZeni osazeni pFi hustém nebo lehkém dé&rovani zajistuje

homogenni vysledek.

Dlouha zivotnost; proto niz§i celkové ndklady na ndstroje
Individualni design kartac€l pro va$e pouziti a podle vaseho
profilu pozadavk{

Aplikace: Zpracovani, strukturovdni, dokonovani, odjehlovani dfevénych
desek na staciondrnich kartd€ovacich strojich.

Potiebujete feSeni karta¢ovani na miru?

Vyrébime dérované kartdCe podle specifikaci zdkaznika tak, aby vyhovovaly vasim
aplikacim a strojim. Dokazeme vyrobit témér jakoukoli Sitku ¢ela, primér kartace a
pfizplsobeni. Obratte se na nds.

info@osborn.de nebo www.osborn.com/qr/punched-roller-brushes-en

Karbid kiemiku Karbid kifemiku Karbid kifemiku
2 T BW B D 60 80 120
150 25 600 40 1 7261451914 7281451914 8611451914

e skladem na vyzadani
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KartaCe s dérovanim, rotacni valcové

KartdCe s dérovdnim rotacni valcové jsou specidlni, univerzalni a pouzivaji se v Siroké
Skéle pramyslovych aplikaci. Kromé &isténi dopravnikovych pasl a plechl se ¢asto
pouZivaji k pfepravé, stirani, myti, odpradovani, mazani, veden, lisovani atd. Sirokou
Skalu aplikaci Ize nalézt také v potravindfském sektoru.

Pro pouziti na pfisluSnych strojich a pohonech nabizime také odpovidajici montazni a
hnaci hfidele z oceli a nerezové oceli pro lisované vélcové kartdCe. Vyrobime je
podle vasSich specifikacf.

Pokud si nejste jisti a chcete poradit, radi vdm pomuzeme:
service@osborn.de.

Vzhled se mUlze liit od obrazku v
zavislosti na varianté.

@ Kartace BW Délka téla T Délka Stétin
20 25 270 6.5-800 14 - 140
40 45 290 6.5-800 14 - 140
60 65 310 6.5-800 14 - 140
80 85 330 6.5-800 14 - 140
100 105 350 6.5-800 14 - 140
120 125 370 6.5-800 14 - 140
140 145 390 6.5-800 14 - 140
160 165 410 6.5-800 14 - 140
180 185 430 6.5-800 14 - 140
200 205 450 6.5-800 14 - 140
220 225 470 6.5-800 14 - 140
240 245 490 6.5-800 14 - 140
250 255 500 6.5-800 14 - 140

Abrazivni Stétiny:
Maximalni délka téla 1 500 mm

Neabrazivni Stétiny:
Maximalni délka téla 800 mm. Lze prodlouzit az na 3 000 mm pomoci segmentace.



SKU Index

0043010100
0063010100
0063410100
0083010100
0083310100
0083410100
0123010100
0123410100
0183010100
0183310100
0183410100
0243010100
0283310100

22 osborn.com

16
16
17
16
17
17
16
17
16
17
17
17
17

0908507061 13
0908507911 14
2
2812522051 10
R
3901411062 16
3901411162 16
3901411342 16
3901411912 15
3921401942 15
3931411912 15
3941411912 15

5401401913

5411401913 10
5421401913 10
5431401913 10
5801411912 15
CEE
6901401162 16
6911401942 15
6921401062 16
6921401342 16
6931401912 15
6941401912 15
6951401912 15
6961401912 15

=t

7003507061
7261451914
7281451914
7902613196
7922613196
7932613196
7942613196

8611451914

9301614916
9311614916
9321614916
9331614916

20

11
11
11
11



Finish. First.

Sveétovy lidr v oblasti feSeni pro mechanické povrchové Upravy
a nastroju pro dokon&ovaci prace

Osborn GmbH
RingstraBe 10
35099 Burgwald
Némecko

Telefon: +49 (0)6451 588-0
Fax: +49 (0)6451 588-206
info@osborn.de

www.osborn.com
Obecné

Ndstroje uvedené v tomto katalogu a informace o rozsahu dodavky,
vzhledu, vykonech a rozmérech odpovidaji informacim dostupnym v dobé
tisku. NaSe vyrobky neustdle vylepSujeme. Vyhrazujeme si pravo na zmény
vyrobkU a cen.

V pfipadé, Ze jsou v katalogu vytiStény ceny, pozbyvaji v§echny pfedchozi
ceniky vydanim tohoto katalogu platnosti. VS§echny ceny jsou doporu¢ené
maloobchodni ceny v eurech za kus. DPH, balné, pfepravné/poStovné a
pojisténi jsou za pfiplatek. Pro vSechny objedndvky plati naSe v§eobecné
obchodni podminky.



Losborm

osborn.com



